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产品名称 高精度传动轴加工 传动轴加工
湖北襄天力传动轴加工

公司名称 湖北襄天力汽车零部件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳梁坡工业园

联系电话 18670000000 18670000000

产品详情

传动轴支架的特点及作用：

 1、低碳钢塑性好，但强度硬度较低，焊接性与冷冲压工艺性很好，可用来制作各种标准件、轴套、容
器等；

 2、高碳钢塑性差，硬度高，疲劳强度差，切削加工性差，做轴类零件韧性不够，易断。这类钢适合制
作静承压型、耐磨性零件，如重钢轨、轧辊。适当热处理后也可制作弹簧、钢丝绳等等需高硬度、高耐
磨性零件；

 3、汽车传动轴的主要作用是支撑回转体、传递动力。工作条件一般会承受交变转矩及拉压载荷，轴颈
与键部位承受较大的摩擦与磨损。失效形式主要是断裂与局部过度磨损，断裂包括疲劳断裂与过载断裂
。故选材时材料应具有：足够的强度、刚度和一定的韧性，良好的耐磨性，高的疲劳强度以及良好的切
削加工性。即要求主轴具有良好的综合力学性能。

 4、而中碳钢经过适当的热处理可获得良好的综合力学性能，达到心部韧，表面耐磨的零件。

传动轴是由轴管、伸缩套和万向节组成。传动轴应定期检查与调整，具体操作如下：

 1.总成分解前应检查总成上的装配标记是否齐全清晰，如果标记不齐全或不清晰，齿轮传动轴加工，
应在拆检前做出清晰的标记，注意装配标记应在同一轴向平面内

2.检查十字轴轴颈表面剥落或被滚针轴承压坏情况。使用极限为0.10mm。检查万向节和滚针轴承间隙：
标准尺寸为0.02～0.09mm，使用极限为0.25mm；检查十字轴和滚针轴承十字方向间隙：标准尺寸为0.02
～0.20mm，高精度传动轴加工，使用极限为0.25mm。



3.进行零件检查。传动轴摆差：标准尺寸为0～0.75mm，使用极限为1.5mm；滑动花键齿隙：标准尺寸为0
.025～0.115mm，使用极限为0.4mm。

汽车传动轴不平衡值随轴管直径变化而不同，那怎么调节呢？

 传动轴总成的平衡可作静平衡检测，根据检测结果，调整平衡块的位置与数量，使不平衡值符合要求
，其方法如下。

  1.在对传动轴总成进行平衡试验前，应先校正传动轴总成，传动轴加工，在中部的径向圆跳动误差在1
mm之内。

  2.将传动轴总成置于静平衡的试验架上，待其静止后在下端作一记号，然后稍转动传动轴，观察记号
位置是否变化，传动轴是否有偏摆现象。若记号位置不变，可在记号相对应部位粘上适量橡皮泥，经过
反复调试，使记号可在任意位置均可停住，然后称取橡皮泥的质量，再根据轴管直径换算成不平衡量的
实际数值。若小于规定值，可不增加平衡块数量；若大于规定值，传动轴加工价格，应增焊平衡块或改
变原平衡块的位置与质量进行调节，使轴管达到平衡。

  3.检调平衡时，应同时在传动轴两端进行。

  4.传动轴上每端平衡块（补疤）的数量应不多于3块。

高精度传动轴加工-传动轴加工-湖北襄天力传动轴加工(查看)由湖北襄天力汽车零部件有限公司提供。高
精度传动轴加工-传动轴加工-湖北襄天力传动轴加工(查看)是湖北襄天力汽车零部件有限公司（www.hbxt
lqc.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人
：李。
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