
东莞省模抛光 横沥省模抛光厂 省模抛光

产品名称 东莞省模抛光 横沥省模抛光厂 省模抛光

公司名称 东莞市凤岗明顺模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇凤岗凤清路13号

联系电话 18420426891 18420426891

产品详情

珠海省模抛光哪家好，江门省模抛光价格，肇庆省模抛光加工，惠州五金省模抛光

抛光的技术（非常重要）

由于抛光主要是靠人工完成，所以人的技能目前还是影响抛光质量的主要原因。一般认为抛光技术影响
表面粗糙度，其实好的抛光技术还要配合高品质的钢材以及正确的热处理工艺，才能得到满意的抛光效
果；反之，抛光技术不好，就算钢材再好也做不到镜面效果。

纤维油石的特征及用途：韧性强，一般用于模具的沟底，细缝等细微处的精密抛光纤维油石用于加工塑
料用钢模具、玉器工艺品，谢岗省模抛光加工店，硬质合金工件等物品上的窄槽、曲面及深部不易研磨
部位，还适用于模具放电加工后之硬化表面去除机械切削，粗糙刀痕之去除，细微加工痕迹去除，以及
一般的抛磨，省模抛光，精细研磨，或镜面处理前的抛光。

1、采用最适合研磨的结晶结构，使研磨功效比传统油石有非常大的提高。

2、纤维交叉排列，沙粒均匀充实、不易脱落、研磨工件表面不会有划痕产生。可纵横向滑动，提高研磨
速度及油石强度。

3、研磨时不易发热，不会造成工件变热和油石劣化。

4、油石形状可任意修整，自由改变。

5、也叫陶瓷纤维油石（俗称超级油石）系将高纯度之陶瓷纤维与热塑性树脂结合制造而成，具有高硬度
、耐磨耗及不易折断的特性。



6、除可用于手持研磨外，且适用于气动、电动往复式研磨机。在超音波振动研磨机上使用，效果最佳（
与研磨面保持45度角使用）。陶瓷纤维油石可在各种不同材质的模具钢上研磨加工。最适用于一般难研
磨加工处，如窄沟壁、沟底、孔、滑痕、肋部及微小精细处。尤其对于放电加工后积碳层的快速去除及
抛光效果更佳。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承
接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。
我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快
递的方式提供加工。

黄江省模抛光公司，清溪省模抛光厂，塘厦省模抛光厂家，凤岗省模抛光加工店

5) 如果是为了防止模具工件研磨的过程出现倒扣或者是一些贴合的表面急需保护的情况，那么可以使用
锯片粘贴或者是使用砂纸粘贴再边上，这样子能够将模具保护的比较好，从而达到一个理想的保护效果
。

6) 再对模具的平面研磨的时候应该需要前后拉动，并且拖动油石的柄端应该尽量的方平，不要超出25°
这个度数，因为斜度太大的时候，力度是由上向下冲，横沥省模抛光厂，这样会很容易再研磨抛光的时
候再工件出现很多粗纹。

7) 若是模具工件再用铜片或者是竹片压着砂纸进行抛光，那么砂纸的大小不能够比工具的面积还要大，
否则会导致出现研磨到不应该研到的地方。

8) 再对模具进行修模具的表面之时尽量不要使用打磨机进行修模面，因为打磨机的砂轮头修整的分模面
是比较的粗糙的，这样子会导致模具出现波浪高低不平的现象，若是必须要用到则需要将砂轮头修道一
个同心度平衡的状态。

9) 最后一点就是模具研磨的工具形状应该需要跟模具的表面形状保持一致，这样子才能够确保模具再镜
面抛光研磨之时不会将模具工件研磨变形。

以上就是明顺模具抛光为你总结的一系列需要注意的模具抛光问题。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承
接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。
我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快
递的方式提供加工。



 知道模具镜面抛光的人，做镜面抛光的时候最重要的就是顺序，若是顺序没有主意好，弄乱了顺序就
无法达到一个合格的模具镜面抛光的效果，所以想要做好模具镜面抛光效果，顺序很重要，明顺镜面抛
光给你讲讲这些顺序是什么。

首先一开始先使用比较细的砂纸进行打磨，是无法将模具比较粗的刀痕研磨掉的，即便是这样子做，常
平省模抛光价格，之后抛光出来的模具非常的光亮。但是仔细的观察还是可以看到很多比较粗的纹理。

所以最正确的做法应该是应该需要用比较粗的油石进行打磨，将模具表面比较粗的纹理打磨掉，再逐级
递减，将模具表面的纹理一级一级的递减抛光，之后在使用细的砂纸进行打磨抛光，或者是使用比较精
细的抛光膏还有研磨膏进行精细抛光，这样子所抛光出来的模具是比较的完美的。

一般再抛光的时候应该使用告诉旋转的抛光轮作用再工件的表面，保证磨料对模具工件表面产生一些滚
压，还有一些微量的切削，这样子才能够获得比较光亮的模具加工表面，同时模具抛光之后的表面粗糙
度也可以达到Ra0.63～0.01微米。

但是仅仅这些还不够，对于模具镜面抛光的使用的要求是比较高的，以及对于模具抛光师傅的技术水平
要求也是比较高的，很多技术水平不好的模具镜面抛光师傅想要做好模具镜面抛光基本时比较少的。

所以想要做好模具镜面抛光，以上这些因素要做到，明顺模具镜面抛光就是做的比较好，可以找他们进
行模具抛光。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承接
省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。我
们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快递
的方式提供加工。

东莞省模抛光(图)-横沥省模抛光厂-省模抛光由东莞市凤岗明顺模具加工店提供。东莞市凤岗明顺模具加
工店（gdtengyi.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支专业的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。明顺模具——您可信赖的朋友
，公司地址：广东省东莞市凤岗镇凤岗凤清路13号104室，联系人：陈先生。
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