
先进水泥管机械 水泥制管机 延安水泥管机械 恒森水泥管模具

产品名称 先进水泥管机械 水泥制管机 延安水泥管机械
恒森水泥管模具

公司名称 青州市恒森重工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东青州驼山中路（新二中北邻福民路）

联系电话  13406684002

产品详情
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水泥制管机的生产流程：

  1、将预先制定长切断的纵向钢筋，按照设计位置依序摆放，将端头与环筋焊住，一定要注意两端的
边环筋位置距纵筋端头不大于十毫米。

   2、采用手工电弧焊接加固钢筋骨架时，应预先将纵、环筋相互压紧，选用较细焊条，调整弧焊机
焊接电流较小，在保证焊接质量的基础上尽量避免钢筋严重烧蚀，必要时对焊接部位取样检测其抗拉强
度不低于母材。

   3、加固点集中在钢筋骨架两端以及设有层间架立筋的部位上。

  4、双层钢筋之间用预制的架立筋支撑。架立筋的位置在骨架两端的纵筋上，每间隔一根纵筋设置数
根架立筋。
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水泥制管机的操作流程

                 下面为大家介绍一下水泥制管机的操作流程：

开机前首先检查各传动联接部分是否一切正常，然后将定位销取下，把活动门架向外拉开旋转90o，使悬



辊轴脱出门架、支架、处于自由状态，待悬辊制管模具由行车吊起套入悬辊轴后关起门架，使悬辊轴支
承在套内，将定位销插入定位孔内，再将水泥制管模具落下，使模具两端挡圈内孔辊压在悬轴上，卸掉
钢丝绳

，移开行车，准备开车。
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                 水泥管是一种靠挤压成型的水泥制品，主要的成型过程是在水泥制管机中完成
的，给水泥制管机加压的过程就是水泥管的成型过程，今天本文就来为大家介绍一下该设备的加压方式
。

加压方式主要有两种：单方向加压和双方向加压。这也是很好理解的，因为水泥管有上端和下端，也就
是加压的两个对象。
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