
泰州九聚机械公司 快走丝线切割机床供应商 线切割机床

产品名称 泰州九聚机械公司 快走丝线切割机床供应商
线切割机床

公司名称 泰州市九聚机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰州市恒景国际花园C20幢405、406、411、412
、413室（入驻泰州市鼎信商务秘书有限公司
-12）（注册地址）

联系电话  17314779050

产品详情

往复高速走丝电火花线切割机床，走丝原理是在粗加工时采用8-12m/s高速走丝，精加工时采用1-3m/s低
速走丝，这样工作相对平稳、抖动小，并通过多次切割减少材料变形及钼丝损耗带来的误差，使加工质
量也相对提高，加工质量可介于高速走丝机与低速走丝机之间。

因而可以说，中走丝线切割机床价格，用户所说的“中走丝”，实际上是往复走丝电火花线切割机借鉴
了一些低速走丝机的加工工艺技术，并实现了无条纹切割和多次切割。

电火花线切割加工是通过电极丝接脉冲电源的负极，工件接脉冲电源的正极，高频脉冲电源通电后，当
工件与电极丝之间的距离小于放电距离时，脉冲电能使介质（工作液）电离击穿，形成放电通道，线切
割机床，在电场力的作用下，大量的带负电荷的电子高速奔向正极，带正电荷的离子奔向负极，由于电
离而产生的高温使工件表面熔化，快走丝线切割机床供应商，甚至汽化，使金属随着电极丝的移动及工
作液的冲击而被抛出，从而在工件表面形成凹坑。



自动编程系统功能在不断增强，编程方式也多种多样，有指令输入、作图法、扫描法、CAD文档转换等
，中走丝线切割机床，还可通过U盘、网络等接口、通信进行数据交换。避免了手工输入程序、绘图低
效率和带来的差错。

快走丝线切割技术的发展已走向明朗化，在保持往复走丝线切割优点的基础上，不断的探索和研究，把
新的理论、新的方法，应用到新的系统中。新一代控制系统将会更稳定、更实用、更简单、更方便。

泰州九聚机械公司(图)-快走丝线切割机床供应商-线切割机床由泰州市九聚机械设备有限公司提供。泰州
九聚机械公司(图)-快走丝线切割机床供应商-线切割机床是泰州市九聚机械设备有限公司（www.tzjjjx.com
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：庄晓
勇。
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