
苏州螺旋丝攻 宇润五金 螺旋丝攻

产品名称 苏州螺旋丝攻 宇润五金 螺旋丝攻

公司名称 昆山市玉山镇宇润五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市富士康路1388号3栋厂房

联系电话 13915492124

产品详情

螺尖丝攻通常称为螺钉吊车，起重机主要宝贝自来水，主要通过各种操作孔被切割材料并讨论通常直槽
式起重机主要开关线相同，但他们在镇子切割土体有特殊螺旋沟把下面的孔进行推送切割，因为主要是
充当龙头轮换切屑能保持沟切割，并能减少纯大调避免减少损害，浙江螺旋丝攻，因此阻断吊车起重机
主要可采取一般直槽，减少起重机快速高精度丝。起重机是起重机螺旋桨小产品，建议对这类产品的机
械部分，最常见的方法是目前国产汽车起重机所有字符，例如宽容直径从代码上，这些公差不同立场，
但公差值相等。手用丝锥与公差，名为H4螺钉孔或理事会通过吊车盲孔、有色金属和黑色金属加工，可
也最i便宜。但是对于穷人，螺旋丝攻，做任何事，没有做的更好。切削锥体部分可能有，短锥齿为盲孔
、锥孔通过秘书。只要够深工作面，江苏螺旋丝攻，必须选择切割圆锥更长，所以减少负荷比例大，牙
齿也有些部门秘书。

一。 各螺丝攻特点：

1.螺纹部作作适合之设计，可减轻攻牙时丝攻之负担，增加丝攻之寿命

2.螺丝丝攻整体构形尺寸之高精度化，更适用于精密加工于高速加工

3.螺丝攻构型之变革 （I 2 Type －I 3Type)

二。整体性能分析

1.依据实际切削测试结果，性能提升型螺丝攻之寿命于一般标准品相比约有30％以上的提升。

2.性能提升型螺丝攻之各项要素改善，对丝攻之各项性能于精密性的提升是有效用的。

3.YAMAWA 之N＋系列螺丝攻，整体构型形状尺寸之高精度化，对内螺纹加工之精度有提升外，更符合
现在的高速加工之潮流



丝锥通常分单支或成组的。中小规格的通孔螺纹可用单支丝锥一次攻成。当加工盲孔或大尺寸螺孔时常
用成组丝锥，即用2支以上的丝锥依次完成一个螺孔的加工。成组丝锥有等径和不等径两种设计。等径设
计的丝锥，各支仅切削锥长度不同；不等径设计的丝锥，各支螺纹尺寸均不相同，只有最后一支才具有
完整的齿形。不等径设计的丝锥切削负荷分配合理，加工质量高，但制造成本也高。梯形螺纹丝锥常采
用不等径设计。

苏州螺旋丝攻-宇润五金-螺旋丝攻由昆山市玉山镇宇润五金加工店提供。昆山市玉山镇宇润五金加工店
（www.yurungj.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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