
脱脂剂生产厂家 脱脂剂 忠邦涂料免费拿样

产品名称 脱脂剂生产厂家 脱脂剂 忠邦涂料免费拿样

公司名称 衢州忠邦涂料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常山县球川镇后弄村

联系电话  18705705788

产品详情

衢州忠邦涂料主要经营除锈剂，脱脂剂生产厂家，表面调整剂，有色金属处理剂系列，脱脂剂系列，磷
化剂系列，防水涂料等产品。

忠邦涂料为您分享：

经常用的金属表面处理办法有

1、手工处理：使用刮i刀、钢丝以及砂轮等，不过手工处理劳动强度过大，生产效率太低，而且质量差
，脱脂剂，清理不干净。

2、化学处理：使用酸性或者碱性的清洗剂去和零件表面的氧化物和油污发生化学反应，让它溶解在酸性
或碱性的溶液中，从而达到去除工件的表面锈迹的氧化皮和油污等。化学处理办法适用于比较薄而且比
较简单的零件清洗，缺点是：倘若时间控制不得当，就算添加缓蚀剂，也会让钢材产生过蚀的现象。相
对复杂的零件结构和带孔的零件，在经过清洗后，渗入缝隙或孔中难以彻底清洗，如果处理不得当，将
对零件造成腐蚀隐患，而且化学物易挥发，陈本高，处理之后的排放难度大，倘若处理不当就会造成环
境污染。伴随人们的环保意识提高，这种处理方法正在被机械处理法取代。

3、机械处理法：主要是抛丸法和喷丸法。抛丸法的清理方式就是利用离心力将弹丸急速，抛射到零件中
进行除锈清理。不过抛丸的灵活性较差，受到场地的限制，清理时有盲目性，清理不到零件内表面的死
角。设备结构发展，易损，特别是叶片等零件磨损快，维修时间长和维修费用大，一次性投入大。

4、喷完法又分为喷丸以及喷砂。喷丸表面处理的打击力大，清理效果明显。但是喷丸对于薄的零件处理
，比较容易让零件变形，而且钢丸打击到零件表面（无论抛丸还是喷丸）都会让金属变形。因此现今蕞
佳的金属表面处理还数喷砂清理。喷砂适用于零件表面要求较高的清理，不过我们目前使用的喷砂设备
多由铰龙、刮板、斗式提升机等原始笨重的输砂机器组成。用户需要建一个较深的坑和防水层来装置机
械，费用高和维修工作量大，喷砂过程产生的大量矽尘无法清除，严重影响操作工人的健康并污染环境
。



衢州忠邦涂料主要经营除锈剂，表面调整剂，有色金属处理剂系列，脱脂剂系列，磷化剂系列，防水涂
料等产品。

忠邦涂料为您分享：

磷化剂的原理是磷化液本身和基体反应后在基体表面生成一层致密的化学转化膜，以起到保护基体的作
用。磷化剂广泛应用于专业喷涂厂的前处理的一种化学药品，可以给喷涂工件提供一个短暂防锈和油漆
，粉末等一个良好的附着底层。

衢州忠邦涂料主要经营除锈剂，表面调整剂，镀晶脱脂剂，有色金属处理剂系列，脱脂剂系列，磷化剂
系列，防水涂料等产品。

忠邦涂料为您分享：

通常经过处理后的金属表面具有高度活性，更容易再度受到灰尘、湿气等的污染。为此，处理后的金属
表面应尽可能快地进行胶接。经不同处理后的金属保管期如下：1)湿法喷砂处理的铝合金，72h ;2)铬酸-
硫酸处理的铝合金，6h ;3)阳极化处理的铝合金，30天;4)硫酸处理的不锈钢，20天;5)喷砂处理的钢，4h;6)
湿法喷砂处理的黄铜，8h。铝及铝合金表面处理方法：

1、脱脂处理：用脱脂棉沾湿溶剂进行擦拭，除去油污后，再以清洁的棉布擦拭几次即可。常用溶剂为：
三氯i乙烯、醋酸乙酯、丙i酮、丁i酮和气油等。

2、脱脂后于下述溶液中化学处理：浓i硫酸27.3，重铬i酸钾7.5，水65.2，浸渍10-30分钟后取出用水冲洗，
晾干或在烘干;或者在溶液中洗后再晾干，此方法适用于酚醛-尼龙胶等，效果良好。

脱脂剂生产厂家-脱脂剂-忠邦涂料免费拿样由衢州忠邦涂料有限公司提供。脱脂剂生产厂家-脱脂剂-忠邦
涂料免费拿样是衢州忠邦涂料有限公司（www.qzzbtl.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：周经理。
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