
辽宁电泳设备 临朐鑫诺涂装设备厂 电泳设备销售

产品名称 辽宁电泳设备 临朐鑫诺涂装设备厂
电泳设备销售

公司名称 临朐鑫诺涂装设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 临朐县城北环路与骈邑路交汇处西500米路南

联系电话  13864611233

产品详情

电泳设备工艺介绍

1、脱脂：工件上的油脂必须除去，否则会影响磷化、涂装品质。对于钢铁件，一般采用带表面活性剂的
碱性脱脂剂进行脱脂，其特点是脱脂效果好，效率高，且价格便宜。在连续式涂装生产中，脱脂一般设
为预脱与主脱两道工序，其作用是更有效地除去工件上的油脂。

2、水洗：用自来水进行喷淋或浸渍水洗，一般设二至三道工序，其作用亦是为了加强水洗效果。脱脂之
后的水洗虽为辅助工序，但同样要引起足够的重视，因残脱脂剂对磷化、涂装均会造成有害的影响。

要把握好电泳设备的电泳时间

   从电泳设备通电开始到电沉积结束所用的时间称为通电时间。在通电过程中，漆膜逐渐增厚，电泳
设备厂，漆膜电阻值也随之增加，一般情况下，约2-3分钟后，辽宁电泳设备，达到一定厚度，就几乎不
再增加了。所以，只要时间足够，都能达到合适的厚度。延长通电时间，对膜厚的增加意义不大。相反
，电泳设备销售，时间过长.还会导致漆膜缺陷产生，外观变差。

电泳涂装设备安装

（1）机器应安装在通风良好、干燥、无空气污染，环境温度不得高于45℃的室内，安装位置要平衡。

（2）冷水机的进出水管，循环冷却水管，要匹配正确，设计合理，设计合理连接不渗漏。



（3）制冷机组距周围墙壁阻碍物不得小于45CM。

电泳设备的分类

热交换器

交换掉电涂装电能和泵工作的机械能转换成的热量，确保槽液温度稳定〈28 ±1)℃。作为阴极电泳的阳
极，热交换器装在槽液循环管路中，采用不锈钢制板式换热器。一般用7~10℃水冷却；加热用40~45℃的
温水。

电极和极液循环系统

除去电泳产生的剩余中和酸（HAc），保持中和浓度稳定，电泳设备哪家好，达到电泳涂装和维持槽内
酸浓度的目的。

电泳涂装设备安装

（1）机器应安装在通风良好、干燥、无空气污染，环境温度不得高于45℃的室内，安装位置要平衡。

（2）冷水机的进出水管，循环冷却水管，要匹配正确，设计合理，设计合理连接不渗漏。

（3）制冷机组距周围墙壁阻碍物不得小于45CM。
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