
南城省模抛光厂 东莞省模抛光 省模抛光

产品名称 南城省模抛光厂 东莞省模抛光 省模抛光

公司名称 东莞市凤岗明顺模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇凤岗凤清路13号

联系电话 18420426891 18420426891

产品详情

广州模具抛光公司，深圳模具抛光厂，佛山模具抛光厂家，中山模具抛光加工店

不锈钢因其较高的耐蚀性及装饰性而得到广泛的应用，尤其在用具、食品工业用具、餐具、厨房用具等
方面得到普及与推广。不锈钢用具应耐蚀、外观光亮和清洁卫生，用具表面不应附有对人体有毒的物质
。因此对生产这类用具的表面处理提出要求，就是要彻底清除表面的有害物质。不锈钢抛光所需要的材
料一般有：“抛光蜡，麻轮，尼龙轮，布轮，风轮，尼龙轮，线布轮”等等。

化学抛光是不锈钢常用的表面处理工艺，与电化学抛光工艺相比，其大优点是不需要直流电源和特殊夹
具，可以抛光形状复杂的零件，生产率很高。就功能性而言，化学抛光除了能得到物理、化学清洁度的
表面外，东城省模抛光加工店，还能除去不锈钢表面的机械损伤层和应力层，得到机械清洁度的表面，
这有利于防止零件的局部腐蚀，提高机械强度、延长零件使用寿命。

从本世纪40年代初有了关于不锈钢化学抛光的专利以来，迄今已有不少配方公诸于世，但人们在实际应
用时仍然感到很困难。因为不锈钢品种繁多，不同牌号的不锈钢具有不同的腐蚀规律，不可能采用同一
种溶液，所以不锈钢化学抛光溶液有多种类型。

化学抛光溶液的基本组成包括腐蚀剂、氧化剂和水。腐蚀剂是主要成份，如果不锈钢在溶液溶解，抛光
便不能进行。氧化剂和添加剂可抑制过程，使反应朝有利于抛光的方向进行。水对溶液浓度起调节作用
，便于反应产物的扩散。不锈钢化学抛光能否顺利进行，取决于上述成分的合理配合。



 东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承
接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。
我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快
递的方式提供加工。

东坑省模抛光哪家好，常平省模抛光价格，寮步省模抛光加工，大朗五金省模抛光

   每一类模具在做抛光加工的时候，都会有很多需要注意的一些要点，而且各不相同。在进行光学镜
片加工时，要注意一些特定的要点，才能保障模具抛光的精1确完成，保证光学镜片模具的质量。所以
我们今天就来分析一下光学镜片模具抛光 所要注意的几个要点。

1、抛光前要注意光学模具的尺寸，因为光学模具的尺寸将决定这件光学模具所生产的光学镜片的大小尺
寸，进而影响到应用产品的质量。

2、抛光所用的砂纸都需要采用高质量的，明顺华模具采用的都是进口的工具，能确保在模具抛光中达到
精密要求。

3、进行光学镜片模具抛光
时，在抛光前要注意将模仁彻底清洗干净，这样才不会影响光学模具的质量。

为了得到高要求的镜面抛光加工 ，抛光技术也起着很大的作用。

在预研磨时应避免表面受到可能引起的组织变化的温度的影响。因此，除了足够的冷却以外，选择正确
的油石是非常重要的。研磨压力在此起很大作用，而且当油石涂脏时压力会意外地升高，从而会引起温
度升高。较好的办法是在研磨表面时经常改变研磨的方向。抛光尽量用超群钻石膏进行，这样能得到的
抛光结果。抛光时要避免表面接处面压力过高，否则较软的基体会被冲蚀，结果使碳化物游离出来，随
后开裂，并留下缺陷。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，南城省模抛光厂，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，
本厂专业对外承接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌
的金牌供应商。我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货
服务，省外可快递的方式提供加工。

模具抛光都是有很多抛光技巧，一般都是从业时间比较长的模具抛光厂才知道这种模具抛光的水平技巧
。明顺模具告诉你在模具抛光中应该注意一些什么。

不要一开始就使用最细的油石、砂纸、研磨抛光膏，那样是不能把粗的纹路抛掉的，那样打磨出来的表
面看起来很光亮，但是侧面一照，粗的纹路就显现出来了。



因此要先从粗的油石、砂纸或者研磨抛光膏打磨，然后再换比较细的油石、砂纸或研磨抛光膏进行打磨
，最后再用最细的研磨抛光膏进行抛光。

这样看起来好像比较麻烦，工序多。实际上并不慢，一道接一道的工序，将前面粗的加工纹路打磨掉，
再进行下面的工序，不会返工，一次走下来就可以使模具的光洁度达到要求。

当换用不同型号的砂纸时，抛光方向应变换45°-90°，这样前一种型号砂纸抛光后留下的条纹阴影即可
分辨出来。

在换不同型号砂纸之前，必须用100%纯棉花沾取酒精之类的清洁液对抛光表面进行仔细的擦拭，因为一
颗很小的沙砾留在表面都会毁坏接下去的整个抛光工作。

从砂纸抛光换成钻石研磨膏抛光时，这个清洁过程同样重要。在抛光继续进行之前，所有颗粒和煤油都
必须被完全清洁干净。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，省模抛光，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂
专业对外承接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金
牌供应商。我们的客户遍布广东各地市，石排五金省模抛光，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都
可以提供取送货服务，省外可快递的方式提供加工。

南城省模抛光厂-东莞省模抛光-省模抛光由东莞市凤岗明顺模具加工店提供。“省模抛光,模具抛光,镜面
抛光,去除料纹”就选东莞市凤岗明顺模具加工店（gdtengyi.com），公司位于：广东省东莞市凤岗镇凤岗
凤清路13号104室，多年来，明顺模具坚持为客户提供好的服务，联系人：陈先生。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。明顺模具期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

