
五金模具 汉深科技 武汉模具

产品名称 五金模具 汉深科技 武汉模具

公司名称 武汉汉深高精科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区将军路街办事处金潭路02号

联系电话  13986162165

产品详情

武汉汉深高精科技有限公司是集产品设计、模具制造、塑料制品、机械零件加工等设计与制造及生产加
工，拥有一批高素质经验丰富的工程技术人员，塑胶模具，集科研、开发、生产、销售和技术服务于一
体的高科技企业，本公司以追求质量、诚信经营、开拓进取、服务客户为宗旨。

模具之规格（1）模具尺寸与锁紧螺丝模具图片(3张)模板之尺寸应大于工作区域，并选择标准模板尺寸
。模板锁紧螺丝之位置配置与模具种类及模板尺寸有关。其中单工程模具最常使用锁紧螺丝配置于四边
角，最标准形式工作区域可广大使用。长形之模具及连续模具最常使用锁紧螺丝配置于四边角及中间位
置。

武汉汉深高精科技有限公司是集产品设计、模具制造、塑料制品、机械零件加工等设计与制造及生产加
工，拥有一批高素质经验丰富的工程技术人员，五金模具，集科研、开发、生产、销售和技术服务于一
体的高科技企业，本公司以追求质量、诚信经营、开拓进取、服务客户为宗旨。

成型分类

挤塑成型是使处于粘流状态的塑料，在高温和一定的压力下，通过具有特定断面形状的口模，注塑模具
，然后在较低的温度下，定型成为所需截面形状的连续型材的一种成型方法。挤塑成型的生产过程，是
准备成型物料、挤出造型、冷却定型、牵引与切断、挤出品后处理（调质或热处理）。在挤塑成型过程
中，注意调整好挤出机料筒各加热段和机头口模的温度、螺杆转数、牵引速度等工艺参数以便得到合格
的挤塑型材。特别要注意调整好聚合物熔体由 机头口模中挤出的速率。因为当熔融料挤出的速率较低时
，挤出物具有光滑的表面、均匀的断面形状；但是当熔融物料挤出速率达到某一限度时，挤出物表面就
会变 得粗糙、失去光泽，出现鲨鱼皮、桔皮纹、形状扭曲等现象。当挤出速率进一步增大时，挤出物表
面出现畸变，甚至支离和断裂成熔体碎片或圆柱。因此挤出速率的控制至关重要。

武汉汉深高精科技有限公司是集产品设计、模具制造、塑料制品、机械零件加工等设计与制造及生产加
工，拥有一批高素质经验丰富的工程技术人员，集科研、开发、生产、销售和技术服务于一体的高科技



企业，武汉模具，本公司以追求质量、诚信经营、开拓进取、服务客户为宗旨。

模具种类很多根据加工对象和加工工艺可分为：①加工金属的模具。②加工非金属和粉末冶金的模具。
包括塑料模(如双色模具、压塑模和挤塑模等) 、橡胶模和粉末冶金模等。
根据结构特点，模具又可分为平面的冲裁模和具有空间的型腔模。模具一般为单件，小批生产。

五金模具-汉深科技(在线咨询)-武汉模具由武汉汉深高精科技有限公司提供。“计算机软硬件开发,模具,
塑料制品,五金工具,汽车零配件”就选武汉汉深高精科技有限公司（hskjgs.tz1288.com），公司位于：武汉
市东西湖区将军路街办事处金潭路02号，多年来，汉深科技坚持为客户提供好的服务，联系人：易总。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。汉深科技期待成为您的长期合作伙伴！
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