
电线杆水泥杆广告牌抱箍 U型卡 天然气镀锌管固定卡

产品名称 电线杆水泥杆广告牌抱箍 U型卡
天然气镀锌管固定卡

公司名称 陕西君昊机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 西安市未央区太华北路延伸线汇景国际建材城

联系电话 029-86190709

产品详情

U型卡 天然气镀锌管固定卡 电线杆水泥杆广告牌抱箍 膨胀托杆管卡U型螺栓

陕西君昊机电设备有限公司是一家专业经营提供喉箍、抱箍、管卡、管道固定夹具的管道配件公司。主
营产品有：U型卡，U型螺栓，U型固定夹，带角铁镀锌管成套固定夹子，电线杆镀锌抱箍，水泥杆广告
牌抱箍，非标U型卡定做，西安天然气管道膨胀托杆带固定管卡等产品。

U形螺栓，是非标准件，因形状为U形而得名，两头有螺纹可与螺帽结合，主要用于固定管状物如水管或
方管状物，由于其固定物件的方式像人骑在马上一样，故称为骑马螺栓。U型螺栓用途广泛，主要用途
：适用于冶金、石油、化工、车辆、船舶、电力等机械液压系统中的油、水、气为介质的管道固定夹，
建筑安装、机械配件连接、车辆船舶、桥梁隧道铁路等。主要形状：半圆形、方形直角
。按材质分有碳钢Q235，Q345 合金钢 ，不锈钢201 304
316等，制造标准参照国家标准：JB/ZQ4321-2006、JB/ZQ4519-97系列U型管子卡箍。

U型管卡规格有线经:6.0、8.0、10.0、12.0、16.0。U型宽度有:22、27、34、42、48、60、76、90、114、135
、161、220、275、328等其他规格可以定做。产品规格:直径:M6---M64,1/4〃----2-1/2〃,

英式喉箍采用碳钢和不锈钢两种材料制造，两种材料钢带宽度和厚度分别为9.7mm，11.7mm和0.8mm，0.
9mm抗扭和耐压强度高，工作扭力距5-10Nm,耐压强度高达1.3Mpa,广泛用于汽车工业、船舶工业、机械
工业中各种设备上油、水、气管道，是胶管及各种软管连接紧固的理想配件。

老虎夹喉箍（碳钢），陕西君昊机电设备有限公司选用优质钢材制成，本产品360o密封，紧固力大，且
螺丝螺母不易于脱落，经久耐用。主要适用于飞机、建筑、汽车、拖拉机、汽油机、柴油机、喷灌机等
各种机械设备上的油、汽、液胶秘的接口处，系各类胶管接口紧固必备之机接配件,适用于大扭力要求的
管道紧固，特别是钢丝管以及挖沙船用的黑橡胶管.强力老虎夹喉箍，欧式强力喉箍，不锈钢强力喉箍出
厂批发价格表，不含运费



小美不锈钢喉箍的型号是按直径来计算的，比如9-16mm，是指可以用在直径在9mm-16mm的管道上。产
品密封性强，用螺丝刀拧紧或放松即可，方便快捷，接触面大，不损伤管路。不锈钢圈材质，不生锈。
美式不锈钢喉箍：分为小美式喉箍和大美式喉箍，采用透孔工艺，喉箍适用范围广，抗扭和耐压，喉箍
扭转力矩均衡，锁紧牢固，严密，调节范围大，喉箍适用于30mm以上的软硬管连接的紧固件，装配后外
观美观。特点：蜗杆摩擦力小，适用于高中高档车型或防腐材料部位连接。

喉箍（胶管卡子）广泛用于汽车、拖拉机、机车、船舶、矿山、石油、化工、制药、农业等各种水、油
、汽、尘等，是理想的连接紧固件。

说明：喉圈是不锈钢，螺丝是铁镀铬。陕西君昊机电设备有限公司本厂生产大中小号不锈钢喉箍。

双钢丝卡箍，是用两根钢丝环绕成环状的卡箍而且我司弹簧喉箍的材料都是大钢厂所提供，双钢丝喉箍
与其它喉箍最大的区别，是由两条钢丝做为紧固的载体，钢丝来紧固其更小的载力面积，可以把压强更
集中在一个工作面上。从而使物流更牢牢的束缚起来。但双钢丝喉箍保持了与强力喉箍一样的，使用螺
丝与螺母的三角螺纹传动原理。

欧式强力喉箍，该产品采用特殊钢带的实行三点一式点焊方式，使其焊接牢固美观耐用，它的紧固方式
也是紧固螺丝，原理跟杠杆原理大致相同，按照螺丝的长度圈数比例加紧，钢带制作时加工到上面一条
增强筋，使其保护软管表面不受钢带毛刺损伤，增强钢带内径支撑力。这种调节范围比较小。一般按胶
管外径的尺寸衡量，以毫米（mm）为单位，在选择这种喉箍的时候一定要注意胶管上的口径应与喉箍的
口径大小不能相差太多，例如：胶管的外径为54mm，那就选用52-55的规格，这个强力喉箍已经包括54
在内的了，是最合适的选择。

所有喉箍材质分 铁（镀锌）、不锈钢301.302.304  按不同需求分类

不锈钢喉箍材质选用优质不锈钢材，此工艺耐腐蚀，防静电，针对不同需求所制作

镀锌喉箍俗称铁镀锌， 此工艺相对于不锈钢抗腐蚀性低，外观漂亮。

不锈钢管束喉箍该产品参照美国等国外标准生产制造,全部部件均采用优质不锈钢材料制造,配以性能良好
的橡胶密封套,主要用于楼房,特别是高层建筑中下水管道、直管、弯管的连接紧固，具有造型美观、噪声
低、防火性能好、使用寿命长、施工安装方便等特点,并具有良好的抗震性能。
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