
钢筋笼滚焊机厂商 周口 钢筋笼滚焊机 凌云自动化

产品名称 钢筋笼滚焊机厂商 周口 钢筋笼滚焊机
凌云自动化

公司名称 商丘市睢阳区凌云自动化机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 商丘市睢阳区工业园

联系电话 暂无

产品详情

钢筋笼成型机焊接方式采用二氧化碳气体保护焊焊接，焊接焊点更加牢固、美观；钢筋笼成型机移动盘
行走轨道采用进口品牌的齿条式行轨，周口 钢筋笼滚焊机，通过与移动盘底部的齿轮式行走轮相配合，
使移动盘的行走更加的稳定、精que；钢筋笼成型机托笼装置采用多组液压式拖笼装置组成，自动升降，
钢筋笼滚焊机生产商，且通过具有专利的特殊机构，在国内同行中唯1实现了多组拖笼装置的“零”时间
差同步起落；

钢筋笼成型机液压站采用一体封装模式，大大提高了系统的安全系数，且易于调节、搬运、节约了设备
占地面积；钢筋笼成型机优化后的数控操控系统，缠绕筋间距无级可调，且在同一钢筋笼上最多可以有
12 种不同的螺旋筋间距；钢筋笼成型机电控柜装有温控系统，能自动调节电控柜内温度，使得设备能适
应更加复杂的工作环境，可满足-10℃~40℃的工作环境；钢筋笼成型机合理增大后的大面积工人操作平
台，增大了工人的工作空间，使得工人工作更加舒适且人身安全更有保证。

焊接电压不稳定的主要原因是：接触喷嘴的燃烧，送丝轮的旋松或磨损，以及电路板故障的解决方案：
更换接触尖端， 钢筋笼滚焊机厂，压紧送丝轮或更换，焊接电流的维护失控。控制电缆损坏，焊接电源
故障解决方案：检查和维修控制电缆，维修焊接电源或联系制造商的数控横切机使用和性能特点*数控横
切机是变压器，电焊机，堆芯加工设备它可以完成层压全缝铁屑型的自动化生产。
*切割功率：采用伺服控制技术，速度快， 钢筋笼滚焊机厂商，噪音低，寿命长。
*送料功率：伺服电机，响应速度快，定位精度高，噪音低，制动热量低，寿命长。
*轨道定位：中心定位螺杆直线导轨，表盘调节快速，准确，方便。 *运动控制：使用先进的PLC控制器
大大减少了布线，提高了系统的可靠性，稳定性和实时性。它还可以执行远程控制和故障诊断，从而最
大限度地缩短维护时间和成本。

钢筋笼滚焊机厂商-周口 钢筋笼滚焊机-凌云自动化由商丘市睢阳区凌云自动化机械有限公司提供。“钢



筋盘笼机、门板自动化改善设备、压力罐自动化生产设备等”就选商丘市睢阳区凌云自动化机械有限公
司（www.tz1288.com），公司位于：商丘市睢阳区工业园，多年来，凌云自动化坚持为客户提供好的服
务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。凌云自动化期待成为您的
长期合作伙伴！
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