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产品名称 高频电磁吸盘销售 祥瑞重工 高频电磁吸盘

公司名称 山东祥瑞重工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市新泰羊流镇

联系电话  18888250111

产品详情

电磁吸盘电机烧毁的原因

1、电磁吸盘电机烧毁的主要原因是缺相，导致缺相的原因：

A、接触器触点频繁启动，很快烧蚀，触片弹簧、触头处塑料烧变形等这些都会使触点位置不够，造成
缺相。

B、熔断器过小造成发烧烧断缺相;

C、电源接触不良造成缺相;

D、电机进线接触不良;

E、安装敏捷度较高的自动空开和热过流保护器，安装缺相控制器可有效防止。

2、起重电机烧坏的原因除了缺相，烧毁电机的原因还包括：

A、负荷太重;

B、电机轴承损毁;

C、刹车不灵，在运转时，有没脱开或电磁线圈接触不良，高频电磁吸盘厂家，造成有时掉电，抱死刹
车鼓了。

电磁吸盘的设计



我们在设计电磁吸盘的时候一定要和客户沟通好，其实电磁吸盘的设计并不复杂，控制电器可以附在生
产机械内部;而在控制系统比较复杂，生产环境恶劣及操作需要时，高频电磁吸盘，通常都带有单独的电
气控制箱，以便于使用安全、维护方便。设计电磁吸盘时还需要考虑以下因素。

1、从方便安装、调整及维修要求，设计其开门方式;

2、结构紧凑，外形美观，要与机械设备相匹配，应提出一定的装饰要求;

3、采用角铁根据控制面板及箱内电气部件的安装尺寸，设计电磁吸盘内安装支架，槽钢扁铁等作固定架
);

4、根据控制面板及箱内各电气部件的尺寸确定电磁吸盘总体尺寸及结构方式;

5、为利于电磁吸盘电器的通风散热，在箱体适当部位设计通风孔或通风槽;

6、为便于电磁吸盘的搬动，应设计合适的起吊勾、起吊孔、扶手架或箱体底部带活动轮。

在电磁吸盘控制系统原理设计及工艺设计结束后，应根据各种图纸，对本设备需要的各种零件及材料进
行综合统计，高频电磁吸盘销售，按类别划出外购件汇总清单表，标准件清单，主要材料消耗核算表及
辅助材料消耗核算表。

电磁吸盘无磁力的解决办法：

       1.电器控制箱连接到磨床电磁吸盘的导线之间有短路，特别是连接到吸盘的地方，随着使用
时间和使用频率的增加，那个地方很容易损坏，引起短路故障！

       2.请您检查线圈有没有断路、检查导线有没有问题、检查电原及插头等是否有问题。

电磁吸盘的原理：

       是利用磁通的连续性原理及磁场的叠加原理设计的， 电磁吸盘的磁路设计成多个磁系，通过
磁系的相对运动，实现工作磁极面上磁场强度的相加或相消，从而达到吸持和卸载的目的。

       磁力线从磁体的 N
极出来，通过磁轭，经过铁磁性工件，高频电磁吸盘报价，再回到磁轭进入磁体的S
极。这样，就能把工件牢牢地吸在永磁 吸盘的工作极面上。当磁极处于状态时，磁力线不到电磁吸盘的
工作极面，就在永磁吸盘内部组成磁路的闭合回路，几乎没有磁力线从永磁吸盘的工作极面上出来，所
以对工件不会产生吸力，就能顺利实现卸载。

高频电磁吸盘销售-祥瑞重工(在线咨询)-高频电磁吸盘由山东祥瑞重工机械有限公司提供。山东祥瑞重工
机械有限公司（www.sdxrqz.com）是山东 泰安 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在祥瑞重工领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
祥瑞重工更加美好的未来。
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