
80型模数式伸缩缝

产品名称 80型模数式伸缩缝

公司名称 衡水明兴工程橡胶制品有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省衡水市武邑县经济开发区河钢路梦想中心
10-1（注册地址）

联系电话 15732837812 15732837812

产品详情

 在进行60、80型伸缩缝施工前要按照设计核对预留槽尺寸，并将预留槽内清扫干净。要对需切割的桥
面部分弹白色油漆线，以开槽缝的整齐、顺直，对于桥面系统伸缩位置两侧路面变形部分，要适当加宽
切除宽度，以混凝土与沥青混凝土接头部分平整，另外，在切割时注意对路面的保护，做到不污染、不
破坏为止。预埋锚固筋若不符合设计要求，必须处理，满足设计要求后方可安装伸缩缝。

      在安装前应根据实际温度按照图纸设计中的计算公式调整组装定位值，用专用卡具将其固
定。在对槽内混凝土及砂袋清理时，注意保护预留槽内钢筋，以防造成缺少钢筋现象      安装
时伸缩缝中心线与桥梁中心线应重合，并使其顶面标高与设计标高相吻合，并使横坡、纵坡与桥面横坡
、纵坡相符。      正确就位后，然后穿放横向联接水平钢筋，将伸缩缝上的锚固钢筋与预埋钢
筋在两侧同时焊牢，如有困难，先将一侧焊牢，待达到已确定的安装气温后再将另一侧锚固筋全部焊牢
，并放松卡具，使其伸缩自由。      完成上述工序后，在预留槽口内浇筑混凝土，浇筑混凝土
时应采取必要的措施，振捣密实。浇筑时不允许混凝土溅、填在密封橡胶带缝中及表面上，如果发生此
现象应立即清除。浇筑完毕后进行养护。      待伸缩缝两侧混凝土强度满足设计要求后，方可
开放交通。施工方进行对于桥梁伸缩缝应注意：伸缩缝中所用的异型钢外观应光洁、平整，不允许变形
扭曲。产品必须在工厂进行组装。组装钢构件应进行有效的防护处理。吊装位置应用明显。 
桥梁伸缩缝施工方法及要求：     在桥面沥青混凝土面层铺筑完成后，伸缩装置均采用后嵌法施工
。其施工要点如下：     安装前应检查伸缩缝是否有出厂合格证、使用说明书等，并约请监理、
设计及有关人员对伸缩缝外观、几何精度进行检查验收，合格后方可使用。     划线、切割：根据
设计位置放出伸缩缝中线，并按设计尺寸从中线位置量测伸缩缝混凝土保护带边线，用混凝土切缝机按
所画边线切割桥面沥青混凝土。为切边不受损坏，可分两次切割。一次切缝距离保护带边线预留5cm，
待浇筑混凝土前，再沿准确边线进行第二次切割。切缝要求顺直、准确，切割时注意不要破坏桥面防水
层，将防水层卷起予以保护。     清理、填塞间隙：人工配合空压机清除切割范围内的沥青混凝
土，并凿除松散混凝土，同时将缝内的杂物清理干净。缝宽一定要满足设计宽度要求，清理后用苯板将
伸缩缝堵严。恢复预埋锚筋，预留钢筋数量要与设计图纸相符，若不相符要及时补焊。用空压机再次清
理。为预防伸缩缝安装过程中焊花烧坏泡沫板，可在泡沫板两侧用钢板或铁皮覆盖保护。

多组式桥梁伸缩缝产品特点：  1.伸缩缝坚固可靠：本伸缩缝的边梁及中梁采用16Mn钢轧制而成，能承



受大流量、大吨位车辆的垂直荷载与水平冲击。其锚固构件同梁体、桥台的预埋钢筋焊接牢固，能将车
辆荷载可靠地传递至墩台，结构合理、坚固耐用，适用于设计荷载汽—超20，挂—120之桥梁。  2.本伸
缩缝具有伸缩灵敏的特点：本装置多组缝的位移控制系统由橡胶弹簧、四氟承压支座等弹性元件或斜向
支承构件组成，各组位移均匀，伸缩摩阻力小。  3.桥面平顺、行车舒适：本伸缩缝装置既能梁体的自
由伸缩位移，又能使桥面接缝形成一个平顺整体，行车平稳舒适。  4.止水防蚀：嵌装于每组钢梁沟槽
内的氯丁橡胶密封条。按桥宽整条加工，具良好的弹性变形与防水防尘功能；能有效保护伸缩装置内部
构件及梁底支座免受浸蚀。  5.移位量大，选择便利：本装置位移量按模数设计制造，由80至1200mm.桥
梁设计建设部门可根据桥梁上部构造实际伸缩量自由选定。  单缝伸缩缝与多缝伸缩缝的比较 
单缝伸缩缝：1.收缩时压缩力为1.0KN/m；2.伸缩缝工作范围内纵向剪切力为2.0KN/m.  多缝伸缩缝：1.
收缩时压缩力1.0KN/m；2.伸张时拉伸力4.0KN/m；3.伸缩缝工作范围内纵向剪切力为3.0KN/m 
多组式桥梁伸缩缝施工安装步骤：  1、施工单位一定要按照设计图纸提供的尺寸，在梁端（或板端）
与梁端，梁端与桥台处预留安装伸缩装置的预留槽，并按图纸要求预埋好锚固钢筋，锚固筋应与梁端或
桥台有可靠的锚联，如主筋需焊接时，应满足桥梁施工规范的有关规定。  2、工厂组装好的多组式桥
梁伸缩缝一般由工厂运往工地。在运输过程中，因受运输长度限制，或因其它原因需要工地拼接时，应
在生产厂指导下施工。当伸缩装置需在工地存放时，应垫离地面至地至少30cm，并且不得露天存放。  
3、伸缩缝装置上桥之前，必须检查施工完成后的主梁（或板）两端缝间隙量与设计值是否一致，预埋的
锚固钢筋或构件位置是否准确。  4、伸缩装置吊装就位前，应将预留槽内混凝土打毛，清扫干净。安
装时伸缩装置的内中心线与桥梁中心线相重合，偏差**不能超过10mm，并使其顶面标高与设计标高吻合
，然后将伸缩装置上的锚固钢筋与梁上预埋钢筋两侧**同时焊牢。  5、完成上述工序后，安装必要模板
，近设计图纸的要求，在混凝土预留槽内浇筑大于C30的环氧树脂混凝土。浇筑混凝土时应采取必要的
措施，振捣密实，并防止混凝土渗入MZL型伸缩装置位移控制箱内，并不允许将混凝土溅填在密封橡胶
带缝中及表面上，如果发生此现象应立即清除，然后进行很好养护。也可采用大于等于C高强混凝土填
充捣实。  6、在铺装前，多组式桥梁伸缩缝应加盖临时保护措施，避免撞击及直接承受车辆荷载。桥
面铺装完成后在桥面上不应有凝隙出现。 
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