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产品详情

PE管的加工方法

挤塑：

用于挤塑生产的品级一般具有小于1的熔体指数和中宽到宽的MWD。在加工过程中，低的MI可获得适宜
的熔体强度。更宽MWD品级更适于挤塑，因为它们具有更高的生产速度，较低的模口压力而且熔体断
裂趋势减少。 PE有许多挤塑用途，如电线、电缆、软管、管材和型材。管材应用范围从用于小截面黄管
到48in直径用于工业和城市管道的厚壁黑管。大直径中空壁管用作混凝土制成的雨水排水管和其它下水
道管线的替代物增长迅速。 板材和热成型：许多大型野餐型冷藏箱的热成型衬里是由PE制成的，具有韧
性、重量轻和耐用性。其它片材和热成型产品包括挡泥板、槽罐衬里、盘盆防护罩、运输箱和罐。一种
大量的增长迅速的片材应用是地膜或池底村里，这是基于MDPE具有韧性、耐化学性和不渗透性。

吹塑：

在美国销售的 HDPE1/3以上用于吹塑用途。这些范围从装漂白剂、机油、洗涤剂、牛奶和蒸馏水的瓶子
到大型冰箱、汽车燃料箱和筒罐。吹塑品级的特性指标，如熔体强度、ES－CR和韧性，与用于片材和热
成型应用级相似，故相似品级可以采用。 注射-吹塑通常用于制造更小的容器（小于16oz），用于包装药
品、洗发液和化妆品。这种加工过程的一个优点是生产瓶子自动去边角，不需象一般吹塑加工那样的后
期修整步骤。尽管有某些窄MWD品级用于改进表面光洁度，一般使用中宽到宽MWD品级。

注塑：

HDPE有数不清的应用，范围从可重复使用的薄壁饮料杯到5－gsl罐，消费国内生产的HDPE的1/5。注塑
品级一般熔体指数5～10，有具有韧性较低流动性品级和具有可加工性的较高流动性品级。用途包括日用
品和食品薄壁包装物；有韧性、耐用的食品和涂料罐；高抗环境应力开裂应用，如小型发动机燃料箱和9
0－gal垃圾罐。

滚塑：



采用这种加工法的材料一般被粉碎成粉末料，使其在热循环中熔融并流动。滚塑使用两类PE：通用和可
交联类。通用级MDPE/HDPE通常的密度范围从 0．935到 0．945g/CC，具有窄MWD，使产品具有高冲
击性翘曲，其熔体指数范围一般为3—8。更高MI品级通常不适用，因为它们不具备滚塑制品希望的冲击
性和抗环境应力开裂性。 高性能滚塑应用系利用其化学可交联品级的独特性能。这些品级在模塑周期的
一段，流动性好，而后交联以形成其卓越的抗环境应力开裂性、韧性。耐磨性和耐气候性。可交联PE适
用于大型容器，范围从500－gal运输各种化学品储罐到20，000－gal农用储箱。

薄膜：

PE薄膜加工一般用普通吹膜加工或平挤加工法。大多数PE用于薄膜，通用低密度PE（LDPE）或线性低
密PE（LLDPE）都可用。HDPE薄膜级一般用于要求优越的拉伸性和极好的防渗性的地方。例如，HDPE
膜常用于商品袋、杂货袋和食物包装。

PE给水管施工安装中常见故障及原因

一、材料管理不到位

1、不是同一厂家同批次生产，化学性能不一致，多处热熔接缝处粘接不牢固。

2、PE给水管露天存放时间过长，尤其是夏天高温暴晒后变质变脆，性能降低，质量变差。

二、PE管热胀冷缩后内应力损坏管道

1、PE管收缩拉断伸缩器：PE管道热胀冷缩系数很大，pe给水管销售厂家，如果管道回填未分层夯实，
晚上降温后PE管道易收缩拉断伸缩器。

2、PE管收缩致使球墨铸铁管承口拉脱：冬季PE管道收缩，球墨铸铁管易从承口里拉出来，导致管道漏
水。

3、热水管管道热胀后易伸长变形，从变径处发生扭曲折弯，在高速水流较长时间冲击下折弯处容易产生
裂缝漏水。

4、冬天给水管廊内部积水结冰后易使PE管水表接头处涨裂。

三、管道安装不合理

1、PE管夏季与冬季热熔时间要注意掌握，熔接时间过长极易形成径向缩颈，影响过水流量。

2、PE管开三通接支管不宜用铸铁卡具，建议采用标准PE三通管件，使用电熔套连接。

3、施工铺设管道前检查坑道内有无能对管道造成伤害破损的尖锐物体，大口径管材管基要作砂垫层。

4，PE管材管件焊接时，pe给水管厂家直销，应注意避免易物粘附到热熔焊接的管道接头处，扬沙天气应
选择避风处。

厂家给您分享PE给水管的施工步骤

一步是材料准备，要把管道或者是管件放在平坦的位置，放于对接机上，然后留下10-20mm的切削余量



。

第二步是切削，切削所焊管段、管件端面杂质和氧化层，pe给水管件生产，保证两对接端面平整、光洁
、无杂质。

第三步是对中，两焊管段端面要完全对中，错边越小越好，错边不能超过壁厚的10%。否则，将影响对
接质量。

第四步是加热，对接温度一般在210-230℃之间为宜，加热板加热时间冬夏有别，以两端面熔融长度为1-2
mm为佳。

第五步是熔融对接，是焊接的关键，滁州pe给水管，对接过程应始终处于熔融压力下进行，卷边宽度以2
-4mm比较好。

第六步是冷却，保持对接压力不变，让接口缓慢冷却，冷却时间长短以手摸卷边生硬，感觉不到热为准
。

第七步是对接完成，冷却好后松开卡瓦，移开对接机，重新准备下一接口连接。

pe给水管销售厂家-滁州pe给水管-林基管业(查看)由江西林基环保新科技有限公司提供。江西林基环保新
科技有限公司（www.linji-ah.com）是一家专业从事“安徽PE给水管,安徽PE渗排管,安徽PE打孔管,PE灌溉
管”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“安徽PE给水管,安徽PE渗排管,安徽PE打孔管,PE灌溉管”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使林基管业在三通中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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