
电标直段弯头 90度加长弯头 直段弯头

产品名称 电标直段弯头 90度加长弯头 直段弯头

公司名称 河北中益诚达管件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市孟村回族自治县辛店镇王林村

联系电话  15532852209

产品详情

90度加长直段弯头

弯管两端是相互垂直的两个平面，平面加工即可。需要五轴联动加工是φ30圆环内面，由于弯曲角度成9
0°，刀具很难从一端直接干到另一端，为了降低加工难度，故把弯管分别从两端加工，每端加工46°(
大于45°)，并且通过实际计算本例φ8球刀就可以满足要求，避免定制棒棒糖铣刀的成本。粗加工计算
出合适的定位角度五轴定位加工去除大余量，电标直段弯头，半精加工与精加工刀具轨迹基本一致，本
文主要介绍如何编制精加工刀具路径。

180度弯头加工定做，180度弯头方向，180度加长弯头，180度直段弯头，带直段弯头，180度弯头图纸定
做，来图来样加工

90度直段弯头，90度碳钢加长弯头，90度电标弯头

专业生产设备弯头，疑难弯头，外贸出口弯头，3D5D美标弯管，可根据客户要求来图来样加工定做，联
系电话15532852209（刘女士）

努力打造全球化，精工生产服务商  质量为首，以人为本

冲压成形

冲压成形弯头是最早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺，在常用规格
的弯头生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头
中因生产数量少、壁厚过厚或过薄。



产品有特殊要求时仍在使用。弯头的冲压成形采用与弯头外径相等的管
坯，使用压力机在模具中直接压制成形。

在冲压前，管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯，上模向下运动
开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使弯头成形。

与热推工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者；冲压弯头在成形时外
弧处于拉伸状态，没有其它部位多余的金属进行补偿，所以外弧处的壁
厚约减薄10%左右。但由于适用于单件生产和低成本的特点，故冲压弯
头工艺多用于小批量、厚壁弯头的制造。

冲压弯头分冷冲压和热冲压两种，直段弯头，通常根据材料性质和设备
能力选择冷冲压或热冲压。

冷挤压弯头的成形过程是使用专用的弯头成形机，将管坯放入外模中，
上下模合模后，在推杆的推动下，管坯沿内模和外模预留的间隙运动而
完成成形过程。

电标直段弯头-90度加长弯头-直段弯头由河北中益诚达管件有限公司提供。河北中益诚达管件有限公司
（www.zycdgj.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，中益诚达管件一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：刘女士。
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