
西门子PLC维修中心

产品名称 西门子PLC维修中心

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 常州凌科:合理收费
工控维修专家:技术精湛

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

随着工业自动化水平的不断提升，PLC所占据的地位可以说功不可没，虽然PLC是专为工业应用而设计，
硬件设计有极高的安全性和稳定性，但是不乏一些自然原因和人为因素导致PLC损坏，不能正常使用。P

随着工业自动化水平的不断提升，PLC所占据的地位可以说功不可没，虽然PLC是专为工业应用而设计，
硬件设计有极高的安全性和稳定性，但是不乏一些自然原因和人为因素导致PLC损坏，不能正常使用。P
LC的价格少则几百，多则上万，所以从节省开支方面讲，PLC损坏后还是具有一定的维修价值。

PLC的维修技术，不单是PLC硬件上的修复，还有PLC外围线路以及软件的相互配合，再者，PLC不像单
片机那样，是单一的芯片，加上少量电路就能工作，修复相对简单。PLC内部集成了CPU，存储器，I/O
电路，通讯电路，开关电源等，是各部分协调工作，因此，单就PLC硬体上的维修，具有一定的学问。

PLC型号众多，但内部大同小异，原理基本一样。今天我们就西门子S7-200PLC为例，以图文并茂的方式
讲解PLC硬件维修的一些思路和方法，以及对PLC初学者更好的理解PLC这问理论，有很好的帮助。

下面以三菱FX系列PLC为例，来说明根据LED指示灯状况以诊断PLC故障原因的方法。

1.出错指示（［EPROR］LED灯亮）

由于三菱PLC内部混入导电性异物或受外部异常噪音的影响，导致CPU失控或运算周期超过200ms，则W
DT出错，［EPROR］LED灯亮，PLC处于STOP，同时输出全部都变为OFF。此时可进行断电复位，若PL
C恢复正常，请检查一下有无异常噪音发生源和导电性异物混入的情况。另外，请检查PLC的接地是否符
合要求。检查过程如果出现［EPROR］LED灯亮→闪烁的变化，请进行程序检查。如果［EPROR］LED
依然一直保持灯亮状态时，请确认一下程序运算周期是否过长（监视D8012可知最大扫描时间）。如果进



行全部的检查之后，［EPROR］LED
的灯亮状态仍不能解除，应考虑PLC内部发生了某种故障，请与技术服务商联系。

2.输入指示

不管输入单元的LED灯亮还是灭，请检查输入信号开关是否确实在ON或OFF状态。如果输入开关的额定
电流容量过大或由于油侵入等原因，容易产生接触不良。当输入开关与LED灯亮用电阻并联时，即使输
入开关OFF但并联电路仍导通，仍可对三菱FX系列PLC进行输入。如果使用光传感器等输入设备，由于
发光／受光部位粘有污垢等，引起灵敏度变化，有可能不能完全进入“ON”状态。在比三菱FX2N系列P
LC运算周期短的时间内，不能接收到ON和OFF的输入。如果在输入端子上外加不同的电压时，会损坏输
入回路。

3.输出指示

不管输出单元的LED灯亮还是灭，如果负载不能进行ON或OFF时，主要是由于过载、负载短路或容量性
负载的冲击电流等，引起继电器输出接点粘合，或接点接触面不好导致接触不良。

4.电源指示（[POWER]LED指示）

当向三菱PLC基本单元供电时，基本单元表面上设置的［POWER］LED指示灯会亮。如果电源合上但［
POWER］LED指示灯不亮，请确认电源接线。另外，若同一电源有驱动传感器等时，请确认有无负载短
路或过电流。若不是上述原因，则可能是PLC内混入导电性异物或其它异常情况，使基本单元内的保险
丝熔断，此时可通过更换保险丝来解决。

5.出错指示（［EPROR］LED闪烁

当程序语法错误（如忘记设置定时器或计数器的常数等），或有异常噪音、导电性异物混入等原因而引
起程序内存的内容变化时，［EPROR］LED会闪烁，三菱PLC处于STOP状态，同时输出全部变为OFF。
在这种情况下，应检查程序是否有错，检查有无导电性异物混入和高强度噪音源。维修服务流程：一、
接到客户维修机器要求后询问故障情况, 以确定故障原因,
并做初步报价二、对客户送来维修的机器或板卡进行全面检查, 确定故障情况后, 给客户提供检测报告并
报正式维修价格；经客户确认报价后进行维修；三、维修内容包括排除已知的故障,
对老化、损坏的元件进行更换, 对整机内外进行的清洗和保养等。四、修复后对设备进行模拟负载测试,
完成后发回客户, 由客户上整机进行现场测试。五、对于45KW及以上功率传动设备，我们可根据用户请
求提供上门维修服务；对于上海及北京周边客户，根据情况我们可提供工作时间内4小时上门提货维修服
务，（费用在设备采购价的30%以内），另外贵司还提供一些技术安装调试免费培训课。六、保修承诺
我们承诺为客户的维修设备提供三个月保修时间。维修时间标准维修时间3个工作日左右(可能受特殊元
器件采购周期影响)；加急2个工作日；外地客户酌情考虑设备的来往路途时间。

Task

本例为如何调试两台变频器主从控制。

一个简单的示例如传送带上有两台变频器：一台为主传动，一台为从传动控制。

传送带的速度通过主传动设定 (电机 M1) (如：通过 AIN
1)。主传动选用带编码器的矢量控制，从传动为带编码器的闭环转矩控制。
从传动转矩设定值来自于主传动转矩，需要将主传动模拟量输出连接到从传动的模拟量输入。
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