
西门子828D伺服电机维修

产品名称 西门子828D伺服电机维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

在数控机床的故障检测过程中，借助一些必要的仪器是必要的，仪器能从定量分析角度直接反映故障点
状况，起到决定作用。1．测振仪器测振仪是振动检测中最常用，最基本的仪器，它将测振传感器输出的
微弱信号放大，变换，积分，检波后，在仪器仪表或显示屏上直接显示被测设备的振动值大小。为了适
应。

现场测试的要求，测振仪一般都做成便携式与笔式测振仪，测振仪外形如图1-18所示。测振仪用来测量
数控机床主轴的运行情况，电动机的运行情况，甚至整机的运行情况，可根据所需测定的参数，振动频
率和动态范围，传感器的安装条件，机床的轴承型式。

(滚动轴承或滑动轴承)等因素，分别选用不同类型的传感器。常用的传感器有涡流式位移传感器，磁电
式速度传感器和压电加速度传感器。也是有效的，这些专用的图1-18测振仪外形目前常用的测振仪有美
国本特利公司的。

TK-81，德国申克公司的VIBROMETER-20，日本RI-0N公司的VM-63以及一些国产的仪器。测振判断的标
准，一般情况下在现场最便于使用的是绝对判断标准，它是针对各种典型对象制定的，例如国际通用标
准。

ISO2372和ISO3945。相对判断标准适用于同台设备。当振动值的变化达到4dB时，即可认为设备状态已经
发生变化。所以，对于低频振动，通常实测值达到原始值的1.5～2倍时为注意区，约4倍时为异常区；对
于高频振动，将原始值的。

3倍定为注意区，约6倍时为异常区。实践表明，评价机器状态比较准确可靠的办法是用相对标准。2．红
外测温仪图1-19红外测温仪外形红外测温是利用红外辐射原理，将对物体表面温度的测量转换成对其辐
射功率的测量。



采用红外探测器和相应的光学系统接收被测物不可见的红外辐射能量，并将其变成便于检测的其他能量
形式予以显示和记录，红外测温仪外形如图1-19所示。按红外辐射的不同响应形式，分为光电探测器和
热敏探测器两类。红外测温仪用于检测。

数控机床容易发热的部件，如功率模块，导线接点，主轴轴承等。主要制造厂商有中国昆明物理研究所
的HcW系列，中国西北光学仪器厂的HCW-1，HCW-2，深圳江洋光公司的IR系列，美国LAND公司的C
YCLOPS。

SOLD型。利用红外原理测温的仪器还有红外热电视，光机扫描热像仪以及焦平面热像仪等。红外诊断的
判定主要有温度判断法，同类比较法，档案分析法，相对温差法以及热像异常法。3．激光干涉仪激光干
涉仪可对机床，三测机及各种定位装置进行高精度的。

(位置和几何)精度校正，可完成各项参数的测量，如线形位置精度，重复定位精度，角度，直线度，垂
直度，平行度及平面度等。其次，它还具有一些选择功能，如自动螺距误差补偿(适用大多数控系统)，
机床动态特性测量与评估，回转坐标分度精度标定，触发脉冲输入输出功能等。

激光干涉仪用于机床精度的检测及长度，角度，直线度，直角等的测量，精度高，效率高，使用方便，
测量长度可达十几米甚至几十米，精度达微米级。其外形见图1-20。图1-20激光干涉仪的外形刀库及换刀
机械手的常见故。
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