
钢结构车间 凹凸钢结构 钢结构车间制造厂

产品名称 钢结构车间 凹凸钢结构 钢结构车间制造厂

公司名称 山东凹凸钢结构有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市新泰市羊流镇工业园内

联系电话  13905481098

产品详情

单层钢结构的安装过程的质量控制 当防腐涂装完成后，钢构并陆续进场，对每批进场的构件的外观几何
尺寸进行验收，并做好进场验收记录，接下来应按下列顺序进行安装。 1、地脚锚栓的安装，钢构件没
有进场前，土建单位就已根据图纸要求，施工完成，钢结构车间制造商，之前锚栓的规格、轴线、标高
、间距都验收合格，且锚栓已复试合格，混凝土强度应满足吊装要求，承台表面钢柱的纵、横向中心线
全部弹好，并已复核合格。 2、钢柱中心线及标高基准点等应标记齐全，（此项为强制性条文），然后
进行钢柱的吊装，如果厂房较长，应从一端开始安装到施工缝结束，当有柱间支撑时一定要全部安装到
位，连同屋顶系杆等次构件一并安装结束。 3、钢柱安装后的校正：要求施工单位对每根钢柱按设计及
规范要求逐一进行标高和垂直度的测试，其方法为：用一台水准仪对准基准点测标高；用两台经纬仪在
两个不同的方向测量垂直度，直到调整好为止。然后按构件数的10%进行抽查，且不少于3个，钢结构车
间制造厂，合格后把柱脚锚栓终拧到位。 4、屋面钢梁及次构件的安装顺序同钢柱：应一榀一榀的安装
，等一榀钢梁与第二榀钢梁形成一个稳定结构单元后，再用四道钢丝绳进行对称的固定，最后方可把吊
车移走，紧接安装第三榀、第四榀⋯，直到全部完成，只有这样才能避免安全事故的发生。

钢结构车间

改革开放以来，我国钢结构行业得到了迅速发展，一大批钢结构耸立在华夏大地，成为不少城市的标志
性建筑。但在施工过程中也出现了一些令人痛心的钢结构安全事故。在这些安全事故中，程度较轻的安
全事故主要表现为钢材不符合设计要求、焊接出现裂缝、支架稳定性不足等。程度较重的安全事故主要
表现为网架球有深度裂缝，致使网架不能使用；大梁腹板开裂、支撑不能拆除，影响了钢结构的继续使
用；起吊设备倾倒在地，钢结构车间，设备受损，人员被伤；钢结构整体被破坏乃至倒塌，人员伤害和
经济损失严重；由于钢结构焊接施工安全措施不当而引起的大火损失更加严重，在社会上造成了不良影
响。上述安全事故的确给钢结构行业的发展带来了不好的影响。这种现象已引起国家和建设主管部门的
高度重视，钢结构车间报价，相关部门也加大了监管力度，并出台了有关政策法规。

随着建筑技术的不断创新发展，很多建筑结构都使用钢结构作为主要的支承构件或是主要框架组成，相
对于传统的建筑结构来说，钢结构建筑具有强度高、受荷能力强、抗震性能好，自占空间体积小、钢构



件制造与安装方便等优点，更为受到欢迎。作为专业的钢结构工程公司内部的相关工作人员，钢屋架的
连接都是是决定整体结构的安装质量，关乎着结构等等稳定性和安全性，连接不过关的建筑会出现各种
质量问题，结构出现倒塌，弯曲，不能承重等问题，整体结构的安装连接质量达不到相关的标准规定。

钢结构车间-凹凸钢结构-钢结构车间制造厂由山东凹凸钢结构有限公司提供。山东凹凸钢结构有限公司
（www.sdatgjg.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 泰安 的钢结构等行业积累了大批忠诚的客户。公司精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领凹凸钢结构和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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