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产品详情

广州市华链包装机械有限公司本公司始终致力于保证高周波、超声波、自动化设备产品质量和树立品牌
形象，本着“质量至上，以誠爲本，开拓创新，持续发展”的经营理念，坚持以专业的精神，过硬的技
术，细致的服务赢得了广大客户的一致好评，使公司不断发展壮大。 公司主营： 自动吸塑包装机器，自
动吸塑包装机械，自动吸塑包装机设备厂，大型自动吸塑包装机，工业自动吸塑包装机等等。

操作吸塑包装机的方法

吸塑成型又叫热塑成型，主要是利用真空泵产生的真空吸力将加热软化后的PVC、PET、PETG、APTT、
PP、PE、PS等分为日用品吸塑包装、小五金吸塑包装、汽车用品吸塑包装等。吸塑包装机(又叫热塑成型
机)是将加热塑化的PVC、PE等热塑性塑料卷材吸制成各种形状的高1级包装装璜盒、框等产品的机器。

吸塑包装机的操作： 脚踏经济型参照第1点外，脚踏施压，同样发热，冷却完成封合过程。 吸塑机对控
制系统的要求是保证操作方便、机械动作和温度控制精度高、生产时间短、在同等生产条件下尽可能节
约机械的耗电量。  目前市面上常见的产品有：日用品吸塑包装、小五金吸塑包装、汽车用品吸塑包装
、电子产品吸塑包装、食品吸塑包装、化妆品吸塑包装、电脑周边设备吸塑包装、玩具吸塑包装、体育
用品吸塑包装、文具用品吸塑包装等。

吸塑行业的发展前景

真空吸塑成型工艺，早在20世纪初已为人所知，但应用于工业生产还只是20世纪40年代以后的事，而在6
0年代才有较大的发展。近20年来，它已发展成为加工包装材料的最重要的方法之一。这种技术迅速发展
的原因是真空吸塑成型工艺及设备的不断创新，以及具有成型性能的新片材的开发；同时也是由包装工
业的发展及真空吸塑成型包装本身的特点所决定的。



真空吸塑成型是塑料包装容器最常用的成型方法之一。它是一种以热塑性塑料片材为成型对象的二次成
型技术。在国外，真空吸塑成型是一种老的成型工艺，由于不断的开发和变化，目前已高度自动化、机
械化，并做到了无任何废边料产生，100%的原辅材料变成制品。全流水线生产的成型系统工程。

广州华链高周波机设备公司是一家专业生产高周波机、各类包装机的厂家，广泛运用于皮具、鞋业、吸
塑包装、玩具、塑胶、五金、家电、电子等等制造行业。在全体员工的共同努力下，已逐步完善产品的
设计、开发、生产、销售及售后服务等一整套管理体系，获得行业广泛认同。随着我们对各类包装机械
设备制造品质方面不断的推陈出新，设备的性能精度不断得到完善和提高，特别是近年推出的新一代高
精度高周波塑熔机械，畅销国内，远销东南亚及欧美地区，产品质量得到广大客户的一致认同。公司主
营：自动吸塑包装机价格，自动吸塑包装机成型机，自动吸塑包装机生产，自动吸塑包装机生产厂家，
全自动吸塑包装机等等。

吸塑包装机常见故障和解决方法

在使用中，吸塑包装机或多或少都会出现一些故障，为了保证公司生产正常，我们必须要了解一些基本
故障的表现以及解决方法。这样才能有针对性的对吸塑包装机进行维护与修复。

机器无法启动

1、输入电线不通2、电源线接反3、电压

温度测量不准确

1、电热偶2、温控仪是否安装不正确或损坏。

工作真空度上不来

1.气路不通2手阀或电磁阀没有关闭3真空泵电机皮带松动4真空表损坏

总电源开关跳闸

1加热箱顶输入电线漏电2配电箱漏电3外界电线搭在设备上4电机漏电

吸膜不到位

1真空度不够、漏气2温度不够、膜太薄3工件贴过其他材料4工件的凹深超过膜的拉升5吸覆时间太短、膜
没有拉升6工件距离太近

覆出的工件表面有折和不光滑或角包不住
1膜没有拉直，膜质量不好2工件打磨不好，胶水喷的太多3工件下面的摸板太低。

没到吸覆时膜向下拉升 电磁阀或手阀是否打开

戏破现象 1温度太高，加热时间太长2质量不好3有加温



吸塑包装机产品类型

吸塑包装机包装的产品行业有：日用品吸塑包装、小五金吸塑包装、汽车用品吸塑包装、电子产品吸塑
包装、食品吸塑包装、化妆品吸塑包装、电脑周边设备吸塑包装、玩具吸塑包装、体育用品吸塑包装、
文具用品吸塑包装等。

PS硬片密度低，韧性差，易燃烧，燃烧时会产生ben乙烯气体（属有害气体），所以一般用来生产各种工
业用的吸塑托盘。PVC硬片韧性适中，不易燃烧，燃烧时会产生氯1气，对环境造成一定影响，PVC易热
合，可采用封口机和高频机封边，是生产透明吸塑制品的主要原料。PET硬片韧性好，透明度高，易燃
烧，燃烧时不产生有害气体，属于环保材料，但价格高，适宜做高1档的吸塑制品，欧美国家的吸塑泡壳
一般要求采用PET硬片，但其不易热合，给封装带来很大困难，为了解决这一问题，人们在PET表面复合
上一层PVC膜，取名为PETG硬片，但价格更高一些。

广州华链高周波机设备公司另设有超声波机生产门，专业生产各类分体式、一体式、豪华型超声波机，
各类全自动多工位转盘圆盘超声波机，并具备开发超声波清洗机，超声波清洗流水线技术能力。并生产
高周波诱导式加热机，高周波预热机，高周波感应加热机等相关机械及其模具的专业制造工艺，有着十
几年的历史经验。近年来，随着行业竞争的日益加剧，更促使我们朝着“质量兴国、信誉兴市”的市场
目标迈进。公司主营：双头全自动高周波机，全自动高周波机生产厂家，泡罩包装机厂家直销，全自动
高周波机哪家好，大功率全自动高周波机，单头全自动高周波机 等等。本企业除生产各类机械外，另外
还生产各类辅助配套设备，并配合本企业的技术力量协助客户开发先导产品，满足客户的不同需求。企
业的品质政策为“研究创新、追求卓越、品质一、立足世界”。 公司主营：自动吸塑包装机设备，自动
吸塑包装机器，自动吸塑包装机械，自动吸塑包装机设备厂，大型自动吸塑包装机等等。

产品详情

吸塑包装机（又叫热塑成型机）是将加热塑化的PVC、PE等热塑性塑料卷材吸制成各种形状的高1级包装
装璜盒、框等产品的机器。吸塑成型又叫热塑成型，主要是利用真空泵产生的真空吸力将加热软化后的P
VC、PET、PETG、APTT、PP、PE、PS等。分为日用品吸塑包装、小五金吸塑包装、汽车用品吸塑包装
等。

其主要构造是由给料、拉料、上下电加热炉、下闸、多功能可调尺寸、下模盘、上模、上闸、刀闸、切
片、放片及配以真空装置等构成；以气动装置为主动力源，其拉片、送片采用电动、减速器，时间继电
器，中间继电器，行程开关等电器组成全自动控制系统。

吸塑机对控制系统的要求是保证操作方便、机械动作和温度控制精度高、生产时间短、在同等生产条件
下尽可能节约机械的耗电量。
吸塑包装：采用吸塑工艺生产出塑料制品，并用相应的设备对产品进行封装的总称。

吸塑包装制品包括：泡壳、托盘、吸塑盒，同义词还有：真空罩、泡罩等。



吸塑包装的主要优点是，节省原辅材料、重量轻、运输方便、密封性能好，符合环保绿色包装的要求；
能包装任何异形产品，装箱无需另加缓冲材料；被包装产品透明可见，外形美观，便于销售，并适合机
械化、自动化包装，便于现代化管理、节省人力、提高效率。

浅谈吸塑包装的常识

4、什么叫三折泡壳包装？三折泡壳包装应注意什么问题？

三折泡壳包装是将泡壳折成三个边（前、底、后），多形成一个底边，以便产品能立在平面上。其特点
是可以不采用高频封边工艺，而是在泡壳一定位置做上扣位来连接泡壳，必要时还可以打上钉书针，在
选材方面可以用pet硬片，而实现环保材料的目的，适合于大口径的产品包装。应注意的问题：1.因没有
高频机封边，边缘需要在裁床上高质量裁切完成；2.扣位松紧度要适中。

5、什么叫吸卡包装？吸卡包装应注意什么问题？

吸卡包装是指将泡壳热合在带有吸塑油的纸卡表面，常见的超市电池包装多用此类。其特点是需要吸塑
封口设备将产品封装在纸卡与泡壳之间。应注意的问题是：1.要求纸卡表面必须过吸塑油（以便能与pvc
泡壳热合粘在一起）；2.泡壳只能用pvc或petg片材；3.因为泡壳只是粘在纸卡表面，所以封装的产品不易
太重。

6、什么叫插卡包装？插卡包装应注意什么问题？

插卡包装是指将纸卡与折过三边的透明泡壳插在一起的包装形式，其特点是包装时不需要任何包装设备
，只需要工人将产品、泡壳和纸卡安放到位就行。应注意的问题是：1.纸卡与折过边的泡壳大小合适，
插在一起过紧，纸卡与泡壳会变型；过松，会很容易脱离。2.产品过重时，需考虑在一定位置用钉书钉
将纸卡与泡壳固定。

7、什么叫外置式半泡壳包装？外置式半泡壳包装应注意什么问题？

外置式半泡壳包装的全意是产品全部外置于双泡壳外面，双泡壳只封装纸卡，并作为产品头部的底托，
产品与泡壳用塑料绑带相连。其特点是需要高周波机将双泡壳封边，并在上面打绑带孔，效率最1低，包
装成本高，但可以满足用户触摸产品的需要。

汕头泡罩包装机厂家直销「在线咨询」由广州市华链包装机械有限公司提供。汕头泡罩包装机厂家直销
「在线咨询」是广州市华链包装机械有限公司（hualian.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：禹生。
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