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产品详情

双层冷弯成型机的优缺点

双层式冷弯成型机主要用于对占地面积有要求的设备，例如840-900双层彩钢瓦成型机，很多客户因车间
面积小，需要选择占地面积小的冷弯成型机。而且双层冷弯成型机能够随时改变型号，而不用任何工具
和设备的调整。但是在同一时间内只能生产一种型材。而单层瓦机似乎仅仅是只有占地面积大小的缺点
，在使用过程中，可以同时成型两种单独的型材。双层冷弯成型机为了适应型材在两层出料，切断刀模
也是两层的高度，需要高度可调的出料平台来接收上层和下层的型材。

浅析成型机

成型机，又名开箱机是指自动完成开箱、成形、下底折叶折曲。并现时完成下部分胶带粘贴，将叠成纸
板的箱板打开，箱子底部按一定程序折合，并用胶带密封后输送给装箱机的专用设备。自动纸箱成型机
、自动开箱机是大批量纸箱自动开箱、自动折合下盖、自动密封下底胶带的流水线设备，机器全部采用P
LC+显示屏控制，大大方便操作，是自动化规模生产必不可少的设备。

成型机的工作原理与打针用的注s器相似，它是借助螺杆（或柱塞）的推力，将已塑化好的熔融状态（即
粘流态）的塑料注射入闭合好的模腔内，彩钢瓦冷弯成型设备，经固化定型后取得制品的工艺过程。

注射成型是一个循环的过程，每一周期主要包括：定量加料—熔融塑化—施压注射—充模冷却—启模取
件。取出塑件后又再闭模，进行下一个循环。

结构编辑

⑴、成型机电脑采用进口PLC的电脑主机芯片，匹配液晶显示屏，软件备用故障自我诊断系统及错误纠
正功能，使操作更方便，其控制程序以傻瓜式设计，无须专业培训即可上岗操作。



⑵、成型机全液压驱动，具有国内首创无级液压调频技术，彩钢瓦冷弯成型设备多少钱，解决了成型机
对各种物料和块型的适应度，提高了物料的密实性，缩短了成型周期。

冷弯成型机产品知识

      当冷弯成型机按下运行命令后，冷弯成型机组主电机首先带动冷弯轧辊以一定速度旋转，此旋
转速度主要由货架冷弯组件成型工艺、机构变速比、冷弯轧辊结构尺寸、液压剪剪切力以及机组设置运
行速度等参数决定。

当成型货架冷弯组件经传送轨道孔位检测光电开关位置时，发送通断电信号传递给孔位数计数器进行计
数，当孔位数达到设定值时发出位置检测信号，旋转编码器进行一定距离位置检测并向PLC提供一定脉
冲数，PLC检测到设定脉冲数后，向主电机发出减速、停止命令，同时主电机停止后向液压顺序控制阀
发出切断控制命令驱动液压剪进行切断操作。

如上述原理设计货架冷弯机组可实现精度为:孔位误差不超过±0.3mm，孔位累计误差超过±0.5mm等，
单件产品长度控制精度一般控制0.5mm左右，一定程度上满足了货架钢结构装配设计精度。

冷弯机组线预冲孔装置伺服系统带负载运行时存系统与负载动态匹配问题。

冷弯成型机滚压稳定性问题，生产中经常碰到材料在滚道中左右偏摆的问题，彩钢瓦冷弯成型设备厂家
，实际上是单组滚轮受不对称，左边受力大，材料往右边偏摆;右边受力大，材料往左边偏摆。其解结的
方法是：

变形区中性层计算准确，变形区内用料计算准确，滚轮加工对称度好。

不变形区域尽量不受压(如滑轨底部)，装配时上下滚轮各区域间隙保持一致。

材料咬入前，应根据前道滚压状态，设置引导斜口，在稳定受压前，材料在滚内滑移平稳。

冷弯成型机生产中弯曲扭曲的问题，彩钢瓦冷弯成型设备怎么样，主要是受力不平衡产生的，左右受力
不平衡，左右弯曲，上下受力不平衡，产生扭曲。

彩钢瓦冷弯成型设备-中博锐机械有限公司由无锡中博锐机械有限公司提供。彩钢瓦冷弯成型设备-中博
锐机械有限公司是无锡中博锐机械有限公司（www.wx-zbr.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨经理。
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