
镜面抛光加工 明顺镜面抛光 镜面抛光

产品名称 镜面抛光加工 明顺镜面抛光 镜面抛光

公司名称 东莞市凤岗明顺模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇凤岗凤清路13号

联系电话 18420426891 18420426891

产品详情

高埗省模抛光哪家好，樟木头省模抛光价格，大岭山省模抛光加工，望牛墩五金省模抛光

冷轧BA表面不锈钢在抛光装饰行业中作为镜面板加工基板得到广泛应用。着重介绍了抛光行业对镜面
不锈钢表面的判定标准，并从抛光原理、设备、抛光溶液、工艺技术等方面介绍了电解抛光、化学抛光
、机械抛光以及化学机械抛光等目前抛光行业最常见的四种镜面抛光技术;同时从设备要求、镜面板质量
、加工效率、对环保影响等多方面对四种抛光技术的优劣进行了对比。收集了抛光镜面板过程中容易出
现的缺陷，对其原因进行了分析，并提出了相应的解决方案。

由于良好的加工性能、耐腐蚀性能和装饰性能，不锈钢的需求在国内井喷提高，中国不锈钢的冷轧技术
和质量不断提高完善的同时，国内不锈钢深加工客户对不锈钢的认知也飞速发展，不锈钢除用于深冲制
品行业外，装饰行业的需求不断扩大，在不锈钢深加工市场上占据了半壁江山。而不锈钢应用在装饰行
业则需要对不锈钢表面进行镜面加工，获得最终的镜面(8K)不锈钢。该表面直接应用到电梯、装潢等行
业，同时也是进行彩色不锈钢加工的基础表面。

8K表面(No.8)即镜面抛光表面，反射率高，反射图像清晰，通常用解像度和表面缺陷率来衡量镜面不锈
钢质量，镜面抛光，一般用目测法进行评定，胡社军在文献[1]中提出了如下判定标准:1级为表面光亮如
镜，能清晰地看到人的五官和眉毛;2级为表面光亮，能看到人的五官和眉毛，但眉毛部分不清晰;3级为表
面光亮较好，能看到的人的五官和轮廓，眉毛部分模糊;4级为表面有光泽，但看不清人的五官;5级为表面
无光泽，发白。

随着不锈钢冷轧工艺的发展，宁波宝新不锈钢有限公司通过控制冷轧轧辊质量、光亮退火生产出来BA产
品能达到2级水平甚至是1级水平。同时，随着检测技术的发展，有部分抛光加工用户已经希望用数据对8
K表面进行量化管理.



东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承接
省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。我
们的客户遍布广东各地市，镜面抛光加工，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服
务，镜面抛光厂，省外可快递的方式提供加工。

莞城省模抛光公司，南城省模抛光厂，万江省模抛光厂家，东城省模抛光加工店

据了解，一些抛光厂为了追求模具抛光速度，有时候会要求模具抛光技术人员在抛光作业时省略一些抛
光工序。对此东莞抛光厂明顺省模抛光提醒：进行模具抛光时不能省略抛光工序，特别是进行光学模具
抛光时更不能随便省略抛光工序。

明顺省模抛光表示，有些抛光厂为追求抛光速度，在进行模具抛光时直接使用最细的砂纸、油石、研磨
抛光膏直接对模具进行打磨，如此省略抛光工序进行抛光后的模具从正面看其表面也能显得光洁、亮泽
，但从侧面上看却有着粗纹路。“相信很多厂家对这种模具是不会感到满意的。因此进行模具抛光时不
要随意去省略抛光工序。”

那么完整的模具抛光工序应该是如何呢？明顺省模抛光表示，“正确的模具抛光工序应该是先用粗的砂
纸、油石、研磨抛光膏开始打磨。然后再换比较细的砂纸、油石、研磨抛光膏进行重复打磨。最后要再
次用最细的砂纸、油石、研磨抛光膏进行重复抛光。如此一道道打磨程序下来，模具才能达到真正的抛
光要求，这时不管从正面还是从侧面看，模具表面才不会有粗纹路，才会显得更加的光亮。

特别是做光学模具抛光时，镜面抛光价格，要安装正确的抛光工序一道道打磨下来，才能达到镜面的效
果。”

明顺省模抛光还提醒：如果按照正确的方法进行模具抛光后还没有达到相应的光洁度，应该注意模具表
面的清洁和抛光工具的清洁，同时需要返工重复抛光，如此才能得到完美的抛光模具。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承接
省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。我
们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快递
的方式提供加工。

我们在加工产品的时候一般都会根据不锈钢产品的复杂程度和用户要求情况不同可分别采用机械抛光、
化学抛光、电化学抛光等方法来达到镜石光泽。



下面分别介绍这三种方法优缺点：

机械抛光：整平性好，光亮劳动强度大，污染严重，复杂件难加工，光泽下降，投资及成本较高简单工
件，中，小产品，           复杂件无法加工。整个产品光泽达不到一致，光泽保持时间不长

化学抛光：投资少，复杂件能抛，效率高，速度快光亮度不足，抛光液要加湿，有气体溢出，需要适风

设备。复杂产品，光亮度要求不高的产品可选用小批量加工较合算

电化学抛光：达镜面光泽，长期保持，工艺稳定，污染少，成本低，防污染性好。一次性投资大，复杂
件要装工装，辅助电极，大量生产要降温污挡产品，要求长时间保持镜面光，亮产品。工艺稳定，易操
作，可广泛推广使用不锈钢着色不仅赋于不锈钢制品各种颜色，增加产品的花色品种，而且提高产品耐
磨性和耐磨能性。

不锈钢着色方法有如下几种：

1离子沉积氧化物或氧化物。        2高温氧化法。        3化学氧化法。

电化学氧化法。        4气相裂解法。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承
接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。
我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快
递的方式提供加工。

镜面抛光加工-明顺镜面抛光(在线咨询)-镜面抛光由东莞市凤岗明顺模具加工店提供。东莞市凤岗明顺模
具加工店（gdtengyi.com）在成型模这一领域倾注了无限的热忱和热情，明顺模具一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：陈先生。
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