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产品名称 模具抛光厂 模具抛光 东莞模具抛光

公司名称 东莞市凤岗明顺模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇凤岗凤清路13号

联系电话 18420426891 18420426891

产品详情

道滘省模抛光公司，洪梅省模抛光厂，麻涌省模抛光厂家，中堂省模抛光加工店

 那么工件表面的点蚀还有微坑的形成的原因是什么?

因为钢材本身拥有一些非金属的杂质，并且这种都是硬而脆的氧化物，因此再抛光的过程之中这些杂志
久会从钢材的表面被拉出，从而形成了微坑或者是点蚀。一般参生这种情况的都是有这几个情况。

(1) 是模具抛光的压力过大，并且抛光的时间也是比较长。

(2) 钢材的本身的质量问题，纯净度等各方面的因素没有达到标准，且硬性的杂质含量比较高。

(3) 模具表面出现生锈的问题，钢材的黑皮料没有清除。

一般出现这种问题应该需要重新对模具的表面进行重新的研磨，并且所使用的的砂粒的粒度应该需要比
原来的粒度要粗一个级别，并且应该采用软质的油石及逆行最后的步骤的研磨之后才进行抛光加工。若
是砂粒的尺寸小于1mm应当避免使用最软的的抛光工具，对于模具抛光的时间的把控应该也想需要采用
最短的时间进行抛光

同时模具工件出现“橘皮“的原因有很多种，那么我们首先需要知道什么是”橘皮“。首先模具的不规
则粗糙的表面就被称为”橘皮“，一般产生是有很多的原因，最经常见到的原因是由于模具表面过热或
者是渗碳过度而产生的现象，模具抛光的压力过大已经模具抛光的时间过长是模具产生“橘皮”的主要
原因，例如在抛光轮进行抛光，模具抛光厂，抛光轮所产生的热量就会导致模具产生橘皮的现象。通常
比较硬的钢材针所能够承受的模具抛光压力是比较大的，相对比较软的钢材就会发生抛光过度的现象，
经过经验还有研究证明抛光过度的时间会因为抛光的钢材硬度不同而导致不同。



以上就是明顺模具抛光所总结出来的模具镜面抛光的一些相关知识点。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承接
省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。我
们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快递
的方式提供加工。

长安省模抛光哪家好，虎门省模抛光价格，厚街省模抛光加工，沙田五金省模抛光

据了解，在模具抛光工艺中，最为常用的抛光方法有机械抛光、化学抛光、电解抛光、超声波抛光、流
体抛光和磁研磨抛光等，那么这些抛光方法中哪种比较适合应用在光学模具抛光工艺中呢?

东莞抛光厂明顺模具认为，光学模具抛光应尽量采用机械抛光方法。机械抛光是靠切削、材料表面塑性
变形去掉被抛光后的凸部而得到平滑面的抛光方法，一般使用油石条、羊毛轮、砂纸等辅料展开抛光工
作。

使用这种抛光方法能达到超精密抛光的效果。而光学模具抛光都是要求要达到超精密抛光的。在如此高
的抛光要求下，其他抛光方法无法达到光学模具抛光的纪要要求。

一方面，光学模具抛光要求的表面几何精度是比较高的，其他抛光方法，如电解抛光、流体抛光等方法
很难精1确控制零件的几何精1确度。

另一方面，光学模具抛光要求表面光滑程度与质量要求也非常高，经过化学抛光、超声波抛光、磁研磨
抛光等抛光方法的抛光的模具件表面质量很难达到应有的生产质量要求。

事实上，在明顺模具的实践操作中发现，也只有机械抛光才能满足光学模具抛光相应的生产加工要求。
所以，进行光学模具抛光应尽量采用机械抛光方法。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，模具抛光加工，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，
本厂专业对外承接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌
的金牌供应商。我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货
服务，省外可快递的方式提供加工。

东莞地区的模具抛光厂有这么多家，到底哪家做的比较好呢?今天明顺模具小编带你看看了解了解一下!!



东莞地区是模具抛光行业发展比较早的一个地区，很多的模具抛光厂都基本都是在这个地区起步开始发
展，但是很多的模具抛光厂普遍还是比较的小，在这个地区发展时间比较长的企业他们所接触的模具比
较多，针对不同的模具有着不同的模具解决方法，但是小的模具抛光厂基本都只是用那么一两种的模具
抛光方法进行模具抛光，往往成功率比较低。

明顺模具在东莞地区算是比较发展时间比较长的企业，相比市面上许多的模具抛光厂质量相对更加稳定
可靠，并且抛光的方法也是有多种的，能够达到客户多种标准要求，解决客户的不同模具需求，明顺模
具抛光还组织员工相互学习，一起进步，为更高的模具抛光领域前进。

光学研磨抛光你知道一些抛光之前的注意的要点吗？如果这些基本的知识要点不知道的话，会有很大程
度影响模具抛光之后的效果哦！下面明顺模具小编带你了解一下我们在光学研磨抛之中要注意的事都有
哪些。

首先一个模具在进行光学研磨抛光之前应该注意光学模具的尺寸包括长宽高，一个模具的大小决定了一
件模具抛光的手法，不同大小的模具所采用的模具抛光方法也是不同的。

同时光学模具抛研磨抛光过程之中注意模具抛光的时间，模具抛光加工店，明顺接待过很多客户他们自
己抛光之后表面还有波浪纹这些纹路，产生的因素一般都是因为抛光机器转速过高以及抛光的时间太长
导致模具表面发热产生了这种模具纹路。还有一种原因也会导致这种纹路的产生，就是模具抛光的工具
表面有杂质会导致模具抛光产生这些纹路。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，经过几年的锐意进取，模具抛光，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专
业对外承接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌
供应商。我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，
省外可快递的方式提供加工。

模具抛光厂-模具抛光-东莞模具抛光由东莞市凤岗明顺模具加工店提供。东莞市凤岗明顺模具加工店（g
dtengyi.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的成型模等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念将引领明顺模具和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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