
不锈钢偏心大小头制造厂家

产品名称 不锈钢偏心大小头制造厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

不锈钢大小头生产厂家。 13582724391 张静 不锈钢大小头（大小头）是用于管道变径处的一种管件。通
常采用的成形工艺为缩径压制、扩径压制或缩径加扩径压制，对某些规格的异径管也可采用冲压成形。
 a. 缩径/扩径成形:异径管的缩径成形工艺是将与异径管大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯
轴向方向的压制，使金属沿模腔运动并收缩成形。根据异径管变径的大小，分为一次压制成形或多次压
制成形。b. 冲压成形:除使用钢管为原料生产异径管外，对部分规格的异径管还可用钢板采用冲压成形工
艺进行生产。拉伸所使用的冲模形状参照异径管内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形
。同心异径管是钢制热压成型或者锻打成型的异径管，它的连接形式就是直接将异径管与钢管对焊，同
心异径管的主要制造标准一般是与同心异径管对应的还有偏心异径管，材料有碳钢，合金钢和不锈钢。
合金大小头厂家异径管(大小头)是用于管道变径处的一种管件。通常采用的成形工艺为缩径压制、扩径
压制或缩径加扩径压制，对某些规格的异径管也可采用冲压成形。 缩径/扩径成形 异径管的缩径成形工
艺是将与异径管大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向方向的压制，使金属沿模腔运动并
收缩成形。根据异径管变径的大小，分为一次压制成形或多次压制成形。下图为同心异径管的缩径成形
示意图。 同心异径管的缩径成形示意图同心异径管的缩径成形示意图 扩径成形是采用小于异径管大端直
径的管坯，用内冲模沿管坯内径扩径成形。扩径工艺主要解决变径偏大的异径管不易通过缩径成形的情
况，有时根据材料和产品成形需要，将扩径与缩径的方法合并使用。 在缩径或扩径变形压制过程中，根
据不同材料和变径情况，确定采用冷压或热压。通常情况下，尽量采用冷压，但对多次变径而引起严重
的加工硬化的情况、壁厚偏厚的情况或合金钢的材料宜采用热压。 冲压成形 除使用钢管为原料生产异径
管外，对部分规格的异径管还可用钢板采用冲压成形工艺进行生产。拉伸所使用的冲模形状参照异径管
内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。合金大小头厂家除使用钢管为原料生产大小头
外，对部分规格的大小头还可用钢板采用冲压成形工艺进行生产。拉伸所使用的冲模形状参照大小头内
表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。大小头粘接前，应用干布将承口侧和插口外侧擦
拭处理，当表面粘有油污时须用擦拭干净。 无缝异径管生产厂家,产品加工工艺及质量控制,原材料-进
厂复检-下料-热压成型-坡口处理-除锈处理-外观检测-几何尺寸检测-无损检测-包装发运,每一道环节都严
把质量关,我公司是华北地区大型的同心异径管生产厂家,公司配有5000平方米大型库房,库存量大,可做到
客户下单当天就发货,为客户节约宝贵时间. 同心异径管和偏心异径管两种,当异径管立起来后两端口的投
影是同心圆时,它就叫同心异径管,而偏心异径管的投影是小圆内切于外圆.异径管的尺寸不同连接的管子,
也不同适合的行业也不同.大小头的尺寸不同连接的管子，也不同适合的行业也不同。在电力、矿山、冶
金等行业，物料的输送、输出、都是采用近距离、高压输送，管道承受着相当大的压力，并经受很严重
的磨损，单一材质的管道很难满足此工况的要求，尤其是弯头、大小头、冲压弯头等管件，因考虑到其



使用安全性，及使用寿命，重点放在提高管道内衬 的韧性，抗冲击性，及耐磨性上。同时也要考虑管道
及弯头整体强度问题。合金大小头厂家不锈钢大小头生产厂家龙管公司，不锈钢异径管又称大小头、异
径管、异径直通。化工管件之一，用于两种不同管径的管道之间的连接。按照形状的不同，分为同心大 
小头和偏心大小头两种。大小头材质包括不锈钢大小头(合金钢，碳钢大小头，龙管管业潜心做质量，绝
不拼价格，公司主要生产销售各种材质的高、中、低压管件、管道配件。拥有多条大、中型外护皮套及
防腐保温生产线，并可根据客户要求进行生产国标、美标、非标;高、中、低压各种规格型号的碳钢、不
锈钢、合金材质的法兰、弯头、弯管系列管道元件产品。生产能力、产品质量赢得了广大客户的好评。
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