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产品名称 烘干炉鼓风机 鼓风机 冠熙风机 超效全国

公司名称 山东冠熙环保设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临朐县223省道与南环路交叉口往南2公里
路西

联系电话  15684302892

产品详情

分析总结了电厂动态可调轴流风机存在的主要问题及有效的处理措施，使鼓风机维修人员能够及时解决
问题，较大限度地减少电厂的损失。电厂动态可调轴流风机一般由以下部分组成：转子、进气箱、壳体
、扩散器、中间轴、联轴器、电机和液压润滑油站。转子套包括轴承箱、叶轮和液压调节装置。

鼓风机叶轮常见问题及处理措施。

（1）叶片漂移与相邻叶片不同步：由于调节杆螺钉与叶柄的拧紧力矩不足，叶片漂移，无法锁定，适当
增大螺栓扭矩即可拧紧；

（2）叶片磨损：诱导D前除尘装置效果差。排风机会造成叶片不规则磨损，鼓风机，导致叶轮不平衡，
提高除尘器的除尘效果，改善叶片表面特殊材料的喷粉涂层，木材烘干鼓风机，可有效提高叶片的耐磨
性。

  (3)鼓风机叶片出现裂纹或破裂。如果在运行过程中杂质进入铝叶片的叶轮，即使是一个小螺杆，叶片
也会在杂质的冲击下开裂或断裂，甚至会发生更严重的安全事故。因此，在风机运行过程中，会出现裂
纹或破裂。必须避免有杂物进入；钢叶片裂纹主要与材料选择、材料切削方式和翼型选择有关；

（4）滑块磨损：滑块材料柔软或推盘光洁度不够，不易使滑块磨损，引起风机振动，可通过提高滑块材
料的硬度和推动盘的光洁度；

（5）鼓风机叶片卡涩：在叶柄轴承中润滑油添加不足，容易导致滚珠燃烧和轴承叶柄损坏，导致叶柄卡
涩。同时，烘干房配套鼓风机，如果轴承和滚珠的内外套有裂纹、斑点、磨损锈迹、过热变色和间隙，
应更换新轴承，以确保叶片转动灵活。



根据国家标准，鼓风机标准控制在V<4.6mm/s，电厂运行报警值设置为V<7.1mm/s，跳闸值设置为V<11m
m/s，若担心仪表信号失真导致误跳闸，可设置二选二跳闸。测量振动位置可分为三个方向：水平方向、
垂直方向和轴向。轴流风机壳体的中表面也是如此，这也是本标准允许的。对于运行中的风机，解决振
动问题的关键是找到振动源。通常，在测量水平、垂直和轴向位置的较大振动位置时，应考虑到振动源
。水平振动：可考虑轴承、转子平衡、气流发生和轴偏移引起的振动。

鼓风机垂直振动：可考虑产生风扇的基础，上下连接螺栓，风扇的固定部分引起振动。

轴向振动：可考虑中间联轴器弹簧受拉或受压引起的振动和轴承座轴向间隙。实际运行中，现场操作人
员发现风机振动较大。他们首先想到的是平衡问题。无论振动源如何，就地平衡风机都是错误的。风机
振动不平衡。为了找出振动超标的原因，首先要对振动源进行分析，烘干炉鼓风机，然后采取适当的措
施，有效地解决大振动问题。

鼓风机运行时轴承温度。轴承温度是衡量风机安全运行的一个指标，因为鼓风机使用的轴承是进口的，
如FAG或SKF。一般情况下，警报设置为90，跳闸设置为110 C。轴承温度主要通过温升的变化来测量。
风机运行时温升一般在20℃左右，温升控制在40℃以内，安全可靠。

鼓风机叶片角度不可调的一级和二级叶轮的安装角度分别为46和30。针对矿井巷道掘进中不同掘进深度
所需的风量和压力的差异，避免了过大的风量和压力对浅层掘进深度井下人员正常工作的影响，设计了
两级叶片角度可调的叶轮结构。在不同开采深度下，调整两级叶片的角度，使之匹配，既满足了风量和
压力的要求，又节省了大量的电力。资源，减少风机结构损失。鼓风机叶片角度可调的叶轮调节机构采
用机械传动。每片叶片的下端是叶柄。叶片臂安装在叶柄上。外部动力驱动刀臂通过锥齿轮和平移盘旋
转，以调整刀片角度。两级叶轮除了叶片数不相等外，参数相同。为了减少后期试验结果的数量，使二
级叶轮的旋转方向比一级叶轮加速气流方向承受的负荷更大，本文选取了两级叶轮结构的二级叶轮作为
研究对象。根据两个叶轮的结构尺寸，建立了实体模型，因为模态结果应反映叶轮本身的振动特性。建
模时，模型的形状和大小应尽可能与实际相符。同时，为了突出鼓风机叶片角度调节机构对叶轮整体振
动特性的影响，省略了对叶轮结构影响不大的倒棱、螺栓等工艺结构。

烘干炉鼓风机-鼓风机-冠熙风机 超效全国由山东冠熙环保设备有限公司提供。烘干炉鼓风机-鼓风机-
冠熙风机 超效全国是山东冠熙环保设备有限公司（www.sdgxhb.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李海伟。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

