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产品名称 红色烫金板规格 烫金板 须江橡胶优质选择

公司名称 义乌市须江橡胶制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省义乌市上溪镇馨苑街南侧29号楼1-2号地
块

联系电话  18657980870

产品详情

烫金板义乌市须江橡胶制品有限公司主要经营【烫金轮】、【硅胶辊】、【pu轮】，被广泛应用印刷包
装领域。

须江橡胶与您分享胶辊存放注意事项

一、搬运移动时，须抬、吊轴部，防止胶面磕、碰、划伤。

二、新辊暂时不用，请不要把包装纸取下，包装纸能起保护作用。

三、超标准期存放的胶辊，使用前应检查胶辊无问题方可上机使用。

四、胶辊的存放环境和橡皮布一样，应选择阴凉、干燥、通风的场所，温度保持在20～25℃，相对湿度
保持在60％～70％，避免阳光直射，蕞好是背光处或仓库暗室内。

五、要远离高温、热源及放射源，避免与酸、碱、油类和尖硬物质等一起存放。

六、胶辊应该呈垂直或水平架好，蕞好使用专用架水平放置，胶头应架在架身上，支撑两边的轴肩，并
使胶辊保持与地面平行，严禁胶面相互堆叠、挤压，或与其他物品接触，以防胶面受压变形、粘连，同
时，使用前不要拆掉包装纸。

七、胶辊不应存放在邻近大型电动机、发电机的地方。因为这些设备产生的大量臭氧会使胶辊表面老化
而裂开。

本公司专业从事橡胶制品的制造与销售，如果需要请拨打图片上的联系方式联系我们。



烫金板义乌市须江橡胶制品有限公司主要经营【烫金轮】、【硅胶辊】、【pu轮】等，被广泛应用印刷
包装领域。

须江橡胶与您分享胶辊产品应该怎样保养？

新铸制的胶辊不宜马上投入使用。

由于新铸制的胶辊内部结构还不够稳定，若立即投入使用，容易降低使用寿命。故刚出筒的新胶辊应放
置一段时间，使胶辊接触外界环境温湿度後，保持相对的稳定状态，这样可以增加胶体的坚韧性，从而
提高耐用效果。

* 闲置胶辊的正确存放。

待用的胶辊应清洗干净後，用塑料薄膜把胶体封包起来，放在胶辊架上，切不可几根随便堆放在一块或
顺手竖靠在墙壁旁，以免使胶体受到不应有的损失。废旧的胶辊在送往加工浇铸的运输过程中，切忌乱
扔乱放乱压或重压，保持辊芯不偏芯、不弯曲，以确保辊芯正常利用。

* 胶辊轴头、轴承应保持良好的润滑。

我们知道，胶辊轴头、轴承的精度直接如何，直接影响到传墨、布墨的效果。若润滑不良引起胶辊轴头
，轴承的磨损、间隙，必然导致印刷墨色不均匀的弊病。同时也会因跳胶、滑胶等不良情况引起印刷杠
痕。所以，平时应勤给胶辊轴头、轴承加注润滑油，以防止机件磨损胶辊的正常使用，确保印刷质量。

本公司专业从事橡胶制品的制造与销售，如果需要请拨打图片上的联系方式联系我们。

烫金板义乌市须江橡胶制品有限公司主要经营【烫金轮】、【硅胶辊】、【pu轮】，被广泛应用印刷包
装领域。

须江橡胶与您分享浅析压榨橡胶辊是如何损坏的

1、化学侵蚀

的的胶辊表面的包覆材料在吸收或（和）同某化学物质反应后，改变了辊面系统的机械性能，如硬度、
耐磨性。的的一般来说，化学损害不易被发现。图1所示是真空辊长期受化学侵蚀后，其辊面磨损加快，
红色烫金板定做，从而使孔成杯状形态，随着杯状的扩大，空间辊面形成垄脊状，严重影响纸页质量。

钻孔及沟纹橡胶辊面在纸浆液的化学物质中暴露面积会更大，特别是钻有通孔的辊面，其胶面与辊芯间
的粘结层会直接与化学物质接触。这些带有通孔、盲孔及沟纹的辊面若长期受化学物质侵蚀后，通常辊
面会出现畸形。

化学侵蚀后，辊面硬度的变化比较明显。一般情况下变软，但偶尔也会变硬，有的胶面甚至产生膨胀。
化学侵蚀后，另外可能产生的一个后果是胶面感觉“发粘”。

2、盲孔辊面的孔眼堵塞

盲孔压榨辊的辊面如果是定期磨削且盲孔保持有足够的深度（不小于出厂时深度一半）和清洁无污，它
会有很高的脱水效率。通常磨削不充分会导致胶面损坏，然而如果盲孔被残渣污物所堵塞而继续运转，
除了会导致盲孔的有效直径和有效深度减小，烫金板，致使脱水能力降低，红色烫金板规格，而使得湿
纸页干度明显下降之外，而且同样会使胶面损坏。



堵塞在孔里的物质变成一个圆柱体，当辊面通过压区时，因孔中的固体物被挤压而使覆面受到严重影响
。由于盲孔在压区非正常地拉伸、膨胀、生热，促使变形加剧，而变形和膨胀的加剧，更加导致此处通
过压区时生热加大，最终造成孔间开裂。如图2b所示。

在这种情况下，可以使用高压水（可用压缩空气辅助）来进行盲孔覆面的清理。如果孔中污物已被严重
挤压，红色烫金板厂家，清理起来会很困难，可能要寻求胶辊生产厂家的帮助。

3、真空辊因外部喷淋导致的辊面损坏

如果真空辊外部的清洗喷淋装置使用不当也会造成胶面损坏，如图3所示。这些高压水针式喷嘴通常是沿
着辊面以7.62～30.48cm的距离进行摆动喷射。图示看到的这些损坏的胶面或因喷嘴压力过大、喷嘴排列
不当或二者兼而有之。有时，即使喷淋安装使用正确，而胶面已被化学腐蚀，同样能产生这种损坏现象
。通过观察这种辊面的损坏形态，发现这种喷淋造成的胶面损坏有其显著特征，一是损坏部分都是从孔
的同一侧开始，另外就是损坏部位呈螺旋走向，如图3a所示。

一般来说，只要能将辊面的纤维及残渣清洗干净，这样的水压就可以。过大的水压会促使胶面的磨损，
如图3b。另外喷嘴的覆盖面若交叉重叠，那么在重叠处喷淋强度增加，磨损必然严重。合适的喷嘴摆布
同样非常重要，zui佳的清洗喷嘴角度应该是与辊体x轴切线成90°角。如果因为胶面化学腐蚀而调整喷嘴
的角度及增加喷嘴压力，只能加快胶面损坏的速度。

4、辊面的纵向皱折

的的纵向（横跨纸机的方向）皱折，也称条纹皱折，起因于震动或冲击，而震动和冲击又是由于多种原
因造成的，其中主要包括以下因素：偏心，如辊面或辊体偏心，轴承及两端端头装配偏心；冲击或辊面
剥离，辊面被切削或过分挤压包括被刮dao装置划损；辊体的平衡状况较差；水冷却的辊体内冷却水量过
大；机架强度不够或缺少部件。

当辊体在纸机上运转时，我们就可以见到如图4所示的辊面状况。虽然皱折现象仅仅发生在表面，但事实
上这种表面的纹路排布却说明辊面材料内部受到剧烈挤压。一旦辊面皱折生成，则辊体就会有节奏的弹
跳并产生带有一定间隔的楞条。偶尔这种楞条会出现在震动产生的部位。将压区闭合并静止施压一段时
间，可以视为是能起到消除条棱出现的一种办法。

5、橡胶辊面的冲击损坏

的的冲击损坏是不可压缩或很难压缩的物质进入压区，使辊面猛烈受压而造成的。其结果是在局部瞬时
超载加压，产生极高的压强、热量和应力。典型的实例是进入加载压区的折叠纸页、浆团、硬器件等，
它造成覆面材料的碎裂、脱胶甚至从辊芯上剥离下来，如图5所示。通常这种损害在辊面上看起来仅有轻
微的凹痕及压印，但是必须对辊面上的任何裂纹以及损坏处进行认真、全面地检查，以确认底胶完好无
损。

如果冲击损坏已经发生，那么工作胶面材料的内部已经受到损伤，覆面不可再继续使用。建议要上磨床
将损坏处磨掉后并至少要再下磨1.6mm左右。如果损坏处已延伸到辊面的底胶层，则必须更新辊面。

6、橡胶辊面的严重或长期过载运转

经常性的局部严重过载会导致辊面严重损坏，如图６所示。虽然情况各有不同，但凡因中高量不合适、
覆面两端没有倒角或倒角不足以及可控中高辊的控制失灵等都会导致类似的损坏。

辊面的某一中高量仅是适用于某一确定的压力载荷值（仅此一个压力值）。如果在一个给定的压区，增
加压力载荷而中高量不变，则两端过载会出现与图示相类似的损坏情况；同理，如果压力载荷降低而中
高量不变，那么辊面中部就会过载。总之，要尽可能地将载荷均匀分布到压区各个部位。



如果从机械的角度来看，辊面最终达到极限破坏，一般会经历如下几个步骤：超载使辊面局部剧烈生热
；此热量削弱了覆面材料和粘结剂的物理性能；覆面化学成分受热反应后产生膨胀、硬化或软化以及覆
面离层；整个覆面与辊芯之间的粘合减弱以致失效；辊面部分或整体与辊芯剥离。

本公司专业从事橡胶制品的制造与销售，如果需要请拨打图片上的联系方式联系我们。

红色烫金板规格-烫金板-须江橡胶优质选择(查看)由义乌市须江橡胶制品有限公司提供。红色烫金板规格
-烫金板-须江橡胶优质选择(查看)是义乌市须江橡胶制品有限公司（https://shop1468947092746.1688.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：蒋江伟
。
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