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产品详情

螺旋输送机的主要设计参数分析螺旋输送机

 (1)螺旋输送机输送量

 输送量是衡量螺旋输送机生产能力的一个重要指标，一般根据生产需要给定，但它与其他参数密切相
关。在输送物料时，单管螺旋输送机，螺旋轴径所占据的截面虽然对输送能力有一定的影响，但对于整
机而言所占比例不大。

 (2)螺旋输送机螺旋轴转速

 螺旋轴的转速对输送量有较大的影响。一般说来，螺旋轴转速加快，输送机的生产能力提高，转速过
小则使输送机的输送量下降。但转速也不宜过高，因为当转速超过一定的极限值时，链板螺旋输送机，
物料会因为离心力过大而向外抛，以致无法输送。所以还需要对转速n进行一定的限定，不能超过某一极
限值。

 (3)螺旋输送机螺旋叶片直径

 螺旋叶片直径是螺旋输送机的重要参数，螺旋输送机，直接关系到输送机的生产量和结构尺寸。一般
根据螺旋输送机生产能力、输送物料类型、结构和布置形式确定螺旋叶片直径。

 (4)螺旋输送机螺距

 螺距不仅决定着螺旋的升角，还决定着在一定填充系数下物料运行的滑移面，所以螺距的大小直接影
响着物料输送过程。输送量Q和直径D一定时，螺距改变，物料运动的滑移面随着改变，这将导致物料运
动速度分布的变化。通常螺距应满足下列两个条件：即考虑螺旋面与物料的摩擦关系以及速度各分量间
的适当分布关系两个条件，来确定合理的螺距尺寸。



?螺旋输送机提高工作效率的小妙招螺旋输送机

  螺旋输送机是工业生产中常用的输送机设备，如何提高其工作效率是一个各个生产企业所关注的问题
，提高其工作效率无疑为企业生产省去财力和物力，也只有提高了其效率才能更好的完成产量目标。

  要提高螺旋输送机的工作效率，螺旋输送机生产厂家，我们需要从以下三个方面来进行。

1、在螺旋输送机头部和底部应设有吸风管和通风口，保证设备的输送槽进料过程中不会形外溢。

2、设备的放置应确保有通风和检修的空间，这样容易解决问题，省时就等于提高效率。在头部轴承表面
铆接或粘接防滑，可有效的来保证输送机的正常运行，来提高摩擦系数，预防物料输送的时候出现打滑
，提高提高工作效率。

3、螺旋输送机工作场所应保持卫生干净，避免潮湿漏电或漏电，减少对螺旋输送机的算坏程度，从而延
长寿命。选购螺旋输送机的设备时一定要选择正规厂家的产品，质量有保证，售后服务完善，总体性能
在各各方面都有不错的表现。这样我们在生产中就会节约很多时间，由此就提高了工作效率。

  在冶金、矿山及化工等企业应用的螺旋输送机，其轴端压盖广泛采用填料密封。由于煤粉粒度为200
目，呈细粉状，并有一定的流动性，因此常因输送机的头部轴端密封不严，泄漏许多煤粉。用过石棉盘
根、油浸羊毛毡、油浸石棉绳及柔性石墨环等作为密封填料，但治漏效果均不理想。每天设备周围都泄
漏出煤粉，既浪费，又污染环境，影响文明生产。

在输送机上作试验，即在头部填料压盖的法兰外圈上钻通孔、攻丝、加装油嘴，在压盖孔壁内加工两条
油槽与油嘴孔连通。用黄油枪从油嘴处压入润滑脂，并使之进入油槽，填满旋转轴表面与压盖内孔间的
配合间隙，原有的石棉盘根保持不变，这种结构使煤粉经过多次密封，达到了良好的密封效果。经现场
试验，加装油嘴的输送机明显的优于未改造的。

通过实践证明，这种方法是行之有效的，可延长螺旋轴使用寿命。

小编提醒需要注意以下两点：

1.压盖内必须每3—4天加注一次润滑油脂，否则油脂消耗完或者干涸仍会泄漏煤粉。

2.在每次装拆后，开机运行一个月左右需拧紧压盖螺检，使盘根与轴紧密贴合。但不必压得过紧，以后
可根据实际情况调正压盖螺栓。

链板螺旋输送机-螺旋输送机-兆鑫机械由铜陵市兆鑫机械有限责任公司提供。铜陵市兆鑫机械有限责任
公司（www.tlszxjx.com）在输送设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，铜陵兆鑫机械一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈总。
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