
抗高温的凸焊CUW75钨铜合金板块

产品名称 抗高温的凸焊CUW75钨铜合金板块

公司名称 安阳哈曼建材有限公司

价格 248.00/公斤

规格参数 品牌:ELKONITE
型号:CUW75
产地:美国

公司地址 内黄县城硝河大道北段东侧

联系电话 0769-81589613 13925832846

产品详情

抗高温的凸焊CUW75钨铜合金板块 抗高温的凸焊CUW75钨铜合金板块

  东莞市欧艺德钨铜厂家供应：CUW75钨铜合金加工中心，CUW75钨铜合金和铜哪个硬度大，CUW75
钨铜合金原料价格，CUW75铜钨合金密度表，CUW75铜钨合金好不好车削，CUW75铜钨合金触头厂家
，CUW75钨铜合金触点，CUW75钨铜合金导热系数，CUW75钨铜合金加工性能，CUW75钨铜合金特性
，CUW75铜钨合金软化温度，CUW75铜钨合金电阻率，CUW75铜钨合金的比重。

CuW75钨铜合金简介：  CuW75钨铜合金是由75%的钨和25%的铜配比组成的棒材，其中25±2%铜，杂
质钨为0.5余量。其合金密度可达14.50g/cm3,硬度不低于HB195。电导率约为38IACS%，导热系数200-230
（wm/k），热膨胀系数9.0-9.5（10-6K），软化温度不低于900摄氏度。

 

CuW75钨铜合金性能：1、配比：75W+25Cu2、密度：14.5g/cm33、导电：38IACS%4、硬度：>195HB5、
抗弯强度：885

75W25Cu钨铜合金的电击穿测试结果：75W25Cu钨铜合金   耐电压强度（V/m）  截流值（A）
燃弧时间（ms）粗晶                5.15x107          3.49          16.92细晶        
6.42x107          3.16          17.43  从上表的结果来看，细晶CuW75钨铜合金的耐电压强度要
高于粗晶CuW75钨铜合金，原因是内电场在75W25Cu钨铜合金的电击穿过程中起着非常重要的作用。Cu
W75钨铜合金中Cu、W由于费米能级不同，在相界面处电子发生转移，产生接触电势，从而在各相界面
处形成内电场。也就是说，内电场的形成伴随着界面两种金属电子的转移，使界面处电子形成新的动态
平衡，界面处原有的电子发生变化，根据真空电极穿发生原理，电子结构的变化影响金属表面的电极穿
强度。  当粒径变小时，CuW75钨铜合金的耐电压强度明显变大，说明内电场对不同粒径W粉制备的Cu



W75钨铜合金的电极穿过程作用不同。由于Cu的逸出功小于W，因此Cu、W颗粒接触后，在界面处Cu颗
粒失去电子，产生正电荷，W颗粒得到电子，产生负电荷，则相间内电场的方向由Cu颗粒指向W颗粒。
粗晶CuW75钨铜合金中W粉粒径较大，W晶粒尺寸也大，W颗粒分散性降低、连接性减弱，因而晶界较
少，所占比例很小，致使真空电击穿时相间内电场对其的作用影响也不大，甚至可以忽略，因此真空电
击穿选择性地在Cu相上发生。细晶75W25Cu钨铜合金中W粉粒径减小，W晶粒尺寸变小，Cu相分布也更
加均匀，因而相界明显增多，所占比例增大，使得真空电击穿时相间内电场对其的影响作用增强。

CuW75钨铜合金特性：  CuW75钨铜合金通过对钨和铜元素的合理搭配，使得其力学各项性能更加合理
，使用起来也更为方便，对一些小型精密电极加工中的所出现的变形问题给予了很好的解决方案。其次
，可将钨铜电极加入一定量的铁，使其可直接吸附在磁性工作台上进行磨削加工，其加工后的表面平整
度和光洁度以及尺寸精密度是其他加工难以企及的，在大平面电极的加工中显现的更为突出。

CuW75钨铜合金用途：1.电阻焊电极:综合了钨和铜的优点,耐高温、耐电弧烧蚀、强度高、比重大、导电
、导热性好,易于切削加工,并具有发汗泠却等特性,由于具有钨的高硬度、高熔点、抗粘附的特点,经常用
来做有一定耐磨性、抗高温的凸焊、对焊电极。2.电火花电极:针对钨钢、耐高温超硬合金制作的模具需
电蚀时,普通电极损耗大,速度慢,而钨铜高的电腐蚀速度,低的损耗率,精确的电极形状,优良的加工性能,能
保证被加工件的精确度大大提高。3.高压放电管电极:高压真空放电管在工作时,触头材料会在零点几秒的
时间内温度升高几千摄氏度,而钨铜的抗烧蚀性能、高韧性,良好的导电、导热性能给放电管稳定的工作提
供必要的条件。4.电子封装材料:既有钨的低膨胀特性,又具有铜的高导热特性,其热膨胀系数和导电导热性
可以通过调整材料的成分而加以改变,从而给材料的使用提供了便利。

现货规格如下：钨铜合金棒：Φ 3.4.5.6.7.8.10.11.12.13.15.16.18.20.22.25.30.35.40钨铜合金板：厚3.4.5.6.7.8.10
.12.15.20.25.30.35.40.45备注：钨铜合金棒均为100长或者200长，钨铜板料均为100宽，长度均为100长或者2
00长（特殊规格可定制）

钨铜合金加工注意事项：在切削加工时应注意：由于钨铜材料易加工成型，普通铣床、车床、磨床、线
切割机均可对其进行加工。钨铜在制作尖角薄壁时可能会由于撞击或过大的加工负荷力而发生欠缺。钨
铜在进行通孔钻削时请注意在即将通孔时进给负荷力，避免发生加工欠缺。钨铜无磁性，请在作业之前
确认产品已固定牢固。

联系方式：

公司名称：东莞市长安欧艺德金属材料有限公司移动电话:133联9271系2556(李先生)
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