
信捷触摸屏维修

产品名称 信捷触摸屏维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

如螺钉松动等;当窜动发生在由正方向运动与反方向运动的换向瞬间时，大多发生在起动加速段或低速进
给时，一般是由于进给传动链的润滑状态不良，伺服系统增益低及外加负载过大等因素所致。尤其要注
意的是，伺服电动机和滚珠丝杠联接用的联轴器，由于连接松动或联轴器本身的缺陷，如裂纹等，造成
滚珠丝杠与伺服电动机的转动不同步，机床高速运行时，可能产生振动，这时就会产生过流报警。机床
振动问题一般属于速度问题，伺服电机从额定堵转转矩到高速运转时，发现转矩会突然降低，这时因为
电动机绕组的散热损坏和机械部分发热引起的。高速时，电动机温升变大，因此，当伺服轴运动超过位
置允差范围时（KNDSD100出厂标准设置PA400。

位置超差检测范围），伺服驱动器就会出现“4”号位置超差报警。数控系统到伺服驱动器除了联结脉冲
+方向信号外，还有使能控制信号，一般为DC+24V继电器线圈电压。伺服电动机不转，常用诊断方法有
：检查数控系统是否有脉冲信号输出;检查使能信号是否接通;通过液晶屏观测系统输入/出状态是否满足
进给轴的起动条件;对带电磁制动器的伺服电动机确认制动已经打开;驱动器有故障;伺服电动机有故障;伺
服电动机和滚珠丝杠联结联轴节失效或键脱开等。伺服电机内部的转子是永磁铁，驱动器控制的U/V/W
三相电形成电磁场，转子在此磁场的作用下转动，同时电机自带的编码器反馈信号给驱动器，驱动器根
据反馈值与目标值进行比较，调整转子转动的角度。

伺服电机的精度决定于编码器的精度（线数）。交流伺服电机和无刷直流伺服电机在功能上的区别：交
流伺服要好一些，因为是正弦波控制，转矩脉动小。直流伺服是梯形波。但直流伺服比较简单，便宜。
交流伺服电机的工作原理与两相异步电机相似。但是由于它在数控机床中作为执行元件，将交流电信号
转换为轴上的角位移或角速度，所以要求转子速度的快慢能够反映控制信号的相位，无控制信号时它不
转动。由于定子上的两个绕组在空间相差90°电角度，如果在两相绕组上加以幅值相等、相位差90°电
角度的对称电压，则在电机的气隙中产生圆形的旋转磁场。电机是现代生产和生活中最常用的供电设备
之一。由于电机使用时间较长，在生产和使用过程中会发生电机故障。

其中，最常见的故障是电机的异常振动，所以这种故障就出现了。那我们该怎么办呢以下是宇通机电有



限公司专业技术人员的简要介绍。首先，在电机异常振动的情况下，我们首先要观察电机。应根据具体
情况区分是电机本身引起的振动，还是由传动装置不良引起的振动，还是由机械负载端的传递引起的振
动，然后加以消除。OTor，轴承不良，旋转轴弯曲，或端盖、阀座和转子的不同轴，或电机安装的不均
匀基础，安装不当和松紧紧固件。振动产生噪声和额外载荷。其次，在观察的基础上，决定是否停止工
作。当停止工作时，必须对电动机的内部部件进行系统的检查和检查。在这一环节中，笔者建议大家去
正规的电机维修企业。宇通机电有限公司作为一家专业的电机维修企业。
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