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注塑机专用机械手的护理

一般工程师在冲压车间装配端拾器的过程如下：首先，启动冲压机，让冲
压机的上滑块运动到上死点，这样可以保证足够的端拾器装配空间；接着，关 闭冲压机，把冲压工序件
放置到下模具上，再启动压机，让机械手运动到工序件上方合适位置，伺服机械手，再关闭冲压机；然
后在注塑机专用机械手上安装快速夹紧器、接口、一级主杆机构、第二级主杆机构等；再接下来，就是
在工序件表面上标记真空吸盘的位置，同时根据真空吸盘的布置，在第二级主杆机构上安装相应的副杆
；最后，测量真空吸盘和副杆之间的距离，伺服机械手配件，试安装连接臂。最后这一步涉及到的 零部
件多达6个，且其中连接臂的长度是不连续的，因此，伺服机械手价格，这个过程将非常复杂，定做伺服
机械手，即使是经验丰富的工程师也需要花费大量的时间和精力来完成，而且很难选用真正的优化方案
。另外，在整个装配过程中，冲压生产线都必须停下来，
这样极大地降低了生产效率且提高了生产成本。

   由“可编程序控制器-传感器-气动元件”组成的典型的控制系统仍然是自动化技术的重要方面；发
展与电子技术相结合的自适应控制气动元件，使气动技术从“开关控制”进入到高精度的“反馈控制”
；省配线的复合集成系统，不仅减少配线、配管和元件，而且拆装简单，大大提高了系统的可靠性。

   而今，电磁阀的线圈功率越来越小，而PLC的输出功率在增大，由PLC直接控制线圈变得越来越可
能。气动机械手、气动控制越来越离不开PLC，而阀岛技术的发展，又使PLC在气动机械手、气动控制中
变得更加得心应手。

机械手的注意事项以及机械手的工作流程



Ⅰ 、根据的负载量来确定驱动系统的类型，一般来说，重负载的可选择电力驱动系统，轻负载的可选择
气压驱动系统。

Ⅱ 、对于作点位控制的注塑多采用气压驱动系统。

Ⅲ 、对于需要采用伺服控制的多采用液压驱动系统或电力驱动系统。

机械手用在抓取制品及喷洒脱模剂时一般采用如下的工作步骤：

手臂下降并引发开模-顶出注塑制品并向发出信号—伸入模腔中抓取制品-向模腔喷洒脱模剂—上升离开
模腔—向发出闭模信号并引发闭模—移动到zhi定位置处放下制品—回复到原位准备进行下一次动作。

一般单臂的就相当于人的一只手，而双臂的相当于二只手。可以分开来进行不同的工作，而满足客户不
同的需要。 有单截、双截等。我们的手是双截的，有两个关节。

      单截的只能上下左右运动，双截就跟我们的手一样了。多截的就比我们更厉害了。所能进行的
工作也就比我们的手更多了，而且有规律，效率也高很多。
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