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产品详情

大同市钢结构工程施工质量验收安全检测鉴定单位

门式刚架厂房及钢结构厂房： 持力层、基础检测项目、数量同框架结构 2.1连接 焊缝连接：对设计要
求全焊透的一、二级焊缝和设计上没有要求的钢材等强对焊拼接焊缝，可采用超声波探伤的方法检测；
 高强螺栓连接：高强度六角头螺栓连接英检测其材料性能和扭矩系数，同时检查外露丝扣（外露应为2
~3扣）； 现场主要检查螺栓的设置情况，是否按设计设置
2.2尺寸与偏差 构件尺寸偏差检测、安装偏差检测。
2.3缺陷、损伤、变形 外观缺陷的检测； 钢结构损伤的检测：裂纹、局部变形、锈蚀；
钢结构变形检测：弯曲变形、板件凹凸变形。
用观察或尺量法 用观察或锤击方法检测螺栓和铆钉的松动或断裂。
2.4构造 核算钢结构的长细比、宽厚比； 核实支撑系统的连接。 对刚架、屋架、柱间支撑、屋架水平
及垂直支撑、系杆、檩条、隅撑的设置情况进行外观检测（主要是检测其是否按设计图纸设置），同时
抽取一定数量的构件对其截面尺寸进行检测； 涂料的检测 涂层厚度的检测 涂装的外观质量
2.6钢网架 节点承载力 焊缝质量 尺寸与偏差 构件的不垂直度 网架的挠度 对钢材的力学性能有怀疑时
，从现有结构中抽样检测，同一规格的钢材抽样数量不少于一组。若尚有与结构中同批等级的钢材，宜
可对此钢材进行检测。
对钢材的力学性能没有怀疑时，需由委托方提供钢材的产品合格证、出厂检验报告及进场复验报告。 

三、 钢结构工程施工质量验收检测鉴定权威机构出具A．经返工重做或更换构(配)件的检验批，应重新
进行验收B．经有资质的检测单位检测鉴定能够达到设计要求的检验批，应予以验收C．经有资质的检测
单位检测鉴定达不到设计要求，但经原设计单位核算认可能够满足结构安全和使用功能的检验批，可予
以验收D．经返修或加固处理的分项、分部工程，虽然改变外形尺寸但仍能满足安全使用要求，可按处
理技术方案和协商文件进行验收E．经返修重做可以达到施工质量要求的分项工程，不需重新验收 第2.
0.1条 用于制造焊接球节点的原材料品种、规格、质量必须符合设计要求和有关标准的规定。焊接用的焊
条、焊剂、焊丝和施焊用的保护气体等，必须符合设计要求和钢结构焊接的专门规定。检验方法观察检
查并检查出厂合格证、试验报告及焊条烘焙记录，有异议时应抽样复查。 第2.0.2条 焊接球焊缝必须进
行无损检验，其质量应符合现行国家标准《钢结构工程施工及验收规范》GBJ205规定的二级质量标准。
检查数量同规格成品球的焊缝以每300只为一批（不足300只的工程，按一批计），每批随机抽取3只，都



符合质量标准时即为合格；如其中一只不合格，则加倍取样检验，当六只都符合质量标准时方可认为合
格。检验方法超声波探伤或检查出厂合格证。 第2.0.3条 焊接球节点必须按设计采用的钢管与球焊接成
试件，进行单向轴心受拉和受压的承载力检验，检验结果必须符合附录一的规定。检查数量每个工程可
取受力不利的球节点以600只为一批，不足600只仍按一批计，每批取3只为一组随机抽检。检验方法用拉
力、压力试验机或相应的加载试验装置。现场检查产品试验报告及合格证。对于安全等级为一级、跨度4
0m以上公共建筑所采用的网架结构，以及对质量有怀疑时，现场必需进行复验。试验时如出现下列情况
之一者，即可判为球已达到极限承载能力而破坏； 1.当继续加荷而仪表的荷载读数却不上升时，该读
数即为极限破坏值； 2.在F—△曲线（F——加荷重量；△——相应荷载下沿受力纵轴方向的变形）上
取曲线的峰值为极限破坏值。 (Ⅱ)基本项目 第2.0.4条 焊接球表面应符合下列要求： 合格：无明显波
纹及局部凹凸不平不大于1.5mm。 优良：光滑平整、无波纹、局部凹凸不平不大于1.0mm。
检查数量按各种规格节点抽查5%，但每种不少于5件。
检查方法用弧形套模，钢尺目测检查。 第2.0.5条 成品球壁厚减薄量应符合下列要求：
合格：减薄量小于等于13%，且不超过1.5mm。 优良：减薄量小于等于10%，且不超过1.2mm。
检查数量同本标准第2.0.4条的规定。 检验方法用超声波测厚仪。现场复检。 
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