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产品名称 制造模具 南城县模具 南昌宏盛源模具加工

公司名称 南昌宏盛源精密塑料模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 南昌市青湖区罗家镇龙竹路媖姐纸业对面

联系电话  15107911693

产品详情

碰到这九个注塑机常见故障，你该怎么办？

.

一、油泵马达及油泵启动，但不起压力。

1、油泵上比例阀接线松断或线圈烧毁——检查比例压力阀是否通电。

2、杂质堵塞油泵上比例压力阀油口——拆下比例压力阀清除杂质。

3、压力油不洁，杂物积聚于滤油器表面，防碍压力油进入泵——清洗滤油器，更换压力器。

4、油泵内部漏油，原因使用过久，内部损耗或压力油不洁而造成损坏——修理或更换油泵。

5、油唧桶，油喉及接头漏油——消除泄露地方。

6、油制卡死——检查油制阀芯是否活动正常。

二、熔胶筒温度不能控制

1、温度无法控制，检查电热接触器的触点是否黏死，热电偶的电线是否松脱或损坏。

2、温度无法上升，检查电箱内的电热空气开关是否调闸，接触器，继电器是否吸合，有电压，保险是否
烧坏，发热圈是否烧坏。

3、温度表是否损坏。

三、不锁模



1、前启安全门是否已关上，安全门的限位器是否己给安全门压着及松开，接线松断或损坏。

2、锁模电磁制的线圈可能已向阀内，卡着阀芯移动——清洗或更换锁模开模控制阀。

3、方向阀可能不复位——清洗方向阀。

4、顶针不能退回复位——检查顶针动作是否正常。

5、检查电脑控制器锁模、开模电子尺的原点是否己改变，锁模位置是否己终止。

6、检查压力表是否动作。

7、按锁模键看显示屏是否显示锁模信号或其它信号和报警。

8、检查锁模的位置、速度、压力是否调校正常。

9、检查锁模的活塞杆是否折断。

四、不射胶

1、射胶电磁制的线圈可能已烧，或有外物进入方向阀内，卡着阀芯移动——清洗或更换射胶制阀。

2、压力过低——调高射胶压力。

3、注塑进的温度过低——调整温度表以升高温度至要求点，如调整温度表仍不能把温度升高，检查电热
筒及保险丝是否烧坏或松断，如已坏断，及时换新。4、射胶组合开阀制接线松断或接触不良——将组合
开关线头接驳妥当。

五、溶胶螺丝转动，但胶料不进入料筒内

1、溶胶后退压力过高，背压阀损毁或调整不当——调整或更换溶胶背压阀。2、运水不足，以至温度过
高，令胶粒进入螺丝时受阻——调整运水量，取出已粘结胶块。看运水圈是否堵塞或未冷却水。

3、落斗内无料——加料。

4、熔胶筒温度是否太高。

六、射台不移动

1、射台移动限位行程开关被调整撞块压合——调整。

2、射台移动电磁阀的线圈可能已烧或有外物进入方向阀内卡着阀芯移动——清洗或更换电磁阀。

3，检查射台的前进的速度，压力是否调校不当。

4、检查1/0板，方向阀输出的电压(DC+24V)是否正常，如不正常，检查对应输出的三极管或继电器等是
否损坏。

5、按射台键，检查电脑显示屏是否显示射台前信号，或其它信号和警报。

6、检查压力表是否有动作。



七、开模发出声响

1、开模行程开关制没有咭住或咭制失灵——调整或更换电磁阀。

2、慢速电磁阀固定螺丝松开，或阀芯卡死——调整至有明显慢速。

八、压力油温度过高

1、油泵压力过高——应调至胶料的需求压力。

2、油泵损坏及压力油浓度过低——检查油泵及油质。

3、压力油量不足——增加压力油量。

4、冷却系统有毛病致运水不足——修复冷却系统。

九、全自动动作失灵

1、电眼失灵，固定螺丝松动或聚光不好引致——使电眼恢复作用。

2、时间制失灵或损坏——调整或更换时间制。

3、发热筒损坏——更换。

4、热电偶接线不良或损坏——紧固或更换。

5、温度表损坏——更换十，半自动失灵：半自动循环，是由机械动作的行程，触动各电器开关制及时间
制，发出电器讯号，南城县模具，控制油制来实现的，如果在手动状态下，每一个动作都正常，而半自
动失灵，则大部分是由于电器开关制及时间制未发出讯号，首先观察半自动动作是在那一阶段失灵，对
照“动作循环图”找出相应的控制元件，进行检查加以解决。

.

南昌宏盛源精密塑料模具厂专业生产模具，日用品模具，工业产品模具，汽车配件模具.日用品模具规格
齐全，工业产品模具货源充足，汽车配件模具价格合理，专业制造大型塑料模具、滴胶塑胶模具、标准
塑料模具、非标塑料模具、高精密塑料模具、高难度复杂塑料模具、热流道模具。另外承接模具烂字、
咬花、皮纹、亚光、喷砂、精密铣床、磨床、钻床、车床、氩弧焊、电焊等业务，模具质量保证。

注塑模具加工厂家策略谋天下

.

  注塑模具加工厂家伴随行业洗牌的加剧，优胜劣汰在一定程度上推动了行业的发展，但同时，内外压
力的激增也使得注塑模具加工厂家进入了举步维艰的境地。

   注塑模具加工市场同质化低端竞争异常激烈，市场上产品质量参差不齐，产品设计抄袭严重，这些
都给注塑模具加工厂家的发展带来了阻碍。组合销有四个重要因素：产品、价格、推广、通路。因此，
注塑模具加工厂家必须牢牢抓住这四个要素，融会贯通，才能提高产品销售量，模具价格，增加市场份
额，获得发展机会。



   注塑模具加工厂家而言，必须先生产出质量上乘的产品，并树立自己的品牌，才能够赢得消费者的
青睐，赢得发展的先机

.

南昌宏盛源精密塑料模具厂专业生产模具，日用品模具，工业产品模具，汽车配件模具.日用品模具规格
齐全，工业产品模具货源充足，汽车配件模具价格合理，专业制造大型塑料模具、滴胶塑胶模具、标准
塑料模具、非标塑料模具、高精密塑料模具、高难度复杂塑料模具、热流道模具。另外承接模具烂字、
咬花、皮纹、亚光、喷砂、精密铣床、磨床、钻床、车床、氩弧焊、电焊等业务，模具质量保证。

注塑模具加工对外品牌营销不遗余力

   注塑模具加工企业在移动互联网发展迅速的时代，口碑的重要性日益凸显。

   注塑模具加工行业历经十余年的成长，逐渐变得成熟。面对越来越激烈的品牌之争，模具供应，作
为个体的企业，唯有以“产品力、营销力”打造好口碑，才能在市场竞争中立于不败之地。有人说，未
来行业的核心竞争力是企业品牌之间的战争。这场没有硝烟的战争，决胜的武器在于品牌。越来越多的
企业深知这一点，在对待市场营销和品牌推广上更是不留余力，多方面，多角度去开发和引导市场，从
而促进产品的销售。

   注塑模具加工企业市场品牌林立，对于品牌的推广和市场营销，制造模具，每个企业都应十分看重

南昌宏盛源精密塑料模具厂专业生产模具，日用品模具，工业产品模具，汽车配件模具.日用品模具规格
齐全，工业产品模具货源充足，汽车配件模具价格合理，专业制造大型塑料模具、滴胶塑胶模具、标准
塑料模具、非标塑料模具、高精密塑料模具、高难度复杂塑料模具、热流道模具。另外承接模具烂字、
咬花、皮纹、亚光、喷砂、精密铣床、磨床、钻床、车床、氩弧焊、电焊等业务，模具质量保证。

制造模具-南城县模具-南昌宏盛源模具加工(查看)由南昌宏盛源精密塑料模具厂提供。制造模具-南城县
模具-南昌宏盛源模具加工(查看)是南昌宏盛源精密塑料模具厂（www.jxtlfs.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：黄经理。
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