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产品名称 自粘FIW漆包线厂家 灿金科技品牌
东莞FIW漆包线厂家

公司名称 广州灿金电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市黄埔区经济开发区东区工业园

联系电话  13822227866

产品详情

广州灿金电子科技有限公司是一家专业生产、销售微细及特种漆包线的企业。灿金科技主要的产品有QF
IW（180级全绝缘零缺陷直焊聚氨酯漆包线，代替三层绝缘线），漆包绞线、丝包线、膜包线、挤出线
；截面积在6.0mm2以下的微细及超微细漆包铜扁线(厚度1.2mm以下，宽度6.0mm以下)；各种微细铜合金
漆包线及高张力线（包括CuAg，CuSn，CuNi，CuZn）。所有的漆包线产品可以按照IEC60317、NEMA
MW1000 和 JIS C3202标准生产，或者按照客户的特殊要求定制加工。年产销各类漆包线约5000吨。

广州灿金电子科技--FIW漆包线生产厂家

这是因为漆包线处面涂了一层特殊的漆，叫做电器绝缘漆。它里面含有油料、树脂、颜料、填料和溶剂
等。为了达到电器绝缘的要求，电器绝缘漆的膜层结构不同于一般油漆，它的电阻系数大，自粘FIW漆
包线厂家，导热性能好，并且有坚固的机械性能和良好的抗潮性。正因为漆包线的电阻系数大，所以它
的绝缘性能好。

广州灿金电子科技--FIW漆包线厂家直销

漆包线脱漆去漆用什么东西好呢？漆包线用高效脱漆剂脱漆，脱漆效果快而省原料，省工等。数分钟内
能脱落一切金属表面的有机漆。只需要脱漆的漆包线全部浸泡在脱漆剂中0.5—5分钟，旧漆膜产生强烈
溶胀，鼓起，即可全部脱落，取出后用高压水打掉在工件表面的残余漆片，用清水洗净即可。

广州灿金电子科技--FIW漆包线生产商家

电动机的漆包线粗点好还是细点好?

1.如果电动机的槽口比较窄，选用粗线时，电动机下线就比较困难了;



2.槽满率问题.电动机的槽形设计不是根据导线来设计的.在槽形设计好后，才选择使用什么样的线规.我们
把槽形比作杯子，高张力FIW漆包线厂家，这杯子里如果是装沙(细)子的话肯定比装石子(粗)装的多.粗细
铜线的选择也有这方面的道理.

广州灿金电子科技--FIW漆包线的特性用途

聚氨酯漆包线；热级等级为130、155、180、200。特点是具有直焊性，耐高频性能性好，易着色，耐潮性
能好，广泛应于电子家电和精密仪器，电讯，仪表上，该产品弱点是机械强度稍差，耐热性能不高，且
生产大规格线的柔韧性和附着性较差，因此该产品生产的规格以中小及微细线为多。

广州灿金电子科技有限公司是一家专业生产、销售微细及特种漆包线的企业。灿金科技主要的产品有QF
IW（180级全绝缘零缺陷直焊聚氨酯漆包线，代替三层绝缘线），东莞FIW漆包线厂家，漆包绞线、丝包
线、膜包线、挤出线；截面积在6.0mm2以下的微细及超微细漆包铜扁线(厚度1.2mm以下，宽度6.0mm以
下)；各种微细铜合金漆包线及高张力线（包括CuAg，CuSn，CuNi，CuZn）。所有的漆包线产品可以按
照IEC60317、NEMA MW1000 和 JIS
C3202标准生产，或者按照客户的特殊要求定制加工。年产销各类漆包线约5000吨。

广州灿金电子科技--FIW漆包线生产厂家

导电的紫铜丝外加绝缘漆包裹就叫漆包线，是一种电工材料，线的直径从几丝（百分之一毫米）到几毫
米，用于制造线圈，变压器，电机等 漆包线在线测量可以有效的控制产品的高品质。可是漆包线在生产
时是在高速的运行。用任何接触的测量工具都是没有办法测量到准确的数据。 而且容易造成线断。现在
有了新的量测工具激光测量仪，可以通过镭射激光了扫描量测。激光对着线不用接触，通过感应就可以
得到准确的数据。方便又快捷。对生产真正做到实时监控，超微FIW漆包线厂家，全程监控。如有异常
就会报警。还可以通过加装回馈进行实时补偿 。对产品进行实时修正。做到零报废。100%合格。

广州灿金电子科技--FIW漆包线厂家直销

漆包线的绝缘性能与温度是有关系的。首先说一下高分子材料的状态——漆包线的漆膜是一种高分子材
料。

高分子随着温度的升高会经历三种物质状态玻璃态、高弹态和粘流态，三种状态的物理性能分别如下：

玻璃态：刚性的坚固固体

高弹态：类似橡胶的具有很好弹性的固体

粘流态：具有流动性的流体

广州灿金电子科技--FIW漆包线生产商家

漆包线使用（绕制成电机或者变压器等）后，线与线之间有一定的应力或者是压力，如果漆膜所处的温
度很高，导致漆膜处于粘流态，则受压力的漆包线之间的漆膜会因压力而导致漆膜被压迫向其他方向流
动，导致绝缘层变薄，从而导致绝缘性能会下降。



广州灿金电子科技--FIW漆包线商家直销

在漆包线的检测中有一个性能叫软化击穿（相似的测试叫热塑流动），这主要是考核漆包线漆膜所能承
受的高温程度。如果超过一定的温度，漆膜就会软化成粘流态——就像糖浆一样可以流动。

温度再次下降，漆膜又降从粘流态恢复到高弹态，再恢复到玻璃态，从而恢复较好的绝缘性能。但是可
能也会有一定的下降，主要原因是，由于压力已经造成漆膜的流动，导致漆膜偏心，绝缘厚度变薄。

还有一点前提，就是在高温状态下，绝缘没有被破坏，也就是说没有击穿，如果绝缘已经破坏的话，温
度下降后，破坏点依然不可逆的。

广州灿金电子科技有限公司是一家专业生产、销售微细及特种漆包线的企业。灿金科技主要的产品有QF
IW（180级全绝缘零缺陷直焊聚氨酯漆包线，代替三层绝缘线），漆包绞线、丝包线、膜包线、挤出线
；截面积在6.0mm2以下的微细及超微细漆包铜扁线(厚度1.2mm以下，宽度6.0mm以下)；各种微细铜合金
漆包线及高张力线（包括CuAg，CuSn，CuNi，CuZn）。所有的漆包线产品可以按照IEC60317、NEMA
MW1000 和 JIS C3202标准生产，或者按照客户的特殊要求定制加工。年产销各类漆包线约5000吨。

广州灿金电子科技--FIW漆包线生产厂家

在炉温过高的情况下，已交联的高聚物链节特别是枝状侧链会断裂发生裂解产生分子量较低的低分子聚
合物，冷凝后形成烟油(老胶)。如果低分子物质在逸出的过程中，通风不好，有可能在炉口、烟囱中形
成老胶及在线上产生老胶粒子，影响产品质量。老胶的数量在一定程度上反映了高分子物的裂解程度。
如果大多数漆基树脂发生了裂解，这时漆膜的机械性能，电气性能和热性能都会明显下降。

广州灿金电子科技--FIW漆包线厂家直销

烘炉温度的分布烘炉温度的分布对漆包线的烘焙关系非常大。烘炉温度的分布有二个要求：纵向温度和
横向温度。纵向温度要求是曲线形的，即由低到高，再由高到低。横向温度要求直线形。横向温度的均
匀性依靠设备的加热、保温、热气对流等因素来满足。

漆包工艺要求漆包炉需达到

1)温度控制准确，±5℃

2)炉温曲线可以调节，固化区高温度达550℃

3)横向温差不超过5℃。

广州灿金电子科技--FIW漆包线生产商家

绕包线：绕组线中的一个重要品种。早期用棉纱和丝，称为纱包线和丝包线，曾用于电机、电器中。由
于绝缘厚度大，耐热性低，多数已被漆包线所代替。目前仅用作高频绕组线。在大、中型规格的绕组线
中，当耐热等级较高而机械强度较大时，也采用玻璃丝包线，而在制造时配以适当的胶粘漆。

广州灿金电子科技--FIW漆包线商家直销



在绕包线中纸包线仍占有相当地位，主要用于油浸变压器中。这时形成的油纸绝缘具有优异的介电性能
，且价格低廉，寿命长。

近年来发展比较迅速的是薄膜绕包线。无机绝缘线 当耐热等级要求超出有机材料的限度时，通常采用无
机绝缘漆涂敷。现有的无机绝缘线可进一步分为玻璃膜线、氧化膜线和陶瓷线等。还有组合导线、换位
导线等。

自粘FIW漆包线厂家-灿金科技品牌-东莞FIW漆包线厂家由广州灿金电子科技有限公司提供。自粘FIW漆
包线厂家-灿金科技品牌-东莞FIW漆包线厂家是广州灿金电子科技有限公司（www.gzcanjin.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴先生。
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