
标准节厂家推荐 塔机壹号 标准节

产品名称 标准节厂家推荐 塔机壹号 标准节

公司名称 广东塔机壹号起重设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区钟落潭镇乌溪西路23号101

联系电话 18613115613 18613115613

产品详情

广东塔机壹号起重设备有限公司是一家专业从事建筑机械设备的租赁、零配件供应的企业。经营范围包
括：标准节生产、标准节定做、标准节加工、标准节出租、标准节租赁。公司自成立以来，努力开拓各
项业务，炼就出一批具有专业素质的施工技术人员和善于经营、精通业务的管理人员。产品主要特点：
安装方便，使用效率高，安全性能好，在过去的几年间，标准节厂家推荐，我公司租赁的设备遍布珠江
三角洲，我公司本着“信誉好的、用户至上”的宗旨，以价廉质优服务于用户，为广大客户提供优质专
业的租赁服务，愿与各界朋友真诚友好合作，共创辉煌。 

影响标准节裂纹产生的主要因素

影响裂纹产生的主要因素包括使用单位未按要求定期检查连接螺栓是否松动及是否超载。

1)有的使用单位未按照产品说明书要求定期检查标准节连接螺栓，存在使用中连接螺栓松动的现象，使
得连接螺栓受力不均匀。而且由于螺栓的松动，导致塔身的变形增大，使塔身的附加载荷增加，对塔身
主弦杆受力产生不利的影响。

2）有些生产厂家对焊接工序制定了相关工艺，求购塔机标准节，但没有严格执行，标准节品牌推荐，塔
机标准节连接螺栓，缺乏监控记录。

3）有些生产厂家现场操作工人往往是凭借个人的焊接经验施焊，生产塔机标准节，或者为了提高焊接速
度采用大电流高电压焊接。

 

塔机标准节如何拆除



拆卸顺序：  1、护拦——收起钢丝绳——平衡垂（留一个配重块）——标准节——起重臂——平衡臂
——塔帽——套架——压重——斜支撑——底节——地脚十字架
2、拆除塔吊时，标准节，塔吊起重臂、平衡臂与建筑物纵向保持平行。
3、当标准节拆除后，拆除基础前拆卸塔吊起重臂、平衡臂其它部件。 4、塔吊基础为C20混凝土，由于
塔基距离副厂房正立面墙较近，且现装修施工正在进行，为了不影响装修，塔身彻底拆除后，我部采用
风镐拆除塔吊基础。

 

广东塔机壹号起重设备有限公司是一家专业从事塔式起重机、施工升降机零配件生产销售及周边服务为
一体的多元话发展的公司。持塔吊A级生产资质的生产厂家。一万三千多平米厂房仓库专业从事各型号
塔吊标准节、附墙、支腿等结构件生产。可定制烤漆喷漆。现主要为徐工集团塔式起重机华南地区较大
标准节供应厂家。专业研发团队，负责塔吊防碰撞安全监控系统的研发、塔吊视频监控系统、塔吊喷淋
系统、普通施工梯改装变频施工梯等。欢迎前来咨询标准节批发、标准节厂家直销、标准节生产厂商、
标准节价格等等。

塔式标准节与你分享焊接方法

钎焊是使用比工件熔点低的金属材料作钎料，将工件和钎料加热到高于钎料熔点、低于工件熔点的温度
，高质量标准节，利用液态钎料润湿工件，填充接口间隙并与工件实现原子间的相互扩散，从而实现焊
接的方法。

焊接时形成的连接两个被连接体的接缝称为焊缝。焊缝的两侧在焊接时会受到焊接热作用，而发生组织
和性能变化，这一区域被称为热影响区。焊接时因工件材料焊接材料、焊接电流等不同，焊后在焊缝和
热影响区可能产生过热、脆化、淬硬或软化现象，也使焊件性能下降，恶化焊接性。这就需要调整焊接
条件，焊前对焊件接口处预热、焊时保温和焊后热处理可以改善焊件的焊接质量。

塔式标准节与你分享焊接工业艺术

一件焊接雕塑，粗的焊缝裸1露在雕塑表面，各种不规则的切割痕迹也变成了艺术家优美的艺术语言在很
多情况下，由于焊接雕塑所追求的粗糙质朴的风格，金属的锈蚀、瑕疵也大多根据作品的需要特意保留
，因此，在焊接雕塑中常常可以感觉到一种非雕琢的、原始的美。

雕塑下部的钢板拼接处的焊缝很粗大，从焊接工艺的牢固性来看，这显然不仅仅是出于对雕塑结实程度
的考虑，在这件雕塑中，下部几条扭曲的焊缝已经作为雕塑整体审美的一个重要因素而成为其不可缺少
的一部分。从雕塑整体来看，不论是上半部分的文字造型，还是下半部分的肌理处理，到处有扭曲的焊
接痕迹的出现，整个作品达到了整体视觉语言的统一。

广东塔机壹号起重设备有限公司是建筑施工升降机、建筑施工升降机等产品专业生产加工的公司，拥有
完整、科学的质量管理体系。公
司的经营范围包括：升降机烤漆标准节、



主枝Q345配备螺栓标准节、升降机标准节、SC200施工电梯标准节、中联喷塑施工电梯标准节。广东塔
机壹号起重设备有限公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。我公司与多家广州装载机械公司零
售商和代理商建立了长期稳定的合作关系，品种齐全、价格合理，企业实力雄厚，重信用、守合同、保
证产品质量，以多品种经营特色和薄利多销的原则，赢得了广大客户的信任，公司始终奉行“诚信求实
、致力服务、唯求满意”的企业宗旨，全力跟随客户需求，不断进行产品创新和服务改进。

 

塔机标准节如何拆除

拆塔前的准备工作：塔机所处的拆卸场地保证没有障碍物妨碍操作。在厂区有足够的场地用于堆放拆除
件。大型的构件在拆除后集中堆放，在堆放拆除下来的塔吊构件时，保证汽车吊有足够的回转场地（20
m范围）。 ——重新安装套架附件。  ——将臂架旋转至套架吊杆一侧。 ——塔机顶升配平。 拆卸：
——按照顶升操作顺序进行反向动作。 ——拆卸一个标准节。
注意：每次用提升梁降低套架时，将其固定在转臂节杆上，用安全装置锁在吊杆支架上。

 

平衡重的拆卸

必须把最后的一个配重块留在平衡臂上，直到平衡臂被拆除。
对于其它拆塔顺序，依照立塔反向顺序进行动作。  当拆卸起重臂和平衡臂时，把吊索和绳夹固定在要
拆卸的部分和塔头之间。根据出现的不平衡，（朝上或朝下），固定一个张紧装置，就可以保持这个部
件的稳定性。在张紧装置绷紧之后，当部件下降时，解下安全吊索和操作张紧装置。
3.1.3拆卸塔身标准节（2.5m塔身）  一个标准节的拆卸     ——把装拆用的吊杆装在标准节上。    
——拔掉标准节连接销轴。——用油缸顶升起塔身标准节。      
——把锁销插入鱼尾后，下降标准节，用锁销把标准节放在较低层标准节的鱼尾板上。转动加节吊杆。
——拔出标准节中的插销。       ——作油缸顶升套架，把套架从标准节的鱼尾板上脱开。

 

标准节厂家推荐-塔机壹号(在线咨询)-标准节由广东塔机壹号起重设备有限公司提供。广东塔机壹号起重
设备有限公司（www.gdtjyh.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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