
腊模焙烧炉,连续式模壳焙烧炉

产品名称 腊模焙烧炉,连续式模壳焙烧炉

公司名称 丹阳市鼎丰工业炉有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:鼎丰工业炉
温度:1200
产地:丹阳

公司地址 丹阳市导墅镇里庄东河村东汤2组

联系电话  15720758177

产品详情

设备腊模焙烧炉,连续式模壳焙烧炉

贯通式模壳焙烧炉适用于精密铸造行业模型脱蜡、烘干、焙烧热处理加热用途，其目的是将脱蜡完成的
壳模送入热处理炉内加热，使残留在壳模中的蜡蒸发，并且将壳模烧结，以避免浇铸时壳模受热龟裂。
壳模从炉门口分批装入和取出，实行周期式加热，整个炉膛温度保持不变，炉膛面积一般在10平方米以
下。炉膛加热温度视不同材质壳模，要求达到1000℃～1400℃。分为室式、台车式、推杆式精铸模壳焙
烧炉等。

蓄热式模壳焙烧炉优势

    既适合新建模壳焙烧炉，也适合旧型模壳焙烧炉的蓄热式技术改造，可保留原炉基础及钢结构不动
，在旧炉两侧或同侧增加蓄热式燃烧器，施工简单，技术先进成熟。

    助燃空气预热温度高达1000℃以上，节能潜力巨大，节约燃料消耗高达30%～70%，这对于使用传
统燃烧技术的蓄热式模壳焙烧炉来说几乎是不可能的，因此运行成本低廉。

    全部烟气从蓄热体排出，烟气排放温度低于150℃，做到烟气余热的极限回收，余热回收率可达到8
0%～90%，因此无需辅助烟道，无需高烟囱排烟，降低了工程造价，

    加热速度快，导致相同尺寸的蓄热式模壳焙烧炉，其产量可以提高20%左右。

    通过组织贫氧燃烧，扩展了火焰燃烧区域，直到炉膛边界，使得炉内温度分布均匀，脱蜡壳模加热
更加均匀，加热质量显著提高。

    大大降低烟气中NOx的排放，远低于国家允许排放标准，确保浓度在100ppm以下。

    项目的自动化程度高，整个燃烧过程可以通过智能温控仪，或者采用灵活的PLC控制系统，实现全



自动控制，包括自动点火、自动燃烧、自动换向（包括空气与烟气的换向、燃料的换向）、自动控温、
自动调节炉膛压力、自动大/小火运行、自动火焰监测、系统自动检测、熄火自动保护、安全自动保护等
，确保系统控温精度±5℃，炉膛温度均匀性±10℃。

    项目投资不大，节能效益显著，项目投资回收期短，确保在半年内通过节能回收投资。

蓄热式模壳焙烧炉结构

    蓄热式模壳焙烧炉由炉体钢结构、炉衬材料、炉门及升降机构、蓄热式燃烧系统及其自动控制系统
等设备组成。蓄热式模壳焙烧炉炉体采用型钢（例如［钢、工钢、角钢）做骨架，采用5mm以上的钢板
做炉面，相互焊接后，形成一个密封效果好、散热损失少的整体，作为模壳焙烧炉的外围钢架结构。

蓄热式模壳焙烧炉的燃烧系统

    蓄热式模壳焙烧炉燃烧系统由蓄热烧嘴、燃料烧嘴、蓄热体、空气换向阀、燃料换向阀、燃料供应
管道及油泵、助燃空气管道及鼓风机、烟气排放管道及引风机、压缩空气管道及空压机等设备组成。蓄
热式燃烧器配合换向阀的动作，自动完成空气和烟气流向的切换，实现蓄热体的蓄热与放热的过程，达
到节能30%～70%的良好效果。
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