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产品详情

医院污水处理设施

医院污水中不但含有有机污染而导致BOD5、CODcr、SS等理化指标超标，同时含有一些特殊的污染物，
如药物、消毒剂、诊断用剂、洗涤剂，大量病原性微生物、寄生虫卵及各种病毒，如蛔虫卵、肝炎病毒
、结核菌和痢疾菌等。如任其排放，必然会污染水源，传播疾病。因此，根据国家法律法规和出于对公
共安全的责任，建立医院污水处理设施是势在必行，非常必要的。    医院污水处理目的，就是去除
污水中的BOD5、CODcr、SS等理化指标和病菌病毒，达到环境保护，实现生态平衡，有利于人类身心健
康。        常用的医院污水处理主要分为无动力医院污水处理和有动力医院污水处理两种方式
，无动力医院污水处理方式能保证医院污水处理后达到排入标准后，通过下水道进入城市污水处理厂再
处理，有力医院污水处理设备能使医院污水处理后达到中水回用，为了说明问题，下面例举四个我国且
有自主知识产权的典型设备。 1、 无动力一体化医院污水处理设备    医院污水处理长期采用曝气
池、曝气机，并修建单独的沉淀池、过滤池、消毒池，以及二氧化氯发生器等传统工艺，工程投资大、
占地面积广、能源消耗多、运行和管理费用高，加上需用盐酸与氯酸钠反应产生二氯化氯，而盐酸又是
公安机关严控危险品，采购和使用极不方便。无动力一体化医院污水处理设备从根本上革新了传统工艺
，为医院污水处理提供了理想设备。     该设备根据生物净化和流体力学原理，采用“化粪池→格
栅槽→调节池→生化池→沉淀池→消毒池→排放”工艺流程，处理后的污水完全达到国标《GB18466－20
05医疗机构水污染物排入标准》要求。经环保机构与卫生防疫部门检测及全国近百家医院使用，证明该
设备设计合理、技术先进、性能稳定、使用安全，各项技术性能居国内领先地位，适合各大中小医院使
用，具有以下优点： （1）无电自动运行，实现无人值守该设备在不用电源的条件下自动运转，做到有
污水自动开机，无污水自动停机；污水量越大，运转频率自动加快，污水量越小，运转频率自动减小；
在整个运行过程中，实现无人值守，管理十分方便。 （2）处理效果好，运行成本低 该设备将生物净化
与流体力学融为一体，能根据不同水量、不同水质自动投加生化剂、净化剂、消毒剂，大大提高了处理
效果、降低了处理成本，每吨污水处理费用仅为 0.2～0.27元。 （3）占地面积小，工程投资少 该设备
与传统工艺比较，淘汰提升泵、控制台、电子液位器、曝气机等电器和机械设备，节约占地面积、减少
设备投资、节省工程成本。  （4）性能稳定，安全可靠 该设备没有机械转动、不存在机械磨损，不怕
污水腐蚀，性能稳定、安全可靠，使用寿命均在25年以上，是目前投资最少、能耗最低、使用寿命最长



、管理最方便的污水处理设备。 （5）处理彻底，没有污泥 该设备充分利用生物作用，使难容解、高分
子有机物通过生物剂产生胞外酶等综合作用，将污水中的有机物较彻底分解成：H2、CO2、H2S、T C
H4等气体，由于生化完全，降解彻底，没有污泥产生，节省污泥设备费用。 （6）使用灵活，不受限购
该设备可任意选用次氯酸钠、次氯酸钙、二氯异氰尿酸钠和商品二氧化氯消毒污水，没有公安机关限批
、限购、以及危禁药品，使用方便。     该设备还可以任意选用生化剂、净化剂、中和剂，脱色剂
、沉淀剂处理污水，不受地域环境限制，使用灵活，不受限购。 （7）功能先进，是理想的知名设备 该
设备无电自动运转，是典型的节能设备；运行无噪声，是理想的环保设备；不耗自来水，是典型的节水
设备；20年无需维修，是名符其实的长寿设备；一次调准长期不变，是知名的傻瓜设备。 
2、导流曝气生物滤池    我国的污水处理发起步晚、发展快，污水处理采用的工艺主要是生化处理
，常见工艺有接触氧化法、AB法、A/O法、氧化沟、SBR、曝气生物滤池、导流曝气生物滤池等。   
 导流曝气生物滤池是我国自主知识产权的污水处理新工艺，根据后续处理工艺的不同，它又分为：水
解-导流曝气生物滤池、厌氧-导流曝气生物滤池、气浮-导流曝气生物滤池、快沉-导流曝气生物滤池、超
超声波-导流曝气生物滤池、微波-导流曝气生物滤池、臭氧-导流曝气生物滤池等。    导流曝气生物
滤池在旧污水处理工程升级改造、脱氮除磷、中水回用方面与其它工艺结合，发展出AB法-导流曝气生
物滤池；A／O法-导流曝气生物滤池；A2／O法-导流曝气生物滤池；氧化沟-导流曝气生物滤池；SBR-
导流曝气生物滤池；生物接触氧化-导流曝气生物滤池等多种深度处理工艺。     导流曝气生物滤池
充分借鉴了曝气生物滤池法、接触氧化法、生物膜法、间隙曝气法、人工快滤法、沉降分离法、硝化返
硝化法、给水快滤法等八者设计手法，并结合二级或三级污水处理工艺而研制出来的污水处理新工艺、
新技术。   导流曝气生物滤池在我国的北京、山东、河北、贵州、山西、四川、内蒙古、黑龙江、江
苏、吉林、河南、湖北、天津、新疆等地已有工程实例，案例涉及生活、医院、化工、屠宰、食品、亚
麻、酒精、制药、榨菜等领域的污水处理。大量的应用证明：出水水质CODcr一般在20mg/L以下，最低5
.95mg/L；BOD5一般在10mg/L以下，最低3.50mg/L；SS一般在20mg/L以下，最低6.55mg/L。    导流曝
气生物滤池使污水在同一个处理池内，完成两次曝气，两次沉淀、两次过滤，解决其它污水处理需要四
个池子才能完成的工艺流程，特别是在连续进水条件下，实现间隙曝气，活性污泥回流，整个运行没有
闲置，其优点较处理其它方法较为突出，处理效果尤为显著。2009年被列为“创新项目”；同年12月又
被列为“国家鼓励发展的环境保护技术”；2010年被列为“国家重点新产品”；12年又被列为十二五期
间，国家加大投入在城镇、村镇、农村、工业、养殖、以及城市污水处理厂的升级改造、脱氮除磷、中
水回用等领域中推荐使用、鼓励发展的环境保护技术。具有以下优点： (1)、技术前瞻性       
   导流曝气生物滤池是一种典型的高负荷、淹没式、固定化生物床的三相导流，脱氮除磷反应器，
在不加大投资的前提下，使处理后的污水优于排放标准，达到中水回用水质，因此技术前瞻性。
(2)、工艺创新性             导流曝气生物滤池使污水在同一个处理池内，解决其它污水
处理需要四个池子才能完成的工艺过程。整个运行没有闲置。 因此工艺创新性。
(3)、工程投资经济性                   导流曝气生物滤池的BOD5容积负荷是常
规二级生物处理的5～10倍，并将两个曝气池、两个沉淀池、两个过滤池合为一体，因此，工程投资经济
性。   (4)、处理效果稳定性          导流曝气生物滤池具有硝化、反硝化功能，没有污
泥膨胀之虑，不受水力负荷的冲击，因此处理效果稳定性。   (5)、处理流程简化性        
  导流曝气生物过滤能将污水理后，在不用深度处理设施和设备的条件下，达到中水回用水质，因此
处理流程性简化。    (6)、运转费用经济性             导流曝气生物滤池利用滤料
切割、阻挡、细碎气泡，强化气、液传质效应，增加微生物与空气的接触面积和时间，大大提高充氧率
，减小耗电功率，因此运转费用经济性。 (7)、操作管理简单性            导流曝气生物
滤池采用PLC实现程控运行，即通过通过液位传感与设备连锁，做到有污水自动开机，无污水自动停机
；通过溶氧测定仪变频器连锁，实现曝气量调节；通过无钱传输，实现远程监控，达到水质监控、故障
判等目的，因此操作管理简单性。  (8)、脱氮除磷典型性           通过内锥的下部、和
外锥的上部的自养型细菌（如硝化菌）等，使氨氮被两次硝化，能将氨氮脱到3mg/L以下，最低的小于0.
068mg／L，因此脱氮典型性。            导流曝气生物滤池的除磷，是在内锥、和外锥这
两个好氧段产生的聚磷菌，能大量摄取溶解性磷，并且通过导流曝气生物滤池的锥底沉降后，很顺畅的
排泥，因此出水中的磷一般小于0.5mg／L，最低的达到0.08mg／L，因此除磷典型性。         
   导流曝气生物滤池有效解决了BAF(曝气生物滤池)、脱氮效果好，除磷效果差的技术难题。同时还
解决了A2／O在二沉池中N2附着污泥上浮，沉淀效果不理想。增大二沉池还原电位增高、造成磷释放，
除磷效果不尽人意等技术难题。  (9)、气温及运行方式适应性          导流曝气生物滤池
能在1℃—50℃之间正常运行，不受地理气候条件影响，适用于南方，也适合于北方，加上大量的微生物



不会流失，即使长时间不运转也能保持其菌种的活性，进水后很快正常运行，因此气温及运行方式适应
性。  (10)、检修换件方便性        导流曝气生物滤池的主要转动设备置于地上，加上采用的
是国产设备，并且设有故障判报警统，因此检修换件方便性。  (11)、工程建设灵活性        
导流曝气生物过滤池为模块化结构，可集中设计，也可分开设计，有利于工程的升扩建，能较好地适应
各个地区地貌，对于旧污水处理工程的升级改造也时分有利。         3、微生物发生器微生物
发生器根据生物净化和流体力学原理，利用微生物在生命活动过程将废水中的可溶性有机物及部分不溶
性有机物有效地去除，使处理后的污水优于国家排放标准，达到中水回用，经环保机构与卫生防疫部门
检测及全国近百家用户使用，证明该设备设计合理、技术先进、性能稳定、使用安全，各项技术性能居
国内首位，特别适合各种废（污）水处理和微污染治理，具有以下特点：
（1）自动化程度高，污水处理效果好 该设备采用三级发生、交替运行、逐级衍生、对数增长技术，致
使发生器产生微生物的密度高达达到1.8×1020CFU/ml，高密度微生物释放进入生化池后，池中生物量迅
速提高到2.0×104mg/L以上，能将污水中的污染物彻底分解成CO2和H2O，从而使污水得到净化。
（2）适应范围广 该设备为比较理想的污水生物处理设备，可根据不同种类、不同性质、不同环境的污
水处理需要，生成不同种群、不同菌属、不同温度、不同污水处理需要的微生物，特别适合城镇生活污
水、农村生活污水、医疗污水、工业废水、畜禽养殖废水、高盐废水、高氨氮废水、有毒有害废水、重
金属废水、垃圾渗滤液等废（污）水处理的需要。 该设备还可直接与接触氧化法、AB法、A/O法、氧化
沟、SBR等旧污水处理工程配套，在既不变动污水处理工艺，也不改动土建工程的条件下，实现污水处
理升级扩容、污泥减量、脱氮除磷、中水回用等多种用途。
该设备还可用于景观、河道、湖面、河流、咸水湖、海湾、土地等领域去除微污染，保护公共环境。
（3）经济效益突出 该微生物发生器产生的是高密度优势微生物菌群，能快速食掉污水中的污染物和淤
泥，且不产生臭味，不用污泥脱水机、污泥传输机、泥饼外运车、废气处理设备和大功率的鼓风曝气设
备，与传统方法比较，能耗是活性污泥法的1/8，设备投资可节约百分之七十，还可在浅层水池上运转，
从而使污水处理池体积缩小、深度减浅，大大降低了一次投资费用和长期管理费用。
（4）管理方便，安全可靠 该设备产生的高密度微生物菌群通过射流进入处理池后，能迅速减少污水中
的生物耗氧量(BOD)、化学需氧量（COD）和固体悬浮物（TSS），并有极强的脱氮除磷功能，还能在极
短的时间内使5类水转变成3类以上，7天内消除污水中的臭味，10天内吃掉污水中50%左右的淤泥，每天
降解20%的BOD，10-15天内实现达标排放或中水回用。
采用该设备处理污水无污泥膨胀之忧，也不受操作员学历年龄限制，管理方便，安全可靠。 （5）没有
二次污染，营造绿色环境随着高密度微生物菌群发生量的不断增加，污水中的生物耗氧量(BOD)也越来
越少，大量的微生物因缺少BOD而失去存活能源自灭，变成二氧化碳和水，未自灭微生物还可成为鱼类
和浮游生物的饵料，进而形成良性的生态处理净化过程，没有臭味、不产生污泥、无二次污染，营造绿
色环境。 （6）不受气候影响，完成生化处理 采用传统的生化法处理污水，受到气候及水温变化影响，
当温度每降低10度，微生物的酶促反应速度就降低1-2倍，气候导致微生物的活性不足，造成污水处理效
果不好，不但威胁着北方污水处理厂，对于南方冬天的污水处理厂也是严俊的考验，贵州长城环保科技
有限公司生产的专利产品生物发生器彻底解决了这一难题，该发生器产生的高浓度微生物菌群释放进入
曝气池后，其生物量讯速达到2.0×104mg/L以上，使曝气池中生物浓度较活性污泥提高10倍，填补了因水
温低而导致生物量不足，污水处理效果差的技术难题。 （7）解决活性不足，确保水质达标 采用传统的
生化方式处理高浓度、高氨氮、高盐量、有毒性、重金属废水，由于微生物在这些污水中的成活少、数
量小、致使污水处理后出水水质差、效果不稳定、难以达标排放。微生物发生器以独特的方式彻底解决
了这一难题，该发生器能将生产出的1.8×1020CFU/ml以上的高浓度微生菌群源源不断地送入曝气池，较
其他污水处理提高10倍以上的生物量，强大的微生物菌群加速对污水中污染物的降解和消化，同时曝气
供氧又显著加速了污染物被分解成CO2和H2O，硝酸盐、硫酸盐成为微生物生长的养分，至使微生物又
得到进一步的衍生，即使受天冷、低温、冲击负荷影响，和高浓度、高氨氮、高盐量、有毒性、重金属
抑制，也无法阻止群雄逐鹿、前仆后继的微生物大军，形成对污水处理的强大阵容，进而降解和消化污
水中污染物，最终实现废水达标排放或中水回用。 （8）革新微污染治理方式 传统河道治理离不开闸坝
、断水、清淤等处理过程，工程耗资大、工期长、淤泥量大。生物发生器直接安装在景观、河道、湖面
、河流、咸水湖、海湾、土地等微污染源上游，从源头切断和堵住污染源头，并通过微生物降解污染、
吃掉污泥、去除嗅味、除磷脱氮等作用实现彻底治理，为微污染治理提供了可靠的设备。
4、超声波一体化医院污水处理设备     该设备根据超声波空化、剪切、絮凝和高级氧化原理，采
用“化粪池→格栅槽→调节池→超声波高级氧化设备→加速反应设备→静置消毒过滤设备→排放”工艺
流程，使处理后的污水完全达到国标《GB18466－2005医疗机构水污染物排入标准》要求。经环保机构与



卫生防疫部门检测和全国近数家医院使用，证明该设备设计合理、技术先进，性能稳定，使用安全，各
项技术性能居国内领先地位，适用于各大中小医院使用，具有以下优点：
（1）自动化程度高，处理效果稳定 该设备在不用专人看守的条件下自动运行，不受水峰、水质、水温
等冲击负荷的影响，做到有污水自动开机，无污水自动停机，污水量增大处理频率自动加快，污水量减
小运行频率自动减慢等全天候过程，做到无人值守，无需专人管理。
（2）工程投资少，占地面积小，  该设备与传统工艺比较，能将污水处理；污水消毒；废气处理；污
泥杀菌灭卵四为一体，无需另设厌氧池、曝气池、沉淀池、砂滤池、消毒池，也不用二氧化氯发生器、
废气处理设备、污泥杀菌灭卵池，占地面积小，工程投资少，适合于城市和农村各级医院使用。
3、处理效果好，运行成本低 该设备在空化效应、机械剪切、凝聚作用下打断有机分子长链变成小分子
，加速污染物在反应中达到氧化、吸附、絮凝、助凝、杀菌、除臭，和灭卵处理等全过程，污水处理后:
大肠杆菌去除99.99%，色度去除98%，COD去除92%，COD去除97%。总磷去除96%，SS去除98%，加上
该设备不再采用二氧化氯；液氯；次氯酸钠；漂白粉等做消毒剂，也不耗自来水，净化了污染，节约了
资源，保护了环境，深受专家、学者、以及用户的好评。 （4）管理方便，安全可靠 该设备不用二氧化
氯等含氯消毒药剂，处理后的水不含氯的成份，没有氯代有机致癌物，没有二次污染，对于环境保护又
是一大特点。加上采用该设备处理污水，不怕水质波动，不受水温影响，也不用培养生物，只要一次调
准，可保证处理效果长期不变，使管理人员省时省力，只用一人兼管就可完成任务。
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