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产品名称 钢结构车间 钢结构车间制造厂 凹凸钢结构

公司名称 山东凹凸钢结构有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市新泰市羊流镇工业园内

联系电话  13905481098

产品详情

我们都知道，钢结构工程是系统性的，每一个构件的房结构都需要精密的计算；稍微超出一误差的范围
，钢结构车间，将会对整个工程产生影响；在钢结构施工中是什么问题产生钢结构变形？
1.钢梁起拱问题 起拱的方法，对钢梁有抛物线形起拱和折线形起拱。对门式刚架常采用折线形起拱，也
就是在钢梁的拼接节点处，通过控制连接端板的角度，达到起拱的目的。 钢梁起拱的目的，主要是对屋
面钢梁受荷变形后，起拱量可以抵消一部分变形，其屋面仍能保持一定的坡度。钢梁起拱过大，将会使
靠近屋脊处的屋面坡度变小，钢梁变形过大将会使靠近檐口处的屋面坡度变得过小。 过大的坡度变化是
不恰当的。起拱与否，起多大拱，本身应该是一个设计问题。在设计未要求起拱时拱度允许偏差定为-5~
10mm，就是不主张施工方自己定个起拱量。 2.屋面檩条安装不当导致变形过大 有些工程中，刚性系杆
、风拉杆的连接板设置位置高低不一，使得水平支撑体系不在同一平面上，从而影响刚架的整体稳定性
。刚性系杆与风拉杆构成水平支撑体系，其设置高度在同一坡度方向应保持一致。 在屋面或墙面檩条安
装中，有些施工单位为了安装方便，随意增大、加长檩条或檩托板的螺栓孔径。檩条不仅仅是支撑屋面
板或悬挂墙面板的构件，而且也是刚架梁柱隅撑设置的支撑体，设置一定数量的隅撑可减少刚架平面外
的计算长度，有效的保证刚架的平面外整体稳定性。若檩条或檩托板孔径过大过长，隅撑就失去了应有
的作用。 另外，有的单位擅自增加屋面荷载，原设计未考虑吊顶或设备管道等悬挂荷载，而施工中却任
意增加吊顶等悬挂荷载，从而导致钢梁挠度过大或坍塌。任何单位不得擅自增加设计范围以外的荷载。
施工或监督过程中，如发现这类问题，必须要求将增加的荷载送原设计单位进行结构承载力等复核，能
满足结构安全及使用要求情况下才可进行屋面吊载。 3.吊车梁下挠 有些工业厂房中，设计有吊车。吊车
梁和吊车桁架不应下挠。而实际施工中，包括施工及监理监理单位很少去检查该项指标，因此应特别注
意！ 

 

钢结构焊后热处理的目的有三个：消氢、消除焊接应力、改善焊缝组织和综合性能。 焊后消氢处理，是
指在焊接完成以后，焊缝尚未冷却至100℃以下时，进行的低温热处理。一般规范为加热到200~350℃，
保温2-6小时。焊后消氢处理的主要作用是加快焊缝及热影响区中氢的逸出，对于防止低合金钢焊接时产
生焊接裂纹的效果极为显著。 在焊接过程中，由于加热和冷却的不均匀性，以及构件本身产生拘束或外
加拘束，钢结构车间厂家电话，在焊接工作结束后，在构件中总会产生焊接应力。焊接应力在构件中的
存在，会降低焊接接头区的实际承载能力，产生塑性变形，严重时，还会导致构件的破坏。 消应力热处



理是使焊好的工件在高温状态下，其屈服强度下降，来达到松弛焊接应力的目的。常用的方法有两种：
一是整体高温回火，即把焊件整体放入加热炉内，缓慢加热到一定温度，然后保温一段时间，最后在空
气中或炉内冷却。用这种方法可以消除80%-90%的焊接应力。另一种方法是局部高温回火，即只对焊缝
及其附近区域进行加热，然后缓慢冷却，降低焊接应力的峰值，使应力分布比较平缓，起到部分消除焊
接应力的目的。 有些合金钢材料在焊接以后，其焊接接头会出现淬硬组织，使材料的机械性能变坏。此
外，钢结构车间出售，这种淬硬组织在焊接应力及氢的作用下，可能导致接头的破坏。如果经过热处理
以后，接头的金相组织得到改善，提高了焊接接头的塑性、韧性，从而改善了焊接接头的综合机械性能
。

钢结构工程交叉施工 1.结构安装过程各工种进行上下立体交叉施工时，不得在同一垂直方向上操作，下
层施工的位置，钢结构车间制造厂，必须处于依上层高度确定的可能坠落范围半径之外，不符合以上条
件时，应设置安全防护层; 2.由于上方施工可能坠落物件或处于起重机吊杆回转范围之内的通道，在其受
影响的范围内，必须搭设顶部能防止穿透的双层防护走廊。 3.防止起重机倾倒。 4.起重机的行驶道路，
必须坚实可靠。起重机不得停置在斜坡上工作，也不允许起重机两个履带一高一低。
5.严禁超载吊装，起吊时的重物一定不得超出起重机安全起吊参数值，而且还应有所保留。 6.双机抬吊
时，要根据起重机的起重能力进行合理的负荷分配(每台起重机的负荷不宜超过其安全负荷量的80%)并在
操作时要统一指挥。
7.起重机操作员、起重指挥人员一定要操作规程、规范进行操作指挥，有权拒决一切违规操作。 8.绑扎
构件的吊索须经过计算，所有起重机工具，应定期进行检查，对损坏者作出鉴定，绑扎方法应正确牢靠
，以防吊装中吊索破坏或从构件上滑脱，使起重机而倾倒。
9.防止高空坠落和物体落下伤人，操作人员在进行高空施工时，必须正确使用安全带。
10.在高空安装构件时，操作人员必须思想集中，防止使用的工具、零部件坠落伤人。
11.工作人员进入施工区必须戴安全帽。
12.构件安装后，必须检查连接质量，无误后，才能摘钩或拆除临时固定工具，以防构件掉下伤人。
13.设置吊装区，禁止与吊装施工无关的人员入内。

钢结构车间-钢结构车间制造厂-凹凸钢结构(优质商家)由山东凹凸钢结构有限公司提供。山东凹凸钢结构
有限公司（www.sdatgjg.com）为客户提供“钢结构厂房，钢结构加油站”等业务，公司拥有“凹凸”等
品牌。专注于钢结构等行业，在山东 泰安 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：高经理。
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