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产品详情

介绍工字钢的焊接操作工艺

工字钢便是外表为工字形的一种钢材，常用于建造行业，工字钢的翼缘都是等厚度的，有轧制截面，也
有由3块板焊接构成的组合截面.平常工字钢都是轧制截面，鉴于出产工艺差，翼缘内边有1:10坡度.工字钢
的轧制不同于平常工字钢仅用一套水平轧辊，鉴于其翼缘较宽且无斜度，故须增设一组立式轧辊同时正
在辊轧.

所以，合肥槽钢，其轧制工艺和设置都比平常轧机繁复.中国可出产的轧制H型钢高度为800mm，超越了
只能是焊接组合截面.在对工字钢和一致产物正在切割和焊接时，务必指派持有建造钢结构焊工天赋证实
的员工尊从国度建造钢结构相对的规范标准正在操控.

工字钢利用火焰切割时，应先切开腹板后再切割翼缘部门，禁止应力变成开裂.必要时应在切割前利用切
割火焰对切割部位正在预热解决预热温度≥200℃.

对切割棱角部位应正在圆弧过渡解决，圆弧半径不小于25mm，工字钢切割完结后，应立刻采取焊接刨锤
对切割部位正在轻击祛除应力解决.

工字钢是采用焊接方法得到的，由于焊接过程中受热不均，焊接完成后得到的工字钢存在较严重的变形
问题。如果不加如何控制，将会直接影响其使用质量。国家标准规定工字钢垂直方向上的变形量不能超
过5 mm，弯曲挠度不得超过3 mm，翼板变形量不应超过5 mm。为了确保工字钢的焊接质量，文章主要
探讨其产生的变形类型、造成变形的原因以及可以采取的防范措施。

普通工字钢和轻型工字钢的型号是用其腰高厘米数的阿拉伯数字来表示，腹板、翼缘厚度和翼缘宽度不
同其规格以腿宽(b)×腰厚(d)的毫数表示，如“普工160×88×6”，即表示腰高为160毫米，腿宽为88毫
米，腰厚为6毫米的普通工字钢。/“轻工160×81×5”，即表示腰高为160毫米，槽钢型号，腿宽为81毫
米，槽钢价格，腰厚为5毫米的轻型工字钢。普通工字钢的规格也可用型号表示，型号表示腰高的厘米数



，如普工16#。腰高相同的工字钢，如有几种不同的腿宽和腰厚，需在型号右边加a b c 予以区别，如普工
32#a、32#b、32#c等。热轧普通工字钢的规格为10-63#。经供需双方协议供应的热轧普通工字钢规格为12-
55#。

不锈钢槽钢-六安宏运钢材-合肥槽钢由六安市宏运钢业有限公司提供。不锈钢槽钢-六安宏运钢材-合肥槽
钢是六安市宏运钢业有限公司（www.lahygy.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打
本页面或图片上的联系电话，索取联系人：江德权。
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