
6ra70直流调速装置显示代码维修

产品名称 6ra70直流调速装置显示代码维修

公司名称 雷煜自动化

价格 .00/台

规格参数 西门子:直流调速器常见故障维修
6ra70:直流调速器炸模块维修
德国:上门维修

公司地址  成都青白江区清泉大道716号66栋
崧泽大道6686号

联系电话 15881129430 18521082189

产品详情

6ra70直流调速装置显示代码维修、 6RA70开机面板显示F005故障维修、西门子直流调速装置坏维修、
上海西门子直流调速器维修公司、西门子直流调速装置维修厂家、西门子直流调速器售后维修电话、西
门子直流调速装置开机无显示维修、西门子直流调速器开机黑屏维修、西门子直流调速器开机炸模块维
修、西门子直流调速器通电总跳闸维修

6ra70直流调速装置显示代码维修维修6RA70西门子直流调速|直流故障常见|速度不稳|不出力|输出电压低|
烧可控硅|无励磁电压|烧保险|无显示|F031|F005|F068|F052|F004|FO11|F042|西门子直流调速故障维修

F001 电子板电源故障 F004 电枢电源板缺相故障 F005 励磁板故障 F006 欠电压故障

F007 过电压故障 F008 F009 进线电源频率故障 F011 GSST1 电报故障

F012 GSST2 电报故障 F013 GSST4 电报故障 F030 电枢电流过大导致脉冲封锁

F031 速度调节器监控 F038 超速F040 故障激活 F042 测速机故障

F046 模拟可设置输入故障 F048 编码器故障 F050 优化不通过

F052 优化中断 F062 内部存储器故障

●在一个MMC或几个MMC之间或一个NC或几个NC之间建立通信链接（M:N,m-MMC装置和n-
NCK/PLC装置）

用户接口包括：



●显示元件，如监测器，LED等；

●操作元件，如键，开关，手伦等。

840D系统具有数控机床具有的自动、手动、编程、回参考点、手动数据输入等功能。

●手动:手动主要用来调整机床,手动有连续手动和步进手动,有时为了需要走特定长度时,可以选择变量IN
C方式,输入要运行的长度即可.

●自动:840D的程序一般来讲是在NCK的RAM里执行,所以对MMC103或PCU50来讲,需要先把程序装载到
NCK里,但对于特别长的程序,可以选择在硬盘里执行,具体操作方法为:选择加工,程序概要,用光标选择要执
行的程序,选择从硬盘执行既可.在自动方式下,如果MMC装有SINDNC软件,还可以从网络硬盘上执行程序.

●MDA:MDA跟自动方式差不多,只是它的程序可以逐段输入,不一定是一个完整的程序,它存在NCK里面
一个固定的MDA缓冲区里,可以把MDA缓冲区的程序存放在程序目录里,也可以从程序区里调程序到MDA
缓冲区来.
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