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产品详情

热弯玻璃的制作方法 热弯玻璃应用及特点

玻璃是一种古老的建筑材料，早在古埃及时期就已出现。伴随着人类社会共同发展，玻璃行业创造出了
各种功能独特的玻璃，使玻璃家族不断兴旺，例如防弹玻璃、光电玻璃、真空玻璃等，都在各自的领域
发挥着不可替代的作用。我们将介绍热弯玻璃的制作方法，并说明几种玻璃热弯手法。

一、热弯玻璃的制作方法

热弯玻璃是由优质玻璃加热弯软化,在模具中成型,再经退火制成的曲热弯玻璃面玻璃.样式美观,线条流畅.
它突破了平板玻璃的单一性,使用上更加灵活多样.适用于鱼缸.餐台.阳台.手机柜台、化妆品柜台、热弯电
视柜,门、窗、顶棚、幕墙等不同形状的特殊要求.可生产中空、夹层等各种复合型热弯玻璃产品,可按客
户的要求量身定做.

热弯玻璃系由平板玻璃加热软化在模具中成型,再经退火制成的曲面玻璃.热弯玻璃一般在电炉中进行加 
热弯玻璃工.热弯炉有连续式与间歇式两种,连续热弯炉一般有5~6个室,11~13个工位,大约几十分钟可以出
一块成品.间歇式热弯炉一般只有一个室,升温成型、退火均在一个室内完成,加工周期需数小时以至一、
二十小时,适合制作小批量特大型热弯玻璃.

二、热弯玻璃的方法有几种

将玻璃加热至软化温度附近,用自重法或机械加压法使玻璃产生永久性变形,获得一定形状的加工方法称为
玻璃的热弯.热弯是一种较为常见的热加工方法.建筑物拱形廊,拐弯处的弧形幕墙、隔板,汽车用挡风玻璃
、汽车镜,玻璃锅盖等都要使用热弯玻璃.



玻璃的热弯通常在热弯炉中进行.先将玻璃切裁成所需的规格尺寸,再进行预热,将玻璃加热至软化温度附
近,即可实施热弯.热弯通常有三种方法:模压式弯法、重力沉降法和挠性弯曲法.

(1)重力沉降法

又称槽沉法.在加热炉内,热塑性玻璃在自重下弯曲而落在一定形状的模具上.这种法所用的设备简单,用周
边模具来压弯玻璃板.玻璃的中间部位一点不会有模具痕迹,其光学质量往往优于硬面压制弯曲的产品.

用自重法可生产四周深弯度的弯型玻璃及供夹层用的弯型玻璃对.采用自重法时,在局部加热过程中玻璃有
可能变形.因此必须注意使各部分的加热量达到良好的过渡状态,对加热、弯曲时的温度曲线及时间要求严
格.

(2)模压式压弯法

按曲面玻璃所需的形状做成钢制阳模和阴模,在其外表面用玻璃布包裹.由此阴阳模压模,对热塑玻璃进行
热压.玻璃按模子的形状而压紧定形.

压模不能制成玻璃所要求的形状,因为玻璃总是比模子要平直一些.解决方法为:一是经过多次试验后制出
确切的模子,使压弯的玻璃在允许的误差范围内;二是用螺丝扣调节阳模和阴模的周边,这样就可以迅速调
节,以适应厚度不同的玻璃和不同的工作条件;三是对于汽车玻璃这样要求越来越精致的玻璃,要用一种铰
链式阴模,将玻璃绕着阳模周围包起来,阴模的中心部分往往是一种固定件,两头有铰链及叶片,在中心部分
加压成形后,两个叶片就慢慢围绕阳模把弯曲并包起来.

(3)挠性弯曲法

按弯曲玻璃所要求的曲面,用挠性辊弯成所需形状.在这种热弯设备中,轴心圆钢的外面套上不锈钢做成的
软管.在软管内每隔一定距离安装一石墨轮,以支撑外面的软管.软管的旋转形成挠性辊,使玻璃弯曲.
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