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产品名称 冷弯设备 飞宇机械

公司名称 潍坊飞宇机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 高密市夏庄镇河崖社区工业区

联系电话  13863635688

产品详情

冷弯机的生产及应用技术

冷弯机广泛用于制作不锈钢薄板等板材，传动方式基本上是开式单动、机械或液压传动的，有一个狭长
的工作台.一般地，冷弯机仅能生产直线部件。

飞宇机械冷弯机所生产的部件长度取决于不锈钢原料的类型和厚度，机器的功率和所能安装工具的尺寸.
有些大型冷弯设备长11米，标准的900吨冷弯冲床、可生产长度为9m，厚度为8.0mm的奥氏体不锈钢冷弯
件。

为了尽量降低不锈钢的擦伤，冷弯冲床的工具通常用铬含量为12％的热作模具钢制造，冷弯设备供货厂
家，而且还可使用塑料膜来进一步保护，冷弯机生产出来的型钢相对于普通热轧生产的钢材有比较大的
优势，主要体现在冷弯成型钢材残留应力比较小，焊缝密集。

冷弯成型机的操作流程

   冷弯成型机是将碳钢，不锈钢，有色金属型材卷制成直径φ320-φ6000mn的圆环和法兰的一种高质
量，效益的卷圆装置。其结构独特，具有体积小、能耗低、效率高、无噪音安装，使用方便、操作简单
、承载能量强、寿命长、卷圆速度快、产品质量可靠等优点。代替了原有钢板下料、对接、校正、车床
加工等复杂工艺，并节省了氧气、劳动力、原材料等，冷弯设备厂，是制造法兰的先进母体。正确的操
作冷弯成型机的流程如下：

   1.检查上下模的重合度和坚固性，检查各定位装置是否符合被加工的要求。

   2.在上滑板和各定位轴均未在原点的状态时，运行回原点程序。



   3.严格遵守机床工正规操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。

   4.启动前须认真检查电机、开关、线路和接地是否正常和牢固，检查设备各操纵部位。按钮是滞在
正确位置。 

   5.设备启动后空运转1—2分钟，上滑板满行程运动2—3次，如发现有不正常声音或有故障时应立即
停车，将故障排除，冷弯设备，一切正常后方可工作。

   6.工作时应由1人统一指挥，使操作人员与送料压制人员密切配合，确保配合人员均在正规位置方准
发出冷弯信号。

   7.板料冷弯时必须压实，以防在冷弯时板料翘起伤人。

   8.调板料压模时必须切断电源，冷弯设备，停止运转后进行

肋骨冷弯机结构组成

该机主要包括：装置油缸的底座，装在滑架上的夹紧杠杆组，和带有两个夹爪装置的端箱。油泵机组则
安装于底座的另一端。

夹紧杠杆组有两根粗大的夹紧杆，铰接在一根大支轴上，支轴的两端支承在滑架上，滑架放置在底座面
板上，并可以沿着底座上的导轨滑动。在两夹紧杆之间有一根螺杆压头，该压头穿过支轴的主体。这根
螺杆由另一电动机驱动。这样，装在螺杆上的凸头便可以向前移动至两夹紧杆间的开口处。

油缸压头上的两根钢制的连接杆与夹紧杆相连接，能使夹紧杆摆动。这种连接杆是特殊的机构，它能保
证工作负荷作用于连接杆的端部而不在轴销上。这样，大直径油缸的所有压力作用于连杆上。当油缸压
头向前推动时，夹紧杆首先把钢材夹住。然后，整个夹紧杠杆组和滑架推向前移。弯制时从油缸压头来
的推力作用于肋骨上。如此安排的夹紧杆，使夹具作用于肋骨面的压力是相同的。

冷弯设备-飞宇机械(优质商家)由潍坊飞宇机械科技有限公司提供。潍坊飞宇机械科技有限公司（www.wff
yjxkj.com）位于高密市夏庄镇河崖社区工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前飞宇机械在机械
加工中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。飞宇机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水
平达到了一个新的高度。飞宇机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（
www.mip.wffyjxkj.com）还是专业从事冷弯机，冷弯机厂家，冷弯设备的厂家，欢迎来电咨询。
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