
冷弯设备 山东冷弯设备 飞宇机械 

产品名称 冷弯设备 山东冷弯设备 飞宇机械

公司名称 潍坊飞宇机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 高密市夏庄镇河崖社区工业区

联系电话  13863635688

产品详情

冷弯成型机轴承发响原因

1.油脂有杂质； 

2.润滑不足(油位太低，山东冷弯设备，保存不当导致油或脂通过密封漏损)；

3.轴承的游隙太小或太大(生产厂问题)；

4.轴承中混入砂粒或碳粒等杂质，起到研磨剂作用；

5.轴承中混入水份，酸类或油漆等污物，起到腐蚀作用；

6.轴承被座孔夹扁(座孔的圆度不好，或座孔扭曲不直)；

7.轴承座的底面的垫铁不平(导致座孔变形甚至轴承座出现裂纹)；

8.轴承座孔内有杂物(残留有切屑，尘粒等)；

9.密封圈偏心(碰到相邻零件并发生摩擦)；

10.轴承受到额外载荷(轴承受到轴向蹩紧，或一根轴上有两只固定端轴承)；

11.轴承与轴的配合太松(轴的直径偏小或紧定套未旋紧)；

12.轴承的游隙太小，旋转时过紧(紧定套旋紧得过头了)；

13.轴承有噪声(滚子的端面或钢球打滑造成)；

14.轴的热伸长过大(轴承受到静不定轴向附加负荷);



15.轴肩太大(碰到轴承的密封件并发生摩擦)；

16.座孔的挡肩太大(把轴承发的密封件碰得歪曲)； 

17.迷宫式密封圈的间隙太小(与轴发生摩擦)；

18.锁紧垫圈的齿弯曲(碰到轴承并发生摩擦)；

19.甩油圈的位置不合适(碰到法兰盖并发生摩擦)；

20.钢球或滚子上有压坑(安装时用锤子敲打轴承所造成)；

21.轴承有噪音(有外振源干扰)；

22.轴承受热变色并变形(使用喷枪加热拆卸轴承所造成)；

23.轴太粗使实际配合过紧(造成轴承温度过高或发生噪音)；

24.座孔的直径偏小(造成轴承温度过高)；

25.轴承座孔直径过大，实际配合太松(轴承温度过高--外圈打滑)；

26.轴承座孔变大(有色金属的轴承座孔被撑大，或因热膨胀而变大)；

27.保持架断裂 。

28.轴承滚道生锈。

29.钢球、滚道磨损（磨加工不合格或产品有碰伤）。

30.套圈滚道不合格（生产厂问题）。

冷弯机保养很关键

冷弯机成就了冷弯行业的发展，在机械行业起到了很大的作用，对于这种大型机械来说适用于保养都很
关键，下面一起来了解冷弯机保养。

冷弯机保养也叫润滑保养，我们从连续润滑和间歇润滑两个方面来介绍。如果冷弯机长期属于待运状态
，冷弯机保养半年换一次润滑就行，如果长期使用的话，10-30天左右进行一次润滑，使其使用效率更高
，延长其使用寿命。在这里提醒您，在使用过程中，冷弯设备多少钱，发现任何的使用故障，请立刻停
止运行，检查维修，不要对工作人员造成危害。

冷弯机的工作原理及应用

现代工业中使用的自动冷弯机采用液压系统，具有传动平稳，压力大等特点，主要应用于隧道，冷弯设



备厂家排行，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢弯曲。

现代全自动型冷弯机设备由主电机、减速器、滚轮、油泵电机、齿轮油泵、溢流阀、电磁换向阀、工作
油缸、顶轮及油箱等部件组成。其应用的工作原理主要是把钢放在冷弯机上，与减速器带动的滚轮接触
后，将压紧手柄进给锁紧，启动电机油泵组，由电动油泵输出的高压油经溢流阀，冷弯设备，在此过程
中可调整所需压力，进入聚成块到电液阀，有电液阀和点动开关控制油缸工作，工作油缸推进，将工字
钢与三个支撑滚轮压紧并未发生弯曲变形时开始计算，油缸再推进的长度进程为每次10mm-15mm，开主
电机正转或反转，由主电机带动工字钢工作，反复操作，达到所需为止。

冷弯设备-山东冷弯设备-飞宇机械(优质商家)由潍坊飞宇机械科技有限公司提供。潍坊飞宇机械科技有限
公司（www.wffyjxkj.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，飞宇机械一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：任经理。同时本公司（www.mip.wffyjxkj.com）还是专业从事冷弯机，冷
弯机厂家，冷弯设备的厂家，欢迎来电咨询。
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