
高硬度耐磨堆焊焊条碳化钨耐磨焊条耐磨焊条

产品名称 高硬度耐磨堆焊焊条碳化钨耐磨焊条耐磨焊条

公司名称 济南市初丹焊接材料有限公司

价格 40.00/公斤

规格参数

公司地址 山东省济南市天桥区明湖西路800银座好望角1-1
705室

联系电话  15100957741

产品详情
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产品名称：D998碳化钨耐磨堆焊焊条

产品规格：3.2mm 4.0mm 5.0mm

产品包装：每包5公斤，每箱20公斤。

产品介绍：该电焊条以W-Cr-B及多种耐磨合金为主要原料研制而成、交直流两用，可对一切碳钢母材磨
损表面涂焊，焊层具有超高的硬度和抗外界冲击的效力，具有承受泥沙石的强烈摩擦的作用。

用途:用于堆焊耐岩石强烈磨损之机械零件，如砖瓦厂（铰刀、搅笼、对滚、煤石破碎、锤头）水泥厂（
立窖塔盘、破碎机牙板）钻进对、破石机厂、矿山机械、混凝土搅拌机叶片、推土机和泵浦叶片、挖泥
机叶片、高速混砂箱等。

参考电流 (DC+)        焊条直径(mm) φ3.2                 
φ4.0                         φ5.0

焊接电流(A)                                   80~120                100~180    
180~220

堆焊层硬度: HRC≥85

 产品名称：D707碳化钨耐磨堆焊焊条



产品包装：每包5公斤，每箱20公斤。

产品介绍：D707是碳化钨耐磨堆焊焊条，依靠药皮中碳化钨合金过渡，堆焊金属含钨量60~70%，熔敷金
属硬度较高，耐磨性能较好。

产品应用：适合用于堆焊耐岩石强烈磨损之机械零件。如混凝土搅拌机叶片、推土机、泵浦叶片、挖泥
机叶片、高速混砂箱、盾构机、衬板、耐磨板、进料槽、破碎机、螺旋、高铬铸铁螺旋等各种耐磨易磨
损机械零件。

主要金属成分％：

  Ｃ≤１.５ Ｃr≤３.０  Ｎi≤３.００-７.００  Ｓi≤１.００   Ｗ≤65－70 

堆焊层硬度: HRC≥68°

参考电流 (DC+) 焊条直径(mm)  φ3.2 φ4.0 φ5.0焊接电流(A)             70~120 140~180
180~220 

特点：焊条不需焊前预热，焊后保温.高硬度、高耐磨、耐冲涮磨损等．可焊性好.抗岩石砂磨粒磨损，延
长设备使用寿命3-6倍。

D707????    ??? EDW-A-15????????????????????????????????????????????????

D707Ni?????????????????????????????????????

D717/D717A????    ??? EDW-
B-15??????????????????????????????????????????????????????????????

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

