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产品名称 单钩吊钩组厂家 单钩吊钩组 华北起重

公司名称 河南华北起重吊钩有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省长垣县工业园区华北大道12号

联系电话  13782529922

产品详情

锻造概述

锻造是一种利用锻压机械对金属坯料施加压力，使其产生塑性变形以获得具有一定机械性能、一定形状
和尺寸锻件的加工方法，锻压（锻造与冲压）的两大组成部分之一。通过锻造能消除金属在冶炼过程中
产生的铸态疏松等缺陷，优化微观组织结构，同时由于保存了完整的金属流线，锻件的机械性能一般优
于同样材料的铸件。相关机械中负载高、工作条件严峻的重要零件，除形状较简单的可用轧制的板材、
型材或焊接件外，多采用锻件。锻造吊钩

吊钩组是起重机械中最常见的一种吊具。吊钩常借助于滑轮组等部件悬挂在起升机构的钢丝绳上。吊钩
按形状分为单钩和双钩；按制造方法分为锻造吊钩和叠片式吊钩。

吊钩组在日常工作中一定要定期进行维护和检修

1、吊钩的回转状态，要定期用手转动，正常的话是应该轻巧灵活的

2、防脱钩装置，应用手检验，保证装置的可靠性

3、滑轮，应该有防护罩，转动的时候是应该没有异常的响声为好

4、螺栓和销，应定期检查，稳定牢固，无松动脱落

5、危险断面磨损，设备应半年检查一次，检查不超过原尺寸的10%

正确使用全封闭吊钩组的具体操作方法



1.使用全封闭吊钩组之前，一定要确保是正规厂家生产的，且有合格证书，不可以盲目的就投入使用，
单钩吊钩组报价，对其开口程度、称重量等各项指标尽心更严格的检验。

2.检查吊钩上标注的额定起重量，不得小于实际起重量。如没有标注或起重量标记模糊不清，应重新计
算和通过符合试验来确定其额定起重量。

3.在起重机械上专用的吊钩，对其要求更高，一定要保证其表面要光滑，不能有剥裂、刻痕、锐角、接
缝和裂纹等缺陷。

吊钩组的检修过程

1、轮滑组的检修

首先需要对轮滑清洗，检查轮滑组的磨损情况，超过报废标准的需要及时进行更换，铸钢轮滑可以进行
补焊后继续使用，单钩吊钩组价格，但如果发生破裂必须报废更换。滑轮轴承的有空和润滑油槽都要清
洗干净，带轴承间隔环、胀圈等清洗干净后待状。

2、吊钩的检修

使用煤油清洗吊钩本体，擦干后使用放大镜检查，如果发现裂痕，不允许补焊，必须报废。检查拉板、
横梁等零件，拉板孔磨损严重时可以使用优质焊条补焊后重新使用，如果更换新建，必须好整材料的力
学符合要求。对于已经使用一段时间的吊钩，单钩吊钩组，由于钢丝绳的作用，吊钩表面会硬化，必须
每年做一次退货处理，20号钢的段够，退火温度保证在500到600度，退货后需要慢慢冷却，保持吊钩本
体的力学性能不变。

吊钩组在使用过程中每个季度至少检查一次。

单钩吊钩组厂家-单钩吊钩组-华北起重由河南华北起重吊钩有限公司提供。河南华北起重吊钩有限公司
（www.hbqzdg.com）为客户提供“吊钩,起重机车轮,起重机滑轮,吊具”等业务，公司拥有“华北吊钩”
等品牌。专注于机械加工等行业，在河南 新乡 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：韩经理。
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