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产品详情

冷弯成型机——高精度复杂型材生产线

冷弯成形特别适合于大批量生产，作为河北省专业生产冷弯成型机的大型生产厂家，我公司对各类型型
材都有一些了解，相对于折弯工艺，辊式冷弯成形的生产效率高，产品的尺寸一致性好，可以实现折弯
无法生产的复杂截形。随着我国轿车工业的迅猛发展，高精度复杂型材的冷弯成形生产线的需求越来越
多。

对轿车门窗件，冷弯成形常常是首道工序和关键工序。冷弯成形之后还需要将几层金属在一些间隔点上
缝焊。所以生产线还需要包括在线缝焊设备、跟踪切断设备等。

对于轿车门窗的冷弯成形生产线，不但成形道次多而且精度要求高。我们总结和提出了控制检验轧机精
度的十多项指标，重要是控制轧机的轴向窜动及在全部机组上轴向定位基准的准确性。

合理地制定成型工艺，并通过用COPRA软件的，确定较优的成型步骤。采用CAD/CAM技术制造高精度
的轧辊，顺利地轧制出了多个高精度复杂型材。

冷弯成型机价值

先进的在线预冲孔冷弯成型机技术及设备生产的各种形式的有孔冷弯型材，可有效降低有孔冷弯件的生
产加工难度，降低材料消耗，确保冷弯成型截面的冷弯性能、孔位精度和表面质量，扩大了冷弯型材的
应用范围，求购冷弯设备，同时优化了冷弯型材的构成截面，如发展迅速的货架产业中就广泛采用了这
一先进的生产工艺及设备技术。

由于PLC冷弯成型机具有抗干扰能力强、可靠性极高、体积小等显著优点，是实现线预冲孔冷弯成型机
机电一体化的理想控制装置。本文拟就SIMATIC



S7-300PLC在货架冷弯机组电气控制系统中的具体应用及系统调试特点， 该PLC控制系统的软硬件配置及
控制方案的实现等进行探讨分析，本文还就控制系统研制中需要认识与解决的若干问题，给出了控制系
统方案及软硬件结构的设计思路，对于工矿企业实现相关冷弯机组的设计和改造应该具有较好的应用与
参考价值。

冷弯成型机的操作流程

   冷弯成型机是将碳钢，不锈钢，有色金属型材卷制成直径φ320-φ6000mn的圆环和法兰的一种高质
量，效益的卷圆装置。其结构独特，潍坊冷弯设备，具有体积小、能耗低、效率高、无噪音安装，使用
方便、操作简单、承载能量强、寿命长、卷圆速度快、产品质量可靠等优点。代替了原有钢板下料、对
接、校正、车床加工等复杂工艺，青岛冷弯设备，并节省了氧气、劳动力、原材料等，是制造法兰的先
进母体。正确的操作冷弯成型机的流程如下：

   1.检查上下模的重合度和坚固性，检查各定位装置是否符合被加工的要求。

   2.在上滑板和各定位轴均未在原点的状态时，运行回原点程序。

   3.严格遵守机床工正规操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。

   4.启动前须认真检查电机、开关、线路和接地是否正常和牢固，检查设备各操纵部位。按钮是滞在
正确位置。 

   5.设备启动后空运转1—2分钟，上滑板满行程运动2—3次，冷弯设备，如发现有不正常声音或有故
障时应立即停车，将故障排除，一切正常后方可工作。

   6.工作时应由1人统一指挥，使操作人员与送料压制人员密切配合，确保配合人员均在正规位置方准
发出冷弯信号。

   7.板料冷弯时必须压实，以防在冷弯时板料翘起伤人。

   8.调板料压模时必须切断电源，停止运转后进行

冷弯设备-求购冷弯设备-飞宇机械(优质商家)由潍坊飞宇机械科技有限公司提供。冷弯设备-求购冷弯设
备-飞宇机械(优质商家)是潍坊飞宇机械科技有限公司（www.wffyjxkj.com）今年全新升级推出的，以上图
片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：任经理。同时本公司（www.mip.wffyjx
kj.com）还是专业从事冷弯机，冷弯机厂家，冷弯设备的厂家，欢迎来电咨询。
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