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产品详情

冷弯成型机设计制造特点：

不管是什么设备在使用中难免会发生故障，冷弯成型机也是如此，下边为大家讲解下在使用中常见故障
的解决方法：

 在对冷弯设备制定修理计划的时候，为了能够既保证冷弯设备能及时得到按需修理，避免出现过度维
修和维修不足等情况，减少停机时间，提高冷弯设备的利用率，在制定计划的时候要注意以下几点：

 一：冷弯设备修理的作业内容，除了小修作业以外，必须依据对冷弯设备进行技术检测基础上的综合
技术评定来确定，以做到按需修理；

 二：冷弯设备修理的作业内容、等级，应适当考虑冷弯设备的使用环境、负荷程度、运行总时间及养
修水平等因素的综合评定；

 三：对于作业量及作业难度较大的修理项目，或者是总成大修及整机大修，要尽可能安排在工程淡季
，以减少冷弯设备停修对工程施工的影响。

轻型冷弯成型机怎么样

轻型冷弯成型机是一种特定断面型材的塑性加工工艺的机械，冷弯设备，而它是通过多道成型轧辊，把
卷材等不断的横向弯曲，从而制成的特定面型材。

轻型冷弯成型机可以平均受力，全线滚轮平均受力，磨损较为均衡，可以有效的延长轧辊的使用寿命。
由于轻型冷弯成型机轧辊采用C12MoV材质所制成，因此具有其耐磨性能，但是要求在热处理时要利用C
12MoV的红硬性，冷弯设备厂家，淬火后，两次甚至三次回火才能达到硬度。轧道圆弧部位是滑轧核心



部位，前几道压成型后的圆弧位，在后道次轧折立边时，应对已成型的圆弧，通过上下轧辊或横轮进行
有效管束保护，不然会使轧迹模糊，受力不均，滑轧变形，缩短寿命。

轻型冷弯成型机关于滚压稳定性问题，在生产中也会碰到材料在滚道中左右偏摆的问题，其实是其单组
滚轮不对称所造成，左边受力大材料往右偏摆，供应冷弯设备，右边受力大，材料则往左边偏摆。

冷弯成型机操作规程

在我们的生活中，山东冷弯设备，冷弯设备的使用给我们的生活和工作效率带来很大的便利，但是任何
机械我们都应该按照它的工作方式去操纵，否则不但达不到我们的目的反而会给我们造成很大的损失。
下面冷弯设备厂家就和您一起分享冷弯成型设备的安全操作规程。

首先我们要检查成型机上下模的重合度和坚固性，从而确定各定位的装置是否符合被加工的要求。然后
在上滑板和各定位轴均未在原点的状态时，要运行回远点程序，严格遵守机床工安全操作规程，按照规
定穿戴好劳动防护用品。在成型机气动之前必须认真检查电机、开关、线路和接地是否正常和牢固，同
时检查好设备的各操纵部位，按钮要放在正确的位置。设备启动之后空运转1-2分钟，上滑板满行程运动
2-3次，如果发现有不正常声音或者有故障的时候应该立即停车，将故障排除，一切正常后方可工作。

冷弯设备厂家-飞宇机械(在线咨询)-冷弯设备由潍坊飞宇机械科技有限公司提供。潍坊飞宇机械科技有限
公司（www.wffyjxkj.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，飞宇机械一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：任经理。同时本公司（www.mip.wffyjxkj.com）还是专业从事冷弯机，冷
弯机厂家，冷弯设备的厂家，欢迎来电咨询。
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