
沧州全自动泡罩包装机厂家

产品名称 沧州全自动泡罩包装机厂家

公司名称 广州市华链包装机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区石基镇塱尾路13号

联系电话  13928892072

产品详情

广州市华链包装机械有限公司本公司成立于1997年。专业生产高周波，超声波等各种包装机械设备和配
套模具[高周波模具，超声波模具，PET熔断模]，各种包装机械的维修和保养。 广州华链高周超声设备
公司办公室地址位于中国的南大门羊城广州，公司成立以来发展迅速，业务不断发展壮大，我们有好的
产品和专业的销售和技术团队，我公司属于广州其他包装设备公司行业，如果您对我公司的产品服务有
兴趣，期待您在线留言或者来电咨询。公司主营:工业自动吸塑包装机，自动吸塑包装机械厂，专业自动
吸塑包装机，自动吸塑包装机价格，自动吸塑包装机成型机等等。

高周波吸塑包装机使用注意事项

(1) 火花压制器：当火花产生时，本机装有特殊电子回路，能自动切断高周波压制火花，使对模具和物
料的损害降至最1低同时警告灯亦发亮示警。

(2) 避免电波干扰装置：置有高周波高频稳定和高周波漏磁压掣器，此装置能免除电波漏出干扰别的电
子装置，如电视等。

(3) 安全装置：当电流超过限制值时，过负荷电流继电器自动保护振荡管和整流器，机械冷却不足时，
能自动切断电源，同时可以避免因不当操作所发生的事故。

(4) 机械结构特殊：各机型经过特殊的设计和装配，其强度足以应付任何情况，机座绝不摇晃而且特殊
部分使用起来十分轻便和精1确。

(5) 容易调整的同调器及特殊回路：高周功率输出特强，可藉调诣器依模具大小和物料厚度调节，尤其
特殊的高周回路，高稳定的出力，输出率特强，能耐大大降低 必要之熔接时间，提高产品质量及产量。

简述吸塑包装机

如何将加热塑化的PVC、PE等热塑性塑料卷材吸制成各种形状的高1级包装装璜盒、框等产品，这就需要



吸塑包装机。 什么叫吸塑？ 吸塑是一种塑料加工工艺，主要原理是将平展的塑料硬片材加热变软后，采
用真空吸附于模具表面，冷却后成型，广泛用于塑料包装、灯饰、广告、装饰等行业。接着我解析一下
什么叫吸塑包装，吸塑包装是采用吸塑工艺生产出塑料制品，并用相应的设备对产品进行封装的总称。 
其主要优点是节省原辅材料、重量轻、运输方便、密封性能好，符合环保绿色包装的要求；能包装任何
异形产品，装箱无需另加缓冲材料；被包装产品透明可见，外形美观，便于销售，并适合机械化、自动
化包装，便于现代化管理、节省人力、提高i效率。 吸塑包装机主要构造是由给料、拉料、上下电加热炉
、下闸、多功能可调尺寸、下模盘、上模、上闸、刀闸、切片、放片及配以真空装置等构成；以气动装
置为主动力源，其拉片、送片采用电动、减速器，时间继电器，中间继电器，行程开关等电器组成全自
动控制系统。 吸塑机对控制系统的要求是保证操作方便、
机械动作和温度控制精度高、生产时间短、在同等生产条件下尽可能节约机械的耗电量。 吸塑包装机智
能，容易操作，大大提高生产效率。电路用编程控制系统，准确完成预热、熔接、冷却全部操作，且能
电磁式计数 .振荡电流停止设定，输出功率可借容易调整的同调器，根据产品大小，厚度设定所需振荡电
流，以控制熔接程度，保证产品熔接质量的均一性 .安全保护：设有过压、过流保护装置，在工作异常时
可自动切断高压以保护振荡管及整流器，同时可避免不当操作引起的频率漂移 周率稳定.按照国际“无线
电干扰委1员会”（CISPR）的规定，采用工业波段27.12/40.68MHZ，设计有周波稳定器和周波漏磁抑制
器，对外界设备的干扰极小. 适合锁具，玩具，化妆品，电子产品等之包装用 。   

广州华链高周波机设备公司是一家专业生产高周波机、各类包装机的厂家，广泛运用于皮具、鞋业、吸
塑包装、玩具、塑胶、五金、家电、电子等等制造行业。在全体员工的共同努力下，已逐步完善产品的
设计、开发、生产、销售及售后服务等一整套管理体系，获得行业广泛认同。随着我们对各类包装机械
设备制造品质方面不断的推陈出新，设备的性能精度不断得到完善和提高，特别是近年推出的新一代高
精度高周波塑熔机械，畅销国内，远销东南亚及欧美地区，产品质量得到广大客户的一致认同。公司主
营：自动吸塑包装机价格，自动吸塑包装机成型机，自动吸塑包装机生产，自动吸塑包装机生产厂家，
全自动吸塑包装机等等。

吸塑包装机的类型

吸塑机对控制系统的要求是保证操作方便、机械动作和温度控制精度高、生产时间短、在同等生产条件
下尽可能节约机械的耗电量。目前市面上常见的产品有：日用品吸塑包装、小五金吸塑包装、汽车用品
吸塑包装、电子产品吸塑包装、食品吸塑包装、化妆品吸塑包装、电脑周边设备吸塑包装、玩具吸塑包
装、体育用品吸塑包装、文具用品吸塑包装等。其主要构造是由给料、拉料、上下电加热炉、下闸、多
功能可调尺寸、下模盘、上模、上闸、刀闸、切片、放片及配以真空装置等构成；以气动装置为主动力
源，其拉片、送片采用电动、减速器，时间继电器，中间继电器，行程开关等电器组成全自动控制系统
。

吸塑包装机的发展前景预测

吸塑 包装机械市场日趋垄断化，除了瓦楞纸箱包装机械和一些小型包装机有一定规模和优势外，其它
包装机械几乎不成体系和规模，特别是市场上需求量大的一些成套包装生产线，如液体灌装生产线、饮
料包装容器成套设备、无菌包装生产线等，在世界包装机械市场中均被几家大包装机械企业集团所垄断
，面对国外品牌强劲冲击国内企业应该采取积极对策。从现阶段情况看，全球的包装机械需求以每年5.3
%的速度增长。目前，我国的食品包装企业大部分规模偏小，“小而全”是其主要特征之一，同时存在
着不顾行业发展要求，重复生产那些成本低、工艺水平比较落后、易于制造的机械产品，行业内目前大
约有1/4的企业存在低水平重复生产现象。这是对资源的极大浪费，造成包装机械市场的混乱，阻碍行业
的发展。 总体讲，它是将微机技术引入到包装机械，应用机电一体化技术，开发智能化包装技术，按产
品自动包装工艺要求组合成全自动包装系统进行生产，生产过程的检测与控制、故障的诊断与排除将实



现全1面自动化，实现高速、优质、低耗和安全生产。可用于水产加工食品的精1确计量、高速充填和包
装过程自动控制等，将使包装机械结构大为简化，提高包装产品质量。如最常见的塑料袋封口机，其封
口质量与包装材料、热封温度和运行速度等有关。如材料(材质、厚度)发生变化，那温度和速度也要随
之改变，但变化多少却难把握。如采用微机控制，将各种包装材料的封口温度和速度的最1佳参数匹配输
入微机存储器，再配上必要的传感器，组成自动跟踪系统，全自动泡罩包装机厂家，这样，不管哪个工
艺参数改变，都能保证最1佳的封口质量。

广州华链高周波机设备公司是一家专业生产高周波机、各类包装机的厂家，广泛运用于皮具、鞋业、吸
塑包装、玩具、塑胶、五金、家电、电子等等制造行业。在全体员工的共同努力下，已逐步完善产品的
设计、开发、生产、销售及售后服务等一整套管理体系，获得行业广泛认同。随着我们对各类包装机械
设备制造品质方面不断的推陈出新，设备的性能精度不断得到完善和提高，特别是近年推出的新一代高
精度高周波塑熔机械，畅销国内，远销东南亚及欧美地区，产品质量得到广大客户的一致认同。公司主
营：自动吸塑包装机价格，自动吸塑包装机成型机，自动吸塑包装机生产，自动吸塑包装机生产厂家，
全自动吸塑包装机等等。

吸塑成型机的用途与发展前景

厚片吸塑成型机具有能一次成型大尺寸、外型较复杂、尺寸要求不精1确的塑料制品， 某方面能代替注
塑、玻璃钢、金属外壳等等，吸塑模具具有制造成本低，开发周期短的优点。其成本只有注塑模具的1/1
0到1/20。被逐渐广泛应用于汽车内
外饰、交通运输、建材、包装、医1疗器械、家用电器、文教卫浴、体育用品等人们日常生活各个领域。

在塑料工业迅速发展的今天，厚片吸塑使用领域日益扩大，其吸塑机械的地位也愈加重要，且难以满足
用户的需求。目前，大都厚片吸塑用户大都采用台湾等进口机械生产。其节能、生产效率、高度厚片吸
塑成为厚片吸塑机械的发展瓶颈。

厚片吸塑成型机是目前中国塑料机械中是个小分支，其水平与工业发达国家差距较大。在大型、各种特
殊、专用的厚片吸塑成型机的多数款式方面，有的产品尚属空白，这是与工业发达国家的主要差距。在
不久的将来，相信国内的吸塑机械在借鉴国外设备的基础上开发出适合不同用户的新型设备出来，不断
缩小与发达国家的差距。

产品特点：

1.采用电操控升降系统或液压升降系统，使浮动板安全、平稳、工作压力强大，确保成型更简便、快捷
。

2.吸气系统功能强劲，无需阶段吸真空，可一直处于理想负压状态，使用更方便。

3.设备功率可达到最1佳工作状态的最1低电耗标准。

4.软化箱装有自动恒温控制系统，可根据板材不同的加温需要设定。

5.操作系统采用数控系统操作，有效的提高了操作人员的工作效率。



6.技术先进，可吸压冷却一次成型。也可根据灯箱、字的不同效果，单独吸或单独压，使灯箱、字一次
成型。

生产范围：各种凹凸亚克

吸塑产品主要以优质的PVC、PET、PP、PS、GAG、植绒等各种塑胶材料，定位吸塑机生产高1档次及各
种规格的电子类吸塑包装、文具类吸塑包装、玩具类吸塑包装、五金类吸塑包装、食品类吸塑包装、日
化礼品工艺品类吸塑包装。吸塑包装质优、价廉、更能美化您的产品，让更多的客户被吸引。

根据要求或样品规格，首先制作好吸塑模具，一般条件下，都是利用石膏制作吸塑包装模具，但也有用
木雕及金属雕刻的产品作模具，石膏模具制作好后，先让其自然干燥完全或是烘干，然后根据产品表面
凸凹具体情况，用1－2毫米钻花在不影响产品包装模样的低凹处钻许多小孔，如果是包装盒之类产品，
还得在四周边上钻一些小孔，以便吸塑生产时，能将空气抽出，模具钻好孔后，还得将石膏模具进行加
硬处理，加硬处理方法是用浓明矾饱和液浸泡后晾干

沧州全自动泡罩包装机厂家由广州市华链包装机械有限公司提供。沧州全自动泡罩包装机厂家是广州市
华链包装机械有限公司（hualian.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：禹生。
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