
传理铝锅磨具定制 铸铝模具 铝模具

产品名称 传理铝锅磨具定制 铸铝模具 铝模具

公司名称 夏邑县传理模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 夏邑县中峰乡王营村174号

联系电话 暂无

产品详情

用锡箔烘烤时，不需要涂抹起酥油或面粉。使用后：用添加了清洁剂的海绵清洗，并置于残留温度的烘
箱中，直至完全干燥，然后储存。良好的导热性和易剥离性是小吃烘焙的理想选择。正式使用前无需排
空，操作简单。使用方法：第一次使用时：彻底清洗并擦干。
1.硅壳的连续耐热温度可达250度。它不能用明火加热，铝模具制造，不需要燃烧。
2.如果温度过高，可能会导致硅壳脱落。 3.硅壳表面容易划伤，铝模具，请不要使用硬勺或金属球。使
用时：取一层薄薄的起酥油，然后撒上一层面粉，然后将其注入地下。 1.如果模具是凹凸的，则应用起
酥油是不方便的。建议使用喷雾形式的起酥油。当模具没有冷却时，请取出零食。使用后：用添加了清
洁剂的海绵清洗，并置于残留温度的烘箱中，直至完全干燥，然后储存。

在铁板上镀锡金层大大提高了传热性能，非常适合烘烤食品。使用方法第一次使用：用装有洗涤剂的软
海绵清洗并完全干燥模具。 1.使用后，如果长时间不使用，会因空气中的水分而生锈。 2，铝模具设计，
如果你想长时间保存，铸铝模具，请使用中性洗涤剂并彻底晾干，然后在厨房用纸上涂上一层食用油并
放入塑料袋中。如果用热水间接加热生锈，建议使用树脂或不锈钢模具，如果是通过间接加热热水制成
：涂一层薄薄的起酥油，然后在面糊上涂一层面粉。注意：如果模具不均匀，则应用起酥油是不方便的
。建议使用喷雾形式的起酥油。

在温挤压前除了要对坯料进行加热和润滑外，采购铝锅模具，还要对挤压凸模和凹模进行预热。一般预
热至150～300℃再进行挤压生产。模具预热主要为了保证：(1)使挤压坯料放入模具时坯料降温不致过快
，以免塑性降低、变形抗力增加；同时避免坯料表面和中心层温差过大，以防止由于变形不均匀性而导
致挤压件产生缺陷或模具损坏。

(2）减小模具与毛坯接触的温差，避免模具表面的温度迅速上升而导致模具内部温差过大而产生很大的
内应力，以降低模具在工作时产生破坏的危险。

传理铝锅磨具定制(图)-铸铝模具-铝模具由夏邑县传理模具厂提供。传理铝锅磨具定制(图)-铸铝模具-铝



模具是夏邑县传理模具厂（www.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：王传理。
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