
力泰厌氧浸渗胶含浸液有机热固化真空浸渗剂壳体微孔密封铸件渗漏
修补

产品名称 力泰厌氧浸渗胶含浸液有机热固化真空浸渗剂壳
体微孔密封铸件渗漏修补

公司名称 博罗县力泰厌氧胶有限公司

价格 80.00/公斤

规格参数

公司地址 广东省惠州市博罗县罗阳镇博罗大道中978号

联系电话 86-07526282696 18933572789

产品详情

有机真空浸渗胶T90

产品分类：型号包装规格性能特点对照欧美牌号T88(荧光)20kg/桶易清洗型， >90℃
热水固化，工作温度 -55℃-+175℃
，浸渗能耗较低，可生物降解，适用表面精度要求较高的工件。Resinol
88CT90(荧光)20kg/桶标准型， >90℃ 热水固化，适合粉末冶金及压铸件，工作温度
-55℃-+200℃，稳定性好，国内客户普遍使用此型号。Resinol 90C

                                          T88浸渗剂                  
T90浸渗剂                          固化后                             击碎后  
一、 概述

     在压铸件及粉末冶金件制造过程中，由于气体残留、晶体收缩等原因，不可避免地形成大量微孔
、砂眼、裂纹，微孔渗漏给机器设备的使用带来隐患，即使用于无压力要求的用途也可能因电镀，涂漆
及其它表面处理时电镀液，酸液等进入零件内部导致内部腐蚀，缩短了零件使用寿命，因微孔的存在使
表面喷漆、电镀等形成气泡或凹凸不平。如何很好的密封铸件微孔是铸件行业的一大难题。  浸渗技
术的原理就是把渗漏铸件装入真空器内，抽真空把微孔里的气体排出，液压使含浸液进入微孔，加热使
其固化，微孔即被密封。

二、几种浸渗剂介绍

1 ．无机硅酸盐 ( 水玻璃 )  上世纪 50
年代普遍用无机浸封材料（水玻璃）处理，由于脱水后体积收缩约 30-40%
，需反复浸渗，渗漏率高，干燥后较脆，易脱落，可靠性差， 浸渗合格率低，零件难清洗，
表面有残污，浸渗时耗用时间长，除少数工作温度在200℃以上工况，已逐步淘汰。



2 ．合成树脂  这种工艺有较好的密封效果，较好的耐介质特性，但是工艺复杂，耗用工时多，零件
表面有残留清洁困难，含溶剂及有害成份，危害操作人员健康，污染环境等。在工业化国家已基本停止
使用。

3 ． 热固化有机含浸液 ( T90 )  近十年来， T88 及 T90
真空浸渗热水固化密封剂的使用解决了长期困扰铸造行业的技术难题。

其特点在于： a. 浸透时间短，固化时间短b. 零件易清洗，不污染零件加工表面、加工孔和螺纹孔c.
可密封 0.1mm 以下的微孔，一次浸渗合格率为 98% 以上 d.
浸渗合格后不发生渗漏，与零件同使用寿命 e. 综合成本低，每吨零件仅消耗 4 公斤左右胶液 f.
固化后，承受温度为 -55 ℃ ~+ 200 ℃

三、热水固化反应型浸渗剂的优点 1. 操作简单，效率高。 45
分钟可完成一个浸渗流程，工件合格率98% 以上 2. 100%
反应固化不收缩，固化物坚韧耐老化，耐化学介质优良。可密封 1.5um 的超细微孔 3.
容易清洗，不影响工件表面精度。不腐蚀金属，对操作人员及环境完全无害 4.
粉末冶金件烧结后即浸渗， 浸渗后的零部件在机加工时，由于砂孔内的热固性塑料的润滑作用，可以用
很高的速度进行切削，所以刀具的使用寿命延长了数百倍，降低了机加工成本。 5.
铸件在电镀，喷漆前浸渗，可延长零件寿命，并使表面处理效果优良 6. 与无机硅酸盐及合成树脂成本
比较，虽然无机硅酸盐及合成树脂的材料费只是热固化浸渗剂的几分之一， 但综合比较报废铸件成本，
能调消耗，因极大提高效率，节省的工时成本，用热固化浸渗工艺将便将成本大大降低

四、性能a 固化机理 T90
借助升高温度来引发单体的聚合反应，形成一种热固性塑料，借此填充孔隙。b 成分 ：T90
主要由甲基丙烯酸酯类单体的混合物组成c 美国军标 MIL-I -17563C 级别1及3认可 ，d
符合JB∕T7311－2001《工程机械厌氧胶应用技术规范》行业标准。 e 通过SGS-ROHS认证。
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