
济源铝锅磨具 传理模具 铝锅磨具企业

产品名称 济源铝锅磨具 传理模具 铝锅磨具企业

公司名称 夏邑县传理模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 夏邑县中峰乡王营村174号

联系电话 暂无

产品详情

模具制造要求：1：运水方面，运水距离顶针边要求2—3mm距离胶位边要求2.8mm；运水孔直径不可小
于四分之一（6.35mm）。2：针顶方面，顶针一般都采用台湾顶针，如果骨位太深特别受力的地方，则
需要采用大同顶针，以免顶针经常性拆断。3：司筒方面，同筒边位厚小于0.8mm，要采用大同司筒，如
果达到0.8MM（或以上）则可采用台湾司筒。4：镶针方面，一般采用台湾标准针；如果中心要求要配数
则要采用含针方式，但一般情况下，采用碰穿形式，如果单针太长又不能用标准时，则要将针氮化。5：
水口方面，基本水口尺寸根据胶件的尺寸做比例，铝锅磨具报价多少，适当进行安排。

支承与紧固模架是模具的主要支承部件。模架分上模座(或动模)和下模座(或定模)两部分，在模座上固定
有凸模及其配件和凹模及其配件，在压铸模和塑料注射模的定模部分还设置有顶料机构。模座也是送料
机构、抽芯机构的支承部件。另外，冲模中的凸模垫板、固定板及卸料板的支承配件，济源铝锅磨具，
塑料注射模中的垫块，支承板，以及顶杆的固定板等均是具有一定功能的标准支承零件。冲模的送料及
安全机构设计，塑料注射模和压铸模的进料与浇注系统设计、冷却系统设计，都是进行模具整体设计的
关键技术。

铝锅模具的日常维护与维修应该注意的事项有：1、全在清理模具各处金属肖和积垢，显现模具本色。2
、参照与模具一起送修的最后一个压铸产品，仔细检查模具存在的问题。有无拉伤、粘模、压蹋、掉肉
，有无小型芯弯曲或折断，有无活动型芯插入定位不准，有无断推杆或推杆长度发生变化，铝锅磨具企
业，有无镶块定位不准，有无紧固螺栓松动等。根据损坏情况，确定修理或更换。3、对滑动部位如抽芯
机构、导向装置等，应进行彻底清理，仔细检查、维修。用高温润滑脂重新润滑后装配

济源铝锅磨具-传理模具-铝锅磨具企业由夏邑县传理模具厂提供。夏邑县传理模具厂（www.tz1288.com）
拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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