
现货供应东莞联威304不锈钢厚壁管的厚度

产品名称 现货供应东莞联威304不锈钢厚壁管的厚度

公司名称 东莞市长安联京不锈钢经营部

价格 35.00/公斤

规格参数 厚度:10Mm
材质:304L
规格:89*10

公司地址 广东省东莞市长安镇长青南路

联系电话 0769-82938434 13927499414

产品详情

全球的不锈钢无缝管和精密管，毛细管，制品管等全球产量约800万吨/年，其中约30%以上是用连铸机生
产的：日本连铸的不锈钢
坯料占不锈钢总产量的60%以上。全球浇注不锈钢管坯料的连铸机共79台，板坯大约是方坯的一倍。铸
机型式新建的也以弧形连铸机为主。连铸不锈钢包括高镍奥氏体、高铬铁素体及对裂纹敏感的马氏体型
不锈钢。

不锈钢管连铸坯料随着连铸技术的开发，使铸坯表面质量明显改善，使一些裂纹敏感钢种的连铸成为可
能。不锈钢管连铸坯料开始时(1952～1963年）没有用保护浇注，表面质量甚差，至1964年采用伸入式水
口及保护渣浇注以后，才进入大规模生产。至1971年以后，随着炉外精炼技术的发展，形成了以电炉→
氩氧炉（AOD）或真空吹氧脱碳炉(VOD)→连铸→修磨→合格方板坯的现代新工艺流程。近年来由于无
氧化浇注、电磁搅拌和气水雾化冷却的发展，为进一步扩大品种和提高质量创造了条件。不锈钢在凝固
和冷却过程中的脆性，可分为三个区域。

在凝固点附近(1340℃熔点)的脆性区，主要是由于树枝晶的生长而使偏析元素及夹杂向来凝固的钢水中
推移、富集，导致晶间强度降低造成晶间脆性。奥氏体单相钢凝固过程中完全没有第二相析出，固液相
线温度范围宽，结晶粗大，促进了低熔点杂质在晶界区的聚集，加上导热率低，应力大容易引起裂纹。
铁素体铬不锈钢含C量在0.08～0.58%时，还存在包晶反应区，包晶反应产生的体积收缩、相变应力以及
因包晶反应引起的固一液相共存区扩大。因而铁素体不锈钢管的抗拉强度约为奥氏体单相不锈钢的1/5，
故裂纹敏感性一般也要大一些。

在冷却至900～1200℃时铸坯拉坯过程中产生的脆性区，由于加工硬化来不及再结晶才产生脆性。当变形
速度小于再结晶速度，脆性也就越缓和。控制铸坯鼓肚、弯曲和矫直变形速度在10-4～10-2mm/s时,该区
域不会因脆性导致裂纹。冷却在700～900℃范围内的脆陛，该区与奥氏体晶界有硫化物，碳和氮化物析
出，
以及奥氏
体向珠光体或铁素
体的相变有关，是引起表面及表层下



裂纹的主要原因。另外，由于奥氏体不锈钢管
的导热率低，线膨胀系数大，也是造成不锈钢裂纹敏感的因素。

马氏体不锈钢管在继续冷却到300～200℃时，因产生马氏体相变使体积膨胀引起的组织应力，而造成了
铸坯的脆性。应避免二冷喷水区造成的角部过冷，在铸坯输出后还必须进行缓冷以避免纵裂危险。不锈
钢管铸坯低倍组织的特点，是粗大的柱状晶区特别发达，甚至形成穿晶结构。柱状晶区可能造成中心偏
析、中心疏松及中心裂纹等缺陷。由于结晶器上的铜渗入铸坯，形成放射状的表面星状裂纹。由于不锈
钢含有在空气中容易氧化的Ti、Al、Cr等元素，形成Ti02、Ti(CN)、Al2O3、Cr2O3成群分布在铸坯表面
以下，恶化了产品质量，并易于在水日内壁聚集。东莞不锈钢管在市场上的广泛用运。期待新老客户的
光临。
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